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1. Charakterystyka wyrobu

Koszulka z krétkim rekawem T-SHIRT z dzianiny zadrukowanej wzorem kamuflazu typu
»MULTICAM”. Koszulka stanowi indywidualne wyposazenie funkcjonariuszy Policji, powinna byé
wykonana z dzianiny w réznych rozmiarach dostosowanych do wzrostu i obwodu klatki piersiowej.

2. Przeznaczenie dokumentu
Specyfikacja Techniczna identyfikuje wyrdb poprzez okreslenie wymagan, jakie powinien
spelniaé:
1) w zakresie wymagan technicznych, jakosciowych i bezpieczeristwa uzytkowania,
2) wodniesieniu do: nazewnictwa, symboli, badan i metodologii badan, znakowania oraz
oznaczania wyrobu.

3. Zakres stosowania dokumentu

Specyfikacja techniczno-technologiczna jest wykorzystywana w trakcie produkeji koszulki
z krétkim rekawern.

4. Wymagania standardowe
4.1. Wymagania techniczne
4.1.1. Charakterystyka wyrobu
Opis wyrobu

Koszulka z krétkim rekawem. Wykonana z jednego rtodzaju dzianiny typu Coolmax
wytworzonej z widkien poliestrowych czterokanafowych hydrofobowych cechujacych sie szybkim
odprowadzaniem wilgoci z powierzehni ciala. Wzér kamuflazu typu ,, MULTICAM” naniesiony na

dzianing technikg sublimacji. Podkréj szyjki wykonczony plisa wykonana z materiahy zasadniczego.
Rekawy 1 dot wyrobu wykoniczone przez podwiniecie.

Ogdlny wyglad koszulki zostat przedstawiony na rysunku 1.
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Rys. 2. Rysunek wizualizacji koszulkiz nadrukiem kamuflazu typu ,, MULTICAM”



Wykaz uiytych materialow

Zestawienie materialow i dodatkéw niezbednych do wykonania koszulki przedstawia tabela 1.

Tabela 1. Zestawienie materialow i dodatkow

Lp. Nazwa materiatu Rodzaj i charakterystyka materiatu

Dzianina poliestrowa typu Coolmax z nadrukiem wzoru
kamuflazu typu ,, MULTICAM”

2 |Nici nr handlowy 120 Nici poliestrowe 120 w ko-lorze dopasowanym do

dzianiny

1 (Dzianina odziezowa

3 |Wszywka informacyjna
4 |Etykieta jednostkowa

5 |Etykieta na opakowanie
zbiorcze
4 |Worek foliowy

5 Sztyft plastikowy do
etykiety jednostkowej
6 |Pudetko kartonowe

4.1.2 Charakterystyka i wymagania techniczne podstawowych materialéw i dodatkéw
Tabela 2. Wymagania dla dzianiny zasadniczej w kolorach kamuflazowych typu ,, MULTICAM?”.

Nazwa Dzianina Metoda badania
Sklad 100% POLIESTERTYPU COOLMAX [PN-P-04604:1972
Masa powierzchniowa PN-P-04613:1997

Dzianiny g/m2 135-140 +/- 10

szeroko$e, cm 160 (tolerancja -2) PN-EN 1773

) Kierunek wzdhuzny: 2% +/-1%
¢, ¢ -E 2011
Kurczliwosé, % Kierunck poprzeczny: 2% +/-1% PN-EN ISO 5077:201

Op6r pary wodnej 2,0+/-04 PN-EN 31092:1998
Ret, m*Pa/W Apl:2004

Opis wymagan techniki zadruku dzianiny

Siedmiokolorowy wzér kamuflazu typu ,, MULTICAM” wykonany na dzianinie technikg sublimacii.



4.1.3. Wymagania konstrukeyjne

Wykaz wymaganych cech uiytkowych
Koszulka powinna by¢ wykonana zgodnie ze specyfikacja techniczno-technologiczng.
Dzianina, z ktérej beda konfekcjonowane koszulki powinna spetnia¢ wymagania zawarte w tabeli 2.

Sposdb lgczenia elementow:
Elementy koszulki powinny by¢ potaczone ze sobg za pomoca szycia.
Wymagania dla szwow 1 §ciegéw maszynowych.
Sposab taczenia elementdw za pomocg szycia z zastosowaniem:
- szwdw wg PN-P-84501:1983 Wyroby konfekcyjne. Szwy, klasyfikacja i oznaczenia,
- $ciegow wg PN-P-84502:1.983 Wyroby konfekeyine. Sciegi, klasyfikacja i oznaczenia
Elementy koszulki powinny byé polaczone $ciegiem tancuszkowym obrzucajacym, natomiast
podszycie rekawéw, dolu koszulki oraz doszycia plisy podkroju szyi $ciegiem laficuszkowym
wielonitkowym wykonanym na maszynach dwuiglowych.
Gestosci Sciegow:
- Stebnowych — 40-50/ 1dm
- Obrzucajacych 3 nitkowych — 40-50/ 1dm
- Obrzucajacych 5 nitkowych — 40-50/ 1dm

Niedopuszczalne jest wykonanie §ciegow o nieprawidtowym przeplocie nici i naprezenia nitek
tworzacych szew. Szwy na poczgtku i koficu powinny byé zamocowane w celu zabezpieczenia
przed pruciem.

Odleglosci stgbnowani od krawedzi:
s 2,0cm- podwinigcie dotu i rekawéw koszulki

Skiadowe elementy bluzy

Sktadowe elementy koszulki zestawiono w tabeli 3.

Tabela 3. Skladowe elementy bluzy

Nazwa materiatu Lp. Wyszczegdlnienie Tlosé
1 [Przéd 1
2 [Tyt 1
Dzianina odziezowa 3_Rekaw 2
4 [Plisa 1
Suma elementéw: 5

Estetyka i ergonomia
Koszulka musi mie¢ estetyczny wyglad. Nie dopuszcza si¢ nieprawidtowych sciegow.
Konstrukcja koszulki zapewnia swobode ruchow i wysoki komfort uzytkowania.



Niezawodnosé

Koszulka nie powinna ulec samoistnemu uszkodzenin ani przebarwieniu podezas uzytkowania
1 konserwacji zgodnie z zaleceniami przedstawionymi w niniejszgj Specyfikacji Techniczno-Technologicznej.
Wiasciwosci koszulki rowniez nie powinny ulec zmianie podczas przechowywania zgodnie z warunkami
opisanymi w Specyfikacji Techniczno-Technologiczne;.

4.1.4 Wymiarowanie
llosé rozmiarow

Koszulki sa wykonane w 7 rozmiarach (podane w tabeli 4). Rozmiary umozliwiaja dopasowanie ich do
uzytkownikéw o nizej wymienionych wymiarach:

- wzrost od 160 do 188cm,
- obwod klatki piersiowej 84 do 126 cm,

Podstamwowe wymiary
Wymiarowanie koszulek oraz podstawowe ich wymiary przedstawiono na rysunku 3 i w tabeli 4

(wszystkie wymiary w ponizszych tabelach podarie zostaty w centymetrach),

Rys. 3. Rysunek koszulki z oznaczeniem podstawowych wymiaréw



Tabela 4. Podstawowe wymiary stopriowane koszulki

Rozmiar XS S M L XL XXL | XXXL

Wzrost | 160-164 | 164-168 | 168-172 [ 172-176 | 176-180 | 180-184 | 134-188

klatka 8490 | 9096 | 96-102 |102-108 | 108-114 | 114-120| 120-126 |tolerancja
Dlugo$¢ tylu mierzona od wszycia

67 69 71 73 75 77 79 +

stéjki do dofu (1) 30
Obwod k_latkl piersiowej mierzony 45 43 51 54 = 60 = £30
w polowie (2)
Dhugosé rekaw od wszycia do dotu (3) 24 25 26 26 27 2 28 +1,5
Szerokoé.é rekawow mierzona w dole 14 15,5 15,5 16,5 17,5 17,5 18.5 £1,0
w potowie (4)

4.2 Wymagania dla wyrobéw gotowych

4.2.1 Wymagania odnoénie oznaczania

Wyroby powinny posiadaé wszywki i etykiety. Opakowanie zbiorcze powinno posiadac etykiete
zbiorczg. Informacje i znaki zawarte na wszywkach muszg by¢ w jezyku polskim, trwale i czytelne.

» Wszywka informacyjna

Wszywka zamocowana w lewym szwie bocznym powinna zawierac:

- znak firmowy producenta,

- nazwe wyrobu,
- wielkos¢ wyrobu,

- sktad surowcowy materiatu zasadniczego,

- nr partii produkcyjnej(miesige i rok produkcji),
- miesiac i rok produkeji,
- informacje o sposobie konserwacji wyrobu.

¢ Etykieta jednostkowa

Wszywka zamocowana do wyrobu za pomoca sztyftu plastikowego lub naklejona na opakowanie
jednostkowe powinna zawiera¢ co najmnie;:

- nazwe (znak firmowy) i adres producenta,

- nazwe wyrobu,
- wielko$¢ wyrobu,

- sktad surowcowy materiatu zasadniczego,

- nr partii produkcyjnej(miesigc i rok produkcji),
- miesige i rok produkcji,
- informacje o sposobie konserwacji wyrobu

- okres gwarancji




* Etykieta na opakowanie zbiorcze
Umieszezona na krdtszym boku pudetka powinna zawieraé co najmniej:

- nazwe (znak firmowy) i adres producenta,

- nazwe wyrobu,

- liczbe sztuk zawartych w opakowaniu i wielko$¢ wyrobéw (z wyszczegdlnieniem liczby sztuk
w poszezegolnych wiclkosciach),

- miesige i rok produkeji,

- okres gwarancji.

4.2.2 Wymagania jakoSciowe

4.2.2.1 Parametry podstawowych materialéw i dodatkéw

Wartosci wskaznikéw oraz metodyke badawcza dzianiny zasadniczej zawiera tabela 2 ninigjszej
Specyfikacji Techniczno-Technologiczne;.

4.2.2.2 Klasyfikacja jakosci

Wyroby powinny spelnia¢ migdzy innymi nastepujace wymagania:

- wykonanie wyrobu zgodnie z obowiazujacymi zasadami stosowanymi dla wyrobéw okreslonych
grup asortymentowych (zgodnie ze sztuka krawiecks),

- szwy ciagle, wytrzymale, wykonane prawidlowo (bez zmarszczen i wyciagniec) z prawidtowym
wigzaniem $ciegu na szwie 1 zabezpieczeniem przed pruciem,

~w wyrobie nie dopuszeza si¢ sztukowania elementow

- estetyczne wykonanie

-konstrukcja zapewniajgca swobode ruchéw i wysoki komfort uzytkowania

4.2.2.3 Rodzaje bledow

Niedopuszczalne bledy konfekcyjne:
-zagniecenia trwate
-nieprawidtowe szwy lub $ciegi: niedoszycia, przebicia dzianiny (perforacja)

Niedopuszezalne bledy dzianiny:
- brak kolumienki lub rzadku,

- zryw nitki dzianiny,

- zaciggniecie,

- zabrudzenia

4.2.2.4 Zasady ustalania bledow

Ustalenie blgdéw i odchylek wymiaréw powinno sie odbywac wg ponizszych zasad:
- oceng organoleptyczng nalezy przeprowadzié:

-wzrokowo,



-przy odbitym $wietle (nie dopuszcza sie oceny pod $wiatlo),

- na wierzchnigj stronie

- wyrobu swobodnie, ptasko rozlozonego na stole o jasnej, gladkiej powierzchni lub zawieszonego
na manekinie/wieszaku.

4.2.3 Wymagania dotyczace bezpieczenistwa uzytkowania

4,2.3.1, Okreslenie elementéw i cech wyrobu wplywajacych na bezpieczenstwo uzytkowania

Wyr6b nie powinien oddziatywac niekorzystnie na zdrowie i higieng uzytkownika. Wyréb
powinien by¢ wykonany z materiatéw spelniajacych wymagania Rozporzadzenia (WE) Nr 1907/2006
Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 18 grudnia 2006 r. wraz z p6znigjszymi zmianami.

W szczegllnosci nie moze zawieraé substancji zabronionych do stosowania w wyrobach
widkienniczych zgodnie z wykazem substancji zawartym w Zataczniku XVII do przedmiotowego
Rozporzadzenia.

Konstrukcja koszulki powinna zapewni¢ odpowiedni komfort uzytkowania (nie powodowaé
miejscowych uciskow, otar¢ ciata i nie krepowaé ruchéw). Czeéci wyrobu dotykajace ciata
uzytkownika powinny by¢ pozbawione szorstkosei, ostrych brzegdw 1 elementéw wystajacych, ktore
moglyby spowodowaé nadmierne podraznienia lub skaleczenia.

4.2.3.2 Instrukcja konserwacji

Do kazdej koszulki nalezy dotaczy¢ informacje dotyczgee sposobu konserwacii.

Przykiad informacji na temat zalecanego sposobu konserwacji

WAK AKX

Sposéb konserwacji

1. Pra¢ w temperaturze do 30 stopni

2. Nie stosowac¢ bielenia

3. Nie suszy¢ w suszarkach bebnowych

4. Prasowaé zelazkiem - maksymalna temperatura dolnej plyty 110°C, proces tagodny, zastosowanie

pary moze powodowac nieodwracalne uszkodzenia.

5. Nie ¢zyscic¢ chemiczne
Wszywka informacyjna o sposobie konserwacji koszulki zawierajaca oznaczenia zgodne
z normg PN-EN ISO 3758:2012.

5. Pakowanie, przechowywanie, transport

5.1. Pakowanie

Pakowanic powinno zabezpieczy¢ wyrdb przed obnizeniem jego jakosci w czasie
przechowywania, jak i transportu. Kazda koszulka powinna by¢ zlozona i wlozona do torebki
foliowej. Etykiete jednostkowa wyrobu nalezy zatozy¢ lub nakiei¢ w taki spos6b, aby byla czytelna
po spakowaniu wyrobu. Torebka foliowa powinna by¢ zamknig¢ta celem uniknigcia wysunigcia
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wyrobu. Zapakowane w torebki foliowe koszulki powinny byé pakowane w pudetka kartonowe.
Dopuszcza sig zapakowanie do pudelka kartonowego koncowek koszulek w réznych rozmiarach
z podaniem na etykiecie zbiorczej ilosci wyrobdéw w poszczegdlnych rozmiarach. Karton okleié
tasmg w poprzek oraz wzdhuz wszystkich tgczen. Na krotszej, bocznej $cianie kartonu nakleié
etykiete opakowania zbiorczego.

5.2 Przechowywanie

Koszulki powinny by¢ przechowywane w pomieszczeniach suchych, przewiewnych,
nienastonecznionych, w warunkach zabezpieczajacych je przed zamoczeniem, zabrudzeniem oraz
uszkodzeniami mechanicznymi i chemicznymi.

5.3 Transport

Zatadowanie, przewoz i wytadowanie powinny sie odbywa¢ w warunkach zabezpieczajacych
wyréb i opakowanie zbiorcze przed zamoczeniem, zabrudzeniem, uszkodzeniami mechanicznymi
1 chemicznymi.

6. Gwarancja

Okres i warunki gwarancji udzielonej przez Wykonawcg na wyréb powinna okreéli¢ umowa. Jezeli
umowa tego nie okresli to na wyprodukowane wyroby Wykonawca udziela gwarancji na okres

12 miesigey ich uzytkowania.
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