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1. PRZEZNACZENIE DOKUMENTU

Specyfikacja Techniczna (ST) identyfikuje wyrdb poprzez okre$lenie parametréw, jakie powinien
spetnia¢ w zakresie wymagan:

e technicznych,

e jakosciowych,

e zwigzanych z bezpieczenstwem uzytkowania,
w odniesieniu do:

e nazewnictwa,

e symboli,

e badan i metodologii badan,

e znakowania oraz oznaczania wyrobu.

2. ZAKRES STOSOWANIA DOKUMENTU

Specyfikacja Techniczna jest wykorzystywana w realizacji zamowien publicznych oraz w systemie
oceny zgodno$ci wyrobow przeznaczonych na potrzeby obronnosci bezpieczenstwa panstwa w
przypadku wprowadzenia wyrobu do wykazu.

3. DOKUMENTY ZWIAZANE Z WYROBEM

3.1 Dokumentacja techniczna

Dokumentacja techniczno-technologiczna Wykonawcy, przedstawiona do realizacji produkcji, powinna
zawieraé, co najmniej:
— identyfikacj¢ wyrobu, nazwg;
— rysunki pogladowe;
— wykaz surowcow, materialow i dodatkow;
— zestawienie elementow sktadowych;
— zestawienie §redniego zuzycia materiatow i1 dodatkow;
— warunki wykonania wyrobu:
e podstawowe operacje kroju, szycia,
e rodzaje szwoOw i Sciegdw taczacych elementy wyrobu,
e gestoSe szwow,
e ilos¢, rozmieszczenie i wymiary rygli,
e rodzaj i rozmieszczenie linii przeszy¢ stgbnowych,
e parametry procesu nanoszenia napisow,
— rysunki okres$lajace sposéb wymiarowania wyrobu (wymiary wyrobu gotowego, pozycjonowanie
elementow typu kieszenie, patki, napisy);
- etapy 1 zakres kontroli podczas produkcji wyrobu (warunki odbioru jakosciowego surowcow
i dodatkow, kontrola miedzyoperacyjna i koncowa);
- tabelg wymiaré6w wyrobu gotowego (dla wszystkich zamawianych rozmiaroéw);
- tabele wymiaréw statych i pomocniczych (np. elementy odblaskowe);
- cechowanie (rozmieszczenie i tre§¢), w tym:
o wszywki,
e etykiety jednostkowe,
e etykiety zbiorcze.
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3.2 Dokumenty odniesienia

Normy:

PN-EN 13595-1:2005 Odziez ochronna dla zawodowych motocyklistow: kurtki, spodnie oraz ubrania
jedno- lub kilkuczesciowe - Czes¢ 1: Wymagania ogdlne

PN-EN 13595-2:2005 Odziez ochronna dla zawodowych motocyklistoéw Kurtki, spodnie oraz ubrania
jedno- lub kilkuczesciowe. Czegs¢ 12: Metoda badania odpornosci na $cieranie udarowe

PN-EN 13595-3:2005 Odziez ochronna dla zawodowych motocyklistow: kurtki, spodnie oraz ubrania
jedno- lub kilkuczesciowe. Czesé 13: Metoda badania odporno$ci na wypychanie

PN-EN 13595-4:2005 Odziez ochronna dla zawodowych motocyklistow: kurtki, spodnie oraz ubrania
jedno- lub kilkuczesciowe. Cze$¢ 14: Metoda badania odpornosci na przecigcie udarowe

PN-EN 1621-1:2013 Odziez ochronna dla motocyklistow zabezpieczajaca przed skutkami uderzen
mechanicznych - Wymagania i metody badan dla ochron przeciwuderzeniowych

PN-ISO 3801:1993 Tekstylia. Tkaniny - Wyznaczanie masy liniowej i powierzchniowej

PN-EN ISO 9073-5:2008 Tekstylia. Metody badania wtoknin. Cz¢s¢ 5: Odpornos¢ na przebicie
mechaniczne (metoda wypychania kulka)

PN-EN ISO 13937-2:2002 Tekstylia - Metody badania rozdzierania ptaskich wyrobow - Cze$¢ 2:
Wyznaczanie sity rozdzierania probek roboczych w ksztalcie spodni (metoda pojedynczego
rozdzierania)

PN-EN 1SO 13934-1:2013-07 Tekstylia - Wtasciwosci ptaskich wyroboéw przy rozcigganiu - Czgs$¢
1: wyznaczanie maksymalnej sity i wydtuzenia wzglednego przy maksymalnej sile metoda paska
PN-EN ISO 105-B02:2014-11 Tekstylia. Badania odpornosci wybarwien. Czgs¢ B02: Odpornosé
wybarwien na dzialanie §wiatla sztucznego: test ptowienia w $wietle tukowej lampy ksenonowe;.
PN-EN ISO 105-C06:2010 Tekstylia. Badania odpornosci wybarwien. Czegs¢ C06: Odpornosc
wybarwien na pranie domowe i komunalne. Metoda 4N

PN-EN ISO 105-X12:2016-08 Tekstylia - Badania odpornosci wybarwien. Odporno$¢ wybarwien na
tarcie

PN-EN ISO 105-E04:2013-06-Tekstylia - Badania odpornosci wybarwien - Odpornos¢ wybarwien
na dziatanie potu

PN-EN ISO 12947-2:2017-02 Tekstylia. Wyznaczanie odporno$ci ptaskich wyrobow na $cieranie
metodg Martindale'a. Cz¢$¢ 2: Wyznaczanie zniszczenia probki roboczej

PN-EN ISO 5077:2011 Tekstylia - Wyznaczanie zmiany wymiaréw po praniu i suszeniu

PN-EN ISO 6330:2012 Tekstylia - Metody prania domowego i suszenia stosowane do badania
ptaskiego wyrobu wtdkienniczego. Metoda A

PN-EN 1SO 4920:2013-02 Tekstylia - wyznaczanie odporno$ci wyrobow na zwilzanie
powierzchniowe (spray test)

PN-EN ISO 811:2018-07 Ptaskie wyroby wiokiennicze - Wyznaczanie wodoszczelnosci - Metoda
ci$nienia hydrostatycznego

PN-EN 343+A1:2008+AC:2010 Odziez ochronna - Ochrona przed deszczem

PN-EN ISO 14419:2010 Tekstylia - Oleofobowo$¢ - Weglowodorowy test odpornosciowy

PN-EN ISO 12945-1:2002 Tekstylia - Wyznaczanie sktonnosci powierzchni ptaskiego wyrobu do
mechacenia i pillingu

PN-P-84501:1983 Wyroby konfekcyjne - Szwy. Klasyfikacja i oznaczenia

PN-P-84502:1983 Wyroby konfekcyjne. Sciegi - Klasyfikacja i oznaczenia

PN-EN ISO 3758:2012 Tekstylia - System oznaczania sposobu konserwacji z zastosowaniem symboli
PN-EN ISO 5084:1999 Tekstylia - Wyznaczanie grubosci wyrobéw wiokienniczych

PN-EN ISO 8388:2005 Dzianiny - Rodzaje - Terminologia
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PN-EN 14971:2007 Tekstylia. Dzianiny - Wyznaczanie liczby oczek na jednostke dlugosci i
jednostke powierzchni

PN-EN ISO 845:2010 Tworzywa sztuczne porowate i gumy - Oznaczanie gestosci pozornej

PN-EN ISO 3386-1:2000 Elastyczne tworzywa sztuczne porowate - Oznaczanie charakterystyki
napre¢zenie-odksztatcenie przy Sciskaniu - Materialy matej gestosci

PN-EN ISO 8307:2008 Elastyczne tworzywa sztuczne porowate - Oznaczanie spr¢zystosci przy
odbiciu

PN-EN ISO 105-J01:2002 Tekstylia - Badania odpornosci wybarwien - Czg¢$¢ JO1: Ogblne zasady
pomiaru barwy powierzchni

PN-EN ISO 105-J03:2009 Tekstylia - Badanie odpornosci wybarwien - Obliczanie roéznic barwy
PN-EN ISO 105-E01:2013-06 Tekstylia - Badania odpornosci wybarwien - Cz¢$¢ EO1: Odpornosé
wybarwien na dziatanie wody

PN-EN ISO 20471:2013-07 Odziez o intensywnej widzialnosci - Metody badania i wymagania
PN-EN ISO 4674-1:2017-02 Plaskie wyroby tekstylne powleczone gumg lub tworzywami
sztucznymi - Wyznaczanie odpornosci na rozdzieranie - Czg$¢ 1: Metody rozdzierania ze statg
predkoscia

PN-EN ISO 1798:2009 Elastyczne tworzywa sztuczne porowate - Oznaczanie wytrzymatosci na
rozcigganie 1 wydluzenia przy zerwaniu

PN-EN ISO 1856:2018-09 Elastyczne tworzywa sztuczne porowate - Oznaczanie odksztalcenia
trwatego po $ciskaniu

PN-EN ISO 2062:2010 Tekstylia - Nitki w nawojach - Wyznaczanie sity zrywajacej i wydtuzenia
przy zerwaniu odcinkow nitki z zastosowaniem maszyny wytrzymatosciowej o stalym przyroscie
wydhuzenia

PN-P-84507:1985 Wyroby konfekcyjne - Stopnie jako$ci

PN-EN 14362-1:2012 Tekstylia - Metody oznaczania niektérych amin aromatycznych powstatych z
barwnikéw azowych - Czgs¢ 1: Wykrywanie zastosowania niektorych barwnikéw azowych
dostepnych metoda z ekstrakcjg i bez ekstrakcji widkien

PN-EN 14362-3:2012 Tekstylia - Metody oznaczania niektorych amin aromatycznych powstatych z
barwnikow azowych - Cze$¢ 3: Wykrywanie zastosowania niektorych barwnikéw azowych,
mogacych uwalnia¢ 4-aminoazobenzen

PN-EN ISO 14184-1:2011 Tekstylia - Oznaczanie formaldehydu - Cz¢$¢ 1: Formaldehyd wolny i
zhydrolizowany (metoda ekstrakcji wodnej)

PN-EN ISO 3071:2007 Tekstylia - Oznaczanie pH ekstraktow wodnych

PN-EN 16711-1:2016-01 Tekstylia - Oznaczanie zawartosci metali - Cz¢$¢ 1: Oznaczanie metali z
wykorzystaniem mineralizacji mikrofalowej

PN-EN 16711-2:2016-01 Tekstylia - Oznaczanie zawartosci metali - Cze$¢ 2: Oznaczanie metali
ekstrahowanych roztworem sztucznego potu kwasnego

PN-EN 12472+A1:2009 Metoda symulacji uzytkowania i korozji w celu wykrycia uwalniania niklu
z powlekanych przedmiotow

PN-EN I1SO 3175-2:2010 Tekstylia - Profesjonalna konserwacja, czyszczenie chemiczne
i czyszczenie wodne ptaskich wyrobéw widkienniczych i wyroboéw odziezowych - Czg$¢ 2:
Procedura badania jakosci w przypadku czyszczenia 1 wykanczania z zastosowaniem
tetrachloroetylenu

UWAGA: W przypadku zastgpienia lub wycofania norm wymienionych w Specyfikacji Technicznej
dopuszcza si¢ stosowanie dokumentéw normatywnych je zastgpujacych lub rownowaznym im.
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Podstawowe akty prawne:

Rozporzadzenie (WE) nr 1907/2006 Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 18 grudnia 2006 r.
W sprawie rejestracji, oceny, udzielania zezwolen i stosowanych ograniczen w zakresie chemikaliow
(REACH) i utworzenia Europejskiej Agencji Chemikaliow, zmieniajace Dyrektywe 1999/45/WE oraz
uchylajace Rozporzadzenie Rady (EWG) nr 793/93 i Rozporzadzenie Komisji (WE) nr 1488/94, jak
réwniez Dyrektywe Rady 76/769/EWG i Dyrektywy Komisji 91/155/EWG, 93/67/EWG, 93/105/WE
12000/21/WE (Dz. Urz. UE z 2006 r. Nr L 396, s. 1 z pdzn. zm.).

4. OPIS OGOLNY WYROBU

Spodnie z dopinang podpinka — ,,membrang” stanowig element sktadowy kombinezonu dla
funkcjonariuszy petlnigcych stuzbe na motocyklach.

W sktad kombinezonu wchodzi: kurtka zimowa — 1 szt., wykonana zgodnie ze specyfikacja techniczna

nr ST 73/Ckt/2021, kurtka letnia — 1 szt., wykonana zgodnie ze specyfikacja techniczng nr ST
75/Ckt/2021, spodnie — 1 szt., wykonana zgodnie ze specyfikacjg techniczng nr ST 74/Ckt/2021.
Spodnie powinny by¢ funkcjonalne i zapewnia¢ ochrong przed upadkiem oraz niekorzystnymi warunkami
atmosferycznymi. Powinny by¢ wykonana z materiatu wierzchniego w kolorze granatowym z czarnymi
wzmocnieniami oraz srebrnymi taSmami nanoszonymi metoda termotransferu i srebrnymi wypustkami
odblaskowymi. Spodnie posiadaja dopinang podpinke — ,,membran¢” z dzianiny z membrang
paroprzepuszczalng. Szwy podpinki wodoodpornej powinny by¢ uszczelnione. Wyrob powinien posiadaé
wktady chronigce przed uderzeniem na biodrach i kolanach.

UWAGA: Wyroby wchodzace w skatd kombinezonu (kurtka zimowa, kurtka letnia, spodnie) sa
wyrobami ,,szytymi na idywidualny wymiar”, co pozwala na lepsze ich dopasowanie do sylwetki
uzytkownika, a tym samym zwigkszenie bezpieczenstwa w trakcie niepozadanych zdarzen drogowych,
w ktorych uczestniczy motocyklista.

Spodnie sg wyrobem wielowarstwowym, ktdry powinien sktada¢ sig z:

a. warstwy zewnetrznej wykonanej z tkaniny poliamidowej powlekanej (poliamid 6.6) w kolorze
granatowym o masie powierzchniowej 270 + 25 g/m? i posiada wzmocnienia na kolanach i w dole spodni
wykonane sg tkaniny poliamidowej powlekanej w kolorze czarnym o masie powierzchniowej
350 + 35 g/m?,

b. podszewki wykonanej z dzianiny termoaktywnej w kolorze czarnym,

c. warstwy wzmacniajacej z dzianiny aramidowej umieszczona pomiedzy tkaning poliamidowsa
powlekang zasadnicza w kolorze granatowym, a podszewka z dzianiny termoaktywnej w kolorze
czarnym,

d. podpinki - ,membrany” paroprzepuszczalnej stanowiacej warstwe chroniaca przed deszczem,
dopinanej do spodni przy pomocy zamkéw btyskawicznych,

e. podszewki membrany wykonanej z dzianiny azurowej w kolorze czarnym.

Spodnie powinny by¢ wykonane sa w kolorze granatowym z czarnymi wzmocnieniami na kolanach
i w dole nogawek z tkaniny poliamidowej powlekanej , i tasmami odblaskowymi naniesionymi metoda
termotransferu i wypustkami odblaskowymi w kolorze srebrnym.

Spodnie powinny by¢ wyposazone w ochraniacze przeciwuderzeniowe biodrowe i kolanowe — poziom 2
ochrony wg normy PN-EN 1621-1:2013.

Spodnie dtugie z prostymi nogawkami, z odcinanym pasem i dopinanym karczkiem z szelkami. Nogawki
spodni proste.

Eﬂir‘g;;jzsiie Rzeczpospolita Unia Europejska -
Infrastruktura i Srodowisko - Polska Fundusz Spéjnosci



Przéd spodni (warstwa zewngtrzna) powinien posiadac:

pas przodu spodni prawy i lewy wykonanej z tkaniny poliamidowej powlekanej w kolorze
granatowym, zapinanej z przodu przy pomocy napa i haka oraz uktadu tasm samosczepnych wetenka
— haczyk. Na prawej czegsci pasa przy brzegu powinna znajdowac si¢ tasma samosczepna welenka, na
ktorej zamontowany jest na gorze nap, a ponizej hak. Oba elementy powinny posiada¢ okragla
metalowa glowke w kolorze granatowym.

z przodu w czgSci prawej i lewej pasa w brzegu gornym pasa powinny by¢ zamontowane paski
z tkaniny poliamidowej powlekanej w kolorze granatowym z ramkg z poprzeczka (otwor przelotowy
ramki z poprzeczkg 4 cm). Przez drugi brzeg ramki przetozony powinien by¢ pasek z gumy obuwniczej
z naszytym po jednej stronie uktadem tasm samosczepnych welenka — rzep. Na jednym koncu gumy
powinna by¢ doszyta jedna czg¢s¢ klamerki, ktora taczy si¢ z druga czgscia zamontowanag na szelkach
karczka spodni.

na prawym pasie naszyty pasek z tkaniny poliamidowej powlekanej w kolorze granatowym j mocujacy
ramke z poprzeczka (otwor przelotowy ramki z poprzeczka wynosi 4 cm). Na lewym pasie naszyty
pasek z tkaniny poliamidowej powlekanej w kolorze granatowym szer. 4 cm z ta§mg samosczepng
welur i rzep (umieszczone po tej samej stronie paska). Pasek ten przekladany jest przez ramke
zamontowang na pasie prawym.

z przodu na prawym i lewym pasie spodni powinny by¢ zamontowane po dwa podtrzymywacze pasa
stuzbowego (szeroko$¢ pasa stuzbowego 5 cm) z tkaniny poliamidowej powlekanej w kolorze
granatowym. Otwor przelotowy podtrzymywaczy o dtugosci 6,0 £ 0,1 cm,

gorny element nogawki spodni powinien by¢ wykonany z tkaniny poliamidowej powlekanej w kolorze
granatowym.

wzdtuz szwu $rodkowego przodu, na odcinku pomigdzy pasem, a podkrojem krocza, powinien by¢
odszyty rozporek zapinany na zamek btyskawiczny, kryty od zewnatrz listwa, a po odpigciu rozporka
wida¢ dwuwarstwowy klin, ktorego strona zewngtrzna wykonana jest z tkaniny poliamidowej
powlekanej granatowej, a od wewnetrznej z tkaniny poliamidowej w kolorze czarnym.

na przodzie spodni, ponizej pasa, symetrycznie wzgledem osi symetrii spodni, na stronie prawej i
lewej, powinny znajdowac si¢ skosne otwory wentylacyjne. Otwor wlotowy (biegnacy pod katem do
osi symetrii spodni, gdzie gorny punkt otworu umieszczony jest blizej osi symetrii spodni, zamykany
na zamek btyskawiczny przykryty plisa. Po otworzeniu zamka btyskawicznego wentylacji powinna
by¢ widoczna siatka azurowa w kolorze granatowym.

otwory wentylacyjne pionowe spodni zamykane na zamek btyskawiczny powinny by¢ umieszczone z
boku od strony szwu zewnetrznego nad wstawka marszczong. Po otworzeniu zamka blyskawicznego
wentylacji powinna by¢ widoczna siatka azurowa w kolorze granatowym.

pasek szer. 4 cm z tkaniny poliamidowej powlekanej w kolorze granatowym z naniesionym metoda
termotransferu paskiem odblaskowym srebrnym szer. 2,5 + 0,1 cm, doszyty do nogawki przodu spodni
z boku. Pasek z tkaniny poliamidowej powlekanej w kolorze granatowym jest uzupetnieniem
szerokos$ci przodu spodni i zaczyna si¢ w dole otworu wentylacyjnego skosnego, a konczy w dole
nogawki.

element marszczony wykonany z trzech warstw: zewnetrznej z tkaniny poliamidowej powlekanej w
kolorze granatowym (wierzch), srodkowej z pianki poliuretanowej grubosci 2 mm i spodniej z gum
dzianych szer. 5 cm. Element marszczony powinien znajdowac si¢ ponizej gornej czgsci nogawki, a
nad wzmocnieniem z tkaniny poliamidowej powlekanej w kolorze czarnym.

wzmocnienie kolan z tkaniny poliamidowej powlekanej w kolorze czarnym znajdujace si¢ ponizej
elementu marszczonego. Wzmocnienie kolan powinno posiada¢ trzy zaszewki (dwie poziome i jedng
pionowg) nadajgce mu ksztalt wypukly dostosowany do ksztatty kolana. Wypustka odblaskowa
(piping), wypetniony sznurkiem ¢ 2 mm, powinna by¢ w kolorze srebrnym odblaskowym i znajdowa¢
si¢ pomiedzy wzmocnieniem spodni, a dolng czes$cig nogawki.
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dolny elementu nogawki powinien by¢ wykonany z tkaniny poliamidowej powlekanej i posiadac¢
doszyta do przodu dotu nogawki listwe w ksztalcie litery L z taSmami samosczepnymi haczyk.
listwa zamyka dot nogawki spodni, a jej zapigcie skierowane jest do tytu nogawki. Listwa z jednej
strony doszyta jest do nogawki przodu, a z drugiej jej koniec w ksztatcie litery L dopinany jest do
nogawki tytu przy pomocy tasmy samosczepnej wetenka. Pod listwg zapinajacg dot nogawki powinien
by¢ wszyty zamek blyskawiczny, po odpigciu ktorego wida¢ klin z siatki azurowej granatowej
stanowigcy dodatkowg wentylacj¢. Klin stanowi rowniez rozszerzenie nogawki. Konstrukcja ta
pozwala na tatwe zaktadanie i zdejmowanie obuwia motocyklisty,

wzmocnienie dotu nogawki powinno by¢ wykonane z tkaniny poliamidowej powlekanej w kolorze
czarnym i znajdowac si¢ na zewnatrz w dole nogawki, umiejscowione centralnie na szwie biegngcym
w kierunku krocza. Wzmocnienie powinno posiada¢ na gorze ksztatt potokragly. Wzmocnienie to
zapobiega przetarciu si¢ tej cze$ci nogawki w trakcie jazdy na motocyklu.

Tyl spodni (warstwa zewngtrzna):

pas tylu spodni powinien sktada¢ si¢ z dwoch warstw zewnetrznych z tkaniny poliamidowej
powlekanej w kolorze granatowym i wewnetrznej z pianki poliuretanowej grubosci 1 cm i rozszerzaé
si¢ w swojej srodkowej czesci. Pas tyly spodni na catej dtugo$ci (gora pasa) powinien posiada¢ dwie
stebnowki: pierwsza w odleglosci 0,2 cm od brzegu pasa, druga w odlegtosci 2 cm od brzegu gornego
pasa. Na pasie tytu spodni zamontowane sg dwa podtrzymywacze. Podtrzymywacze pasa wpuszczane
sg w szew na dole pasa, a na gorze doszyte do dolnej stebndéwki goéry pasa.

Pas tytu spodni powinien posiada¢ od strony ciata wszyta jedng cze¢$¢é zamka btyskawicznego (druga
cze$¢ zamka doszyta do karczka spodni), ktory zakryty jest listwa zamykajaca z tkaniny poliamidowej
powlekanej w kolorze granatowym,

gorny element tytu spodni (nogawka) powinien by¢ wykonany z tkaniny poliamidowej powlekanej w
kolorze granatowym. Na boku powyzej elementu z dzianiny elastycznej rownolegle do szwu bocznego
spodni powinna by¢ umiejscowiona wentylacja zamykana na zamek btyskawiczny. Po rozpigciu
zamka powinna by¢ widoczna siatka dziana azurowa w kolorze granatowym. Otwor wentylacyjny
przykryty jest dwoma listwami zakrywajacymi,

element z dzianiny elastycznej z tytu i przodu powinien znajdowacé si¢ w szwie tgczacym pas z tytlem
spodni i przechodzi¢ na przod pasa lewego i prawego. Do pasa z dzianiny elastycznej doszyta powinna
by¢ jedna cze$¢ zamka btyskawicznego kostkowego rozdzielczego (kostka 5) (druga czes¢ zamka z
maszynkg doszyta do kurtki w celu potaczenia kurtki ze spodniami,

element marszczony powinien znajdowac si¢ pod pasem tytu spodni i sktada¢ si¢ z trzech warstw:
zewnetrznej z tkaniny poliamidowej powlekanej w kolorze granatowym (wierzch), srodkowej z pianki
poliuretanowej grubosci 5 mm i spodniej z gumy dzianej. Element ten wykonczony jest po bokach
paskami z tkaniny poliamidowej powlekanej w kolorze granatowym,

element z dzianiny elastycznej powinien znajdowac si¢ pomiedzy goéornym elementem spodni,
a elementem z tkaniny poliamidowej powlekanej w kolorze granatowym i powinien posiada¢ w dole
ksztatt wyoblony ku gorze.

element z tkaniny poliamidowej powlekanej granatowej powinien znajdowac si¢ pomigdzy elementem
Z dzianiny elastycznej, a dolnym elementem nogawki. Krawedz dolna tego elementu powinna by¢
wyoblona ku gorze w swej $srodkowej czeSci. W szwie taczacym ten element z dotem nogawki
powinna by¢ wszyta wypustka odblaskowa w kolorze srebrnym.

dolny element nogawki powinien by¢ wykonany z tkaniny poliamidowej powlekanej granatowej. W
dole nogawki przy szwie bocznym powinny by¢ naszyte taSmy samosczepne - welenka stanowigce
zapiecie listwy zakrywajacej z taSmami samosczepnymi - haczyk.
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Podszewka spodni

Podszewka spodni powinna by¢ wykonana z dzianiny termoaktywnej w kolorze czarnym powinna
utrzymywac optymalng temperature ciata ludzkiego w granicach 37°C i zaleznie od potrzeb chtodzic,
grza¢ lub pozosta¢ obojetna termicznie. Podszewka na catym obwodzie powinna by¢ potaczona z pasem
spodni i biec do doty nogawki. Pomig¢dzy pasem spodni i podszewka wszyty jest jedna cze$¢ zamka
btyskawicznego rozdzielczego do ktorej dopinana jest druga cze$¢ doszyta do podpinki wodoodporne;.

w tyle w gornej czgsci podszewki wykonana z dzianiny termoaktywnej powinien znajdowac si¢ otwor
wlotowy zamykany na zamek btyskawiczny i przykryty plisa z tkaniny z tkaniny poliamidowej. Otwor
stuzy do wktadania do wnetrza spodni ochraniaczy przeciwuderzeniowych kolan i bioder.

podszewka z dzianiny termoaktywnej w dole nogawek powinna posiada¢ doszyta tkaning, ktora
zabezpiecza przed przecieraniem tej strony wyrobu. Pomigdzy tymi surowcami powinna by¢ wszyta
jedna cze$¢ zamka btyskawicznego, a druga doszyta jest do dotu nogawki podpinki wodoodpornej.

Whnetrze spodni
Pomigdzy tkaning poliamidowa powlekana wierzchnig w kolorze granatowym, a podszewka z dzianiny
termoaktywnej we wnetrzu spodni powinna znajdowac¢ sie dzianina aramidowa:

z tylu na catej szerokosci gornej czesci spodni od dotu pasa spodni do dolnej krawedzi wstawki z
dzianiny elastycznej znajdujacej si¢ pod kolanem. Dzianina aramidowa tytu powinna przechodzi¢ na
przoéd nogawki pod otwory wentylacyjne skosne i pod listwe boczng doszyta do boku nogawki z
naniesionym termotransferem.

z przodu spodni dzianina aramidowa (odrgbny element) powinna by¢ doszyta do gornej krawedzi
elementu marszczonego na catej szerokosci nogawki, a konczy¢ si¢ ok. do 12,5 + 0,2 cm ponizej
dolnej krawedzi wzmocnienia spodni z tkaniny poliamidowej powlekanej czarng (kolano spodni).
Dzianina aramidowa wzmacniajgca , na wysoko$ci wentylacji umieszczonej w powtoce zewnetrznej
tytu spodni, powinna posiada¢ otwor wentylacyjny z wszytg siatkg azurowg granatowa.

worki kieszeniowe na ochraniacze przeciwuderzeniowe bioder powinny znajdowac¢ si¢ w gornej czesci
wnetrza nogawki pod pasem spodni tworzac uktad w kierunku od wewnatrz: worek kieszeniowy —
dzianina aramidowa - tkanina poliamidowa powlekana granatowa. Jedna $ciana workow
kieszeniowych powinna by¢ doszyta do paska z tkaniny, ktory zamocowany jest w szwie bocznym
nogawek spodni.

worki kieszeniowe na ochraniacze kolan powinny by¢ umieszczone we wnetrzu spodni pod tkaning
poliamidowa powlekang w kolorze czarnym na wysokos$ci kolan. Jedna $ciana worka Kieszeniowego
powinna by¢ zamontowana centralnie w gornej czesci na tkaninie doszytej do dzianiny aramidowej i
szwow bocznych.

Karczek spodni z szelkami

karczek powinien by¢ wykonany w ksztalcie trapezu z tkaniny poliamidowej powlekanej w kolorze
granatowym.

do dluzszej podstawy trapezu karczka powinna by¢ doszyta jedna cze$¢ zamka blyskawicznego
rozdzielczego, ktora taczy si¢ z druga czg¢scia znajdujaca si¢ na stronie wewnetrznej tytu pasa spodni
na pasie spodni.

do krotszej podstawy trapezu powinny by¢ wszyte dwa paski szer. 4 cm z tkaniny poliamidowej
powlekanej granatowej z ramkami z poprzeczka. Przez drugi bok ramek powinien by¢ przetozony
odcinek gumy obuwniczej szer. 4 cm i zapigty na niej przy pomocy ukladu tasm samosczepnych
petelka - haczyk, dalszy odcinek gumy powinien by¢ przetozony przez trzecig ramke z poprzeczkg i
na niej skrzyzowany. Skrzyzowana guma powinna zosta¢ zaszyta i wolne koniec przelozony przez
drugg ramk¢ zamocowang do krotszej podstawy trapezu i zamkniety na niej za pomocg uktadu tasm
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samosczepnych petelka — haczyk. Przez wolny brzeg goérnej ramki powinien by¢ przetozony kolejny
odcinek gumy obuwniczej, tak aby stanowil rowne odcinki, a nastepnie skrzyzowany i zaszyty. Oba
konce gumy powinny by¢ przetozone przez kolejng ramke z poprzeczka stanowiaca regulator dtugosci
szelek, a nastgpnie przez jeden element klamerki i przez wolng czg$¢ ramki i zaszyty.

Podpinka - ,,membrana”

e podpinka chroni uzytkownika przed deszczem.

e podpinka - ,,membrana” wodoodporna powinna by¢ dwuelementowa:

- wierzch stanowi dzianina z powleczeniem wodoodpornym (membrana) i paroprzepuszczalnym,

- podszewka z siatki azurowej dzianej czarnej.

e obltozeniem gory spodni w pasie i dotu nogawek od strony podszewki powinno by¢ wykonane z
tkaniny poliamidowej w kolorze czarnym, ktora taczy si¢ z siatkg azurowa dzianinowa czarng.

e W czgsci gornej przodu membrany od linii podkroju krocza do gory podpinki wszyty jest centralnie
klin z dzianiny z powleczeniem wodoodpornym od spodu wykonczony siatka dziang azurowa czarng
(podszewka). Nad klinem w pasie membrany wszyta jest guma dziana szer. 4 cm stanowigca regulacje
w pasie membrany wodoodporne;j.

e W szwie gornym membrany i dolnym nogawek powinny by¢ wszyty po jednej czgsci zamkow
btyskawicznych rozdzielczych pozwalajace na dopigcie membrany do spodni.

4.1 Klasyfikacja kombinezonu

Kombinezon dla funkcjonariuszy peligcych stuzb¢ na motocyklach (kurtka letnia, kurtka zimowa i
spodnie) powinien spetnia¢ wykonany wg normy PN-EN 13595:2005.

UWAGA: Wymagania normy spetnia tylko kombinezon wraz podpinka wodoodporng dopinang do jego
poszczegblnych czesei tzn. kurtki letniej kurtki zimowej i spodni.

10
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Rysunek 1. Rysunek modelowy. Spodnie wchodzace w sktad kombinezonu dla funkcjonariuszy
pehigcych stuzbe na motocyklach: A) przod, B) tyt, C) karczek

Rysunek 2. Rysunek modelowy. Podpinka — ,,membrana” spodni wchodzacych w sktad kombinezonu
dla funkcjonariuszy petniacych stuzbe na motocyklach: A) przod, B) tyt
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B)
Rysunek 3. Rysunek pogladowy spodnie wchodzace w sktad kombinezonu dla funkcjonariuszy
petiacych stuzbe na motocyklach - wierch: A) przdd, B) tyt

m\ :
A) B)
Rysunek 4. Rysunek pogladowy spodnie wchodzace w sktad kombinezonu dla funkcjonariuszy
petniacych stuzbe na motocyklach — strona wierzchnia: A) przod widok karczku z szelkami, B) tyt
widok karczku z szelkami
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Rysunek 5. Rysunek pogladowy spodnie wchodzace w sktad kombinezonu dla funkcjonariuszy
petniacych stuzbe na motocyklach — umiejscowienie kieszeni na ochraniacze przeciwuderzeniowe
(protektory): A) przod, B) tyt

)

5

e R

ololoro;
710020-0;

15000550,

Recocx
5%

f SR

+ 105000205

B)

Rysunek 6. Rysunek pogladowy spodnie wchodzace w sktad kombinezonu dla funkcjonariuszy
petniacych stuzbe na motocyklach — umiejscowienie kieszeni z ochraniaczami przeciwuderzeniowymi
(protektorami): A) przod, B) tyt
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A)
Rysunek 7. Rysunek pogladowy spodnie wchodzace w sktad kombinezonu dla funkcjonariuszy
petigcych stuzbe na motocyklach: A) przoéd umiejscowienie kieszeni na ochraniacze
przeciwuderzeniowe(protektorami), B) umiejscowienie kieszeni z ochraniaczami
przeciwuderzeniowymi kolan (protektorami) i utozenie warstw w elemencie marszczonym

Rysunek 8. Rysunek pogladowy spodnie wchodzace w sktad kombinezonu dla funkcjonariuszy
petiacych stuzbe na motocyklach — widok z rozpietym rozporkiem

A) B) C)
Rysunek 9. Rysunek pogladowy spodnie wchodzace w sktad kombinezonu dla funkcjonariuszy
petigcych stuzbe na motocyklach — bok dotu nogawki: A) dot nogawki z zamknietg listwag zakrywajaca

14

E::'r‘g;;jzsiie Rzeczpospolita Unia Europejska -
Infrastruktura i Srodowisko - Polska Fundusz Spéjnasci



zamek blyskawiczny, B) dot nogawki z otwarta listwa zakrywajacg i umiejscowieniem zamka
btyskawicznego, C) d6t nogawki z otwarta listwa i umiejscowieniem zamka btyskawicznego oraz siatki
azurowej w kolorze granatowej (rozszerzenie i wentylacja dotu nogawki)

Rysunek 10. Rysunek pogladowy spodnie wchodzace w sktad kombinezonu dla funkcjonariuszy
peiacych stuzbe na motocyklach — bok dolu nogawki od strony szwu krokowego

Rysunek 11. Rysunek pogladowy spodnie wchodzace w sktad kombinezonu dla funkcjonariuszy
petnigcych stuzbe na motocyklach — bok nogawki: A) umiejscowienie kieszeni skosnej i otworéw
wentylacyjnych z przodu i tytu spodni, B) umiejscowienie kieszeni na protektor boku, C)
umiejscowienie kieszeni na protektor boku wraz z protektorem boku
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Rysunek 12. Rysunek pogladowy spodnie wchodzace w sktad kombinezonu dla funkcjonariuszy
petnigcych stuzbe na motocyklach — umiejscowienie siatki wentylacyjnej w kroku

_’/.,,_.'::;7_,_,_ ™ 7
f‘ ’, \“l ) ‘ “
\ , \
C)

\
B)
Rysunek 13. Rysunek pogladowy spodnie wchodzace w sktad kombinezonu dla funkcjonariuszy

petnigcych stuzbe na motocyklach — widok gory spodni, tyt: A) widok ogolny, B) utozenie warstw w

A)
elemencie marszczonym, C) utozenie warstw w pasie tytu spodni

B)

Rysunek pogladowy spodnie wchodzace w sktad kombinezonu dla funkcjonariuszy

A)
Rysunek 14.
petnigcych stuzbe na motocyklach — umiejscowienie dzianiny aramidowej pomiedzy tkaning
zewnetrzng, a podszewka: A) przod (1a umiejscowienie dzianiny aramidowej w stosunku do 2a
warstwy zewnetrznej spodni, B) tyl, (1b umiejscowienie dzianiny aramidowej w stosunku do 2b
warstwy zewnetrznej spodni
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A) B)
Rysunek 15. Rysunek pogladowy spodnie wchodzace w sktad kombinezonu dla funkcjonariuszy
petigcych stuzbe na motocyklach — widok podszewki spodni,: A) przod, B) tyt

Rysunek 16. Rysunek pogladowy spodnie wchodzace w sktad kombinezonu dla funkcjonariuszy
petnigcych stuzbe na motocyklach — widok podpinki — ,,membrany”: A) przdd - strona zewnetrzna, B)
tyl - strona zewngetrzna
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Rysunek 17. Rysunek pogladowy spodnie wchodzace w sktad kombinezonu dla funkcjonariuszy
pehigcych stuzbe na motocyklach — widok podszewki podpinki — ,,membrany”: A) przod - strona
zewnetrzna z zaznaczeniem miejsc uszczelnianych, B) tyt — strona zewnetrzna z zaznaczeniem miejsc

5.
5.1

WYMAGANIA

Wymagania techniczne

uszczelnianych

Wyréb oraz zastosowane w nich materiaty powinny spetnia¢ wymagania zawarte w ponizszych tabelach.

5.1.1. Wykaz materialéow i dodatkow

Tabela 1. Zestawienie materiatéw i dodatkoéw dla spodni z podpinka - ,,membrang”

Oznaczenie Rvsunek
Lp Nazwa Wymagania na r)1/umer
rysunkach
Spodnie
Tkanina granatowa 18.19. 20. 21
poliamidowa co o ol o
1. powlekana w kolorze wg Tabeli 21 3 1 22, 231 ég 30,
granatowym ’
Tkanina poliamidowa
2. | powlekana w kolorze wg Tabeli4i5 2 18, 28
czarnym
3 S!atka grangtowa wg Tabeli 7 8 3 18, 27, 32
azurowa dziana
4. | Tkanina poliamidowa wg Tabeli 10 4 21, 23554’ 29,
5. | Dzianina aramidowa wg Tabeli 11 5 32
Dzianina
6. | termoaktywna w wg Tabeli 12 6 33
kolorze czarnym
7. | Dzianina elastyczna wg Tabeli 13 7 18, 19, 29
8 Planka} polluretanowa 0 wg Tabeli 14 8 31
grubosci 10 mm
18
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Lp

Nazwa

Wymagania

Oznaczenie
na
rysunkach

Rysunek
numer

Pianka poliuretanowa o
grubosci 2 mm

wg Tabeli 15

9

24,30

10.

Ochraniacz
przeciwuderzeniowy
bioder

wg Tabeli 19

10

21,29

11.

Ochraniacz
przeciwuderzeniowy
kolan

wg Tabeli 19

11

21,23, 24

12.

Folia odblaskowa

Odblaskowa, termotrasferowa w
kolorze srebrnym, spetniajgca
wymagania normy PN-EN ISO
20471:2013-07 i zachowujaca
wiasciwosci odblaskowosci po:
- 50 cyklach prania w
temperaturze 60 °C,

- 30 cyklach czyszczenia
chemicznego,

- 5000 cyklach $cierania.

12

18, 25, 29

13.

Piping

Odblaskowa, termotrasferowa w
kolorze srebrnym, spetniajgca
wymagania normy PN-EN ISO
20471:2013-07 i zachowujaca
wiasciwosci odblaskowosci po:
- 50 cyklach prania w
temperaturze 60 °C,

- 30 cyklach czyszczenia
chemicznego,

- 5000 cyklach $cierania.
Sznurek do pipingu ¢ 2 mm

13

18

14.

Guma plaska dziana

Szeroko$¢ 4 cm

14

24,30

15.

Zamek blyskawiczny

Zamek btyskawiczny spiralny
(zytka 5) rozdzielczy
jednomaszynkowy, kolor
czarny, di. 25 cm

15

18, 20, 22

16.

Zamek blyskawiczny

Jedna czgé¢ zamka
btyskawiczny spiralny (zytka 5)
rozdzielczy jednomaszynkowy,
kolor czarny, 85 cm

16

33, 34

17.

Zamek blyskawiczny

Jedna czg$¢ zamka
btyskawiczny spiralny (zytka 5)
rozdzielczy jednomaszynkowy,
kolor czarny, df. 40 cm

17

22,33

18.

Zamek blyskawiczny

Zamek btyskawiczny spiralny
(zytka 5) nierozdzielczy, kolor
czarny, dt. 25 cm

18

22,33

19.

Zamek blyskawiczny

Zamek btyskawiczny spiralny
(zytka 5) nierozdzielczy, kolor
czarny, dl. 16 cm x 1

19
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Oznaczenie Rvsunek
Lp Nazwa Wymagania na y
numer
rysunkach
Zamek btyskawiczny spiralny
20. | Zamek blyskawiczny (zytka 5) nierozdzielczy, kolor 20 18, 22, 29
czarny, dl. 18 cmx 6
Zamek btyskawiczny spiralny
21. | Zamek blyskawiczny | (zylka 5) nierozdzielczy, kolor 21 27
czarny, di. 23 cm x 2
Jedna czgé¢ zamka
. btyskawicznego kostkowego
22, | Zamek blyskawiczny |\ 6,40 5) vozdzielczy, 22 18, 29
kostkowy, )
jednomaszynkowy, kolor
czarny, di. 80 cm
93, Guma szelkowa Guma obuwnicza, szer. 40 mm, 23 19, 22, 29
kolor czarny, di. 23,5 cm
Guma szelkowa Guma obuwnicza, szer. 40 mm,
24. 24 20
kolor czarny, dt. 55 cm
Guma szelkowa Guma obuwnicza, szer. 40 mm,
25. 25 20
kolor czarny, dt. 134 cm
Tasma samosczepna Tasma samosczepna welur
26. | welur (petelka), szer. 2,5 cm, di. 7 cm 26 22
x1
Tasma samosczepna Tasma samosczepna haczyk,
217. 27 22
welur szer.2cm,dl. 7emx 1
Taéma samosczenna Tasma samosczepna welur
28. P (petelka), szer. 4 cm, dt. 8 9 cm 28 18
welur %2
Tasma samosczepna Tasma samosczepna haczyk,
29. 29 18
welur szer.4cm, dl. 9cmx 2
Taéma samosczepna Tasma samosczepna welur
30. P (petelka), szer. 4 cm, dt. 8,5 cm 30 20
welur %2
Tasma samosczepna Tasma samosczepna haczyk,
31. 31 20
welur szer. 4 cm, dt. 8,5cm x 2
Taéma samosczepna Tasma samosczepna welur
32. p (petelka), szer. 4 cm, dt. 12,5 cm 32 19
welur 1
Tasma samosczepna Tasma samosczepna haczyk,
33. 33 19
welur szer.4cm, dl. 12cmx 1
Taéma samosczenna Tasma samosczepna haczyk
34. p (petelka), szer. 2 cm, dt. 6 cm x 34 26
welur 5
Tasma samosczepna Tasma samosczepna welur, szer.
35. 35 26
welur 2cm,dl. 6cmx2
Taéma samosczenna Tasma samosczepna haczyk
36. p (petelka), szer. 2 cm, dt. 26 cm x 36 26
welur 5
Tasma samosczepna Tasma samosczepna welur, szer.
37. 37 26
welur 2cm, dl 26 cm x 2
Tasma samosczepna Tasma samosczepna weldr
38. P haczyk (petelka), szer. 4 cm, dt. 38 25
welur
95cmx?2
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Oznaczenie Rvsunek
Lp Nazwa Wymagania na r¥umer
rysunkach
39 Tasma samosczepna Tasma samosczepna haczyk, 39 26
" | welur szer. 4 cm, dt. 9,3 cm x 2
Ramka z poprzeczka z 19.20. 21. 22
40. | Ramka tworzywa sztucznego (na tasme 40 ' '29 T
szer. 4 cm). Kolor czarny x 8
Klamerka z tworzywa
41. | Klamerka sztucznego (na tasme szer. 4 41 19, 20, 22
cm). Kolor czarny x 2
Nap metalowy z gtowka ¢ 0,14
cm z tworzywa sztucznego
42. | Nap wodoodporny. Kolor gtowki 42 22
granatowy x 1
Hak metalowy z gléwka ¢ 0,14
cm z tworzywa sztucznego
43. | Hak wodoodporny Kolor glowki 43 22
granatowy
x1
44 | Nici wg Tabeli 16 - -
45. | Nici wg Tabeli 17 - -
Podpinka — ,,membrana”
Surowiec
46. | wodoodporny wg Tabeli 6 44 34
(membrana)
47. | Tkanina poliamidowa wg Tabeli 10 45 35
48. | Siatka azurowa dziana wg Tabeli 9 46 35
49. | Guma plaska tkana Guma ptaska, szer. 4,0 cm, di. 47 3435
10 cm
Jedna czgé¢ zamka
50. | Zamek blyskawiczny | Cyskawiczny spiralny (zylka 5) 48 33,34, 35
rozdzielczy jednomaszynkowy,
kolor czarny, dt. 85 cm
Jedna czgé¢ zamka
51. | Zamek blyskawiczny biyske_lwmzn_y spiralny (zytka 5) 49 33 34
rozdzielczy jednomaszynkowy,
kolor czarny, dt. 40 cm
57 Tasma do Masa powierzchniowa 50 36
" | uszczelniania 150 = 1 g/m?, szer. 2,2 cm
53. | Nici wg Tabeli 16 - -

Miejsca zastosowania poszczegdlnych materiatow i dodatkow w kurtce letniej kombinezonu dla
motocyklisty dla funkcjonariuszy petnigcych stuzbg na motocyklach oraz podpinki wodoodpornej
(membrany) zostat przedstawione na Rysunkach 18 + 36.

UWAGA: Przed rozpoczeciem produkcji, Wykonawca powinien zgromadzi¢ i dokonaé przegladu
poswiadczen jakosciowych producentow dla kazdej nowej dostawy materiatow 1 dodatkow
potwierdzajace wymagania zawarte w Tabeli 1.

21

Fundusze .
E Europejskie gzeCZPOSPOIIta

Infrastruktura i Srodowisko - olska

Unia Europejska
Fundusz Spéjnosci



A) B)
Rysunek 18. Usytuowanie zastosowanych materiatow — Spodnie — A) przod, B) tyt — strona wierzchnia

L/
Y

A

1
P e,

B)
Rysunek 19. Usytuowanie zastosowanych materiatow — Spodnie — A) przod, B) tyt — strona wierzchnia
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R 15
Rysunek 20. Usytuowanie zastosowanych materiatow — Spodnie — karczek z szelkami — strona
wierzchnia
1 1
||~
-

| |
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|
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3
A) B)
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Rysunek 21. Usytuowanie zastosowanych materiatow — Spodnie — A) przéd B) tyt —strona wierzchnia
z umiejscowieniem kieszeni z protektorami w warstwie wewnetrznej pomiedzy tkaning wierzchnia,
a podszewka

Rysunek 23. Usytuowanie zastosowanych materiatéw — Spodnie — strona wierzchnia z
umiejscowieniem kieszeni z protektorami w warstwie wewnetrznej pomiedzy tkaning wierzchnig, a
podszewka
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Rysunek 24. Usytuowanie zastosowanych materiatdéw — Uktad surowcow w elemencie marszczonym
umieszczonym nad kolanem — przod — strona wierzchnia

/

%e_w

Rysunek 25. Usytuowanie zastosowanych materiatdéw — Dot nogawki, listwa zakrywajaca — przod i tyt
— strona wierzchnia
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35

Rysunek 26. Usytuowanie zastosowanych materialow — Dot nogawki z otwarta listwg zakrywajaca —
przdd i tyt — bok — strona wierzchnia

\\_

R

O e e

Rysunek 27. Usytuowanie zastosowanych materiatow — Dot nogawki, rozszerzenie pod listwa
zakrywajaca — przod i tyt — strona wierzchnia
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Rysunek 28. Usytuowanie zastosowanych materiatéw — Dot nogawki, wzmocnienie — przod i tyt -
strona wierzchnia
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Rysunek 29. Usytuowanie zastosowanych materiatow — Gora boku nogawki— przod i tyt — strona
wierzchnia
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Rysunek 30. Usytuowanie zastosowanych materiatow — Uktad surowcow w elemencie marszczonym
umieszczonym pod pasem (gora spodni) — tyt — strona wierzchnia

Rysunek 31. Usytuowanie zastosowanych materiatow — Uktad surowcow w pasie spodni — tyt — strona
wierzchnia

A) B)
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Rysunek 32. Usytuowanie zastosowanych materialtow — Roztozenie dzianiny aramidowej
wzmacniajacej W stosunku do strony wierzchniej spodni — A) przod, B) tyt — strona wewngtrzna
pomiedzy tkaning poliamidowa powlekang , a podszewka

| — 1 1 1
16 — 48 16 —+48
......... i
6 5]
—

4
17 — 49
4
=
A) B)
Rysunek 33. Usytuowanie zastosowanych materiatow — podszewka spodni — A) przod, B) tyt — strona
wierzchnia
44 . 47
48 —16
44
44
44

N 49 — 17
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A) B)
Rysunek 34. Usytuowanie zastosowanych materiatow — Podpinka — ,,membrana” spodni — A) przod
strona wierzchnia, B) tyt — strona wierzchnia

45 ; 47

A) B)
Rysunek 35. Usytuowanie zastosowanych materiatow — Podszewka podpinki — ,,membrany” spodni —
A) przdd, B) tyt — strona wierzchnia

A) B)
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Rysunek 36. Usytuowanie zastosowanych materiatow — Miejsca uszczelniania szwow W podpince —
,membranie” spodni — A) przdd, B) tyt — strona wierzchnia

5.1.2. 'Wymagania techniczne podstawowych materialéw i dodatkow

W wyrobie powinny by¢ stosowane materiaty i dodatki o wskaznikach uzytkowych, wyszczegolnionych
w Tabelach 2+17.

Tabela 2. Wymagania dla powlekanej tkaniny poliamidowej o masie liniowej przedz 560 dtex

Lp. Parametr Jednostka | Wartos¢ Metodyka badan
oliamid .
1. | Skfad - P é 5 I Deklaracja producenta
2. | Powleczenie - 2xAC/FC Deklaracja producenta
2 | Kolor ] Wg?zzte“ PN-EN 1SO 105-J01:2002
' g 3 PN-EN ISO 105-J03:2009
toci .
4. | Splot - P Oclllinny Deklaracja producenta
5. | Masa powierzchniowa g/m? 270+25 PN-1SO 3801:1993
Wytrzymato$¢ na zrywanie:
6. |~ onoWa N 2000 PN-EN SO 13934-1:2013-07
- watek, 1800
nie mniej niz:
Wytrzymato$¢ na rozdzieranie:
- osnowa
7. W N 70 PN-EN 1SO 4674-1:2017-02
- watek,
. S 70
nie mni€j niz:
8. O.dporr.lo.s'c' .r?a Scieranie, cykle 200 000 PN-EN IS.O.12947-2:2017-02;
nie mniej niz: obcigzenie 12 kPa
Zmi iard iu w temp.
4;1;_“3 WYMIAIOW po prantu wtemp PN-EN ISO 5077:2011
- , PN-EN ISO 6330:2012
9. | - kierunek wzdhuzny % 3 .
Kierunek pobrzecan 3 metoda prania 4N
X ' u .p..p zeczny, metoda suszenia A
nie wigcej niz:
Odpornos¢ na zwilzanie
powierzchniowe (spray test): 4
10. | - w stanie aklimatyzowanym stopien 3 PN-EN 1SO 4920:2013-02
- po 5 praniach wodnych,
nie mniej niz:
Wodoszczelno$é:
11, |~ W stanie aklimatyzowanym hPa 100 PN-EN ISO 811:2018-07
- po 5 praniach wodnych, 50
nie mniej niz:
Odpornos¢ wybarwien na pranie
w temp. 40°C:
1 |- zmiana barwy probki stopief 4/5 PN-EN ISO 105-C06:2010
" | - zabrudzenie bieli PA P 4 metoda A1S
- zabrudzenie bieli CO, 4
nie mniej niz:
13. | Odpornos¢ wybarwien na $wiatto stopien 5 PN-EN 1SO 105-B02:2014-11
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Lp. Parametr Jednostka Wartos¢ Metodyka badan
sztuczne,
nie mniej niz:
Oleofobowos¢: stopien

14, | - W stanie aklimatyzowanym 50 PN-EN ISO 14419:2010
- po 5 praniach wodnych, 4,0
nie mniej niz:
Odpornos¢ na tarcie: stopien
- suche wszerz 4

15. - mokre wzdhiz, 4 PN-EN ISO 105-X12:2016-08
nie mniej niz”
Odpornos¢ na pot: stopien
- zmiana barwy probki 4/5

16. | - zabrudzenie bieli tkanina PA 4 PN-EN ISO 105-E04:2013-06
- zabrudzenie bieli tkanina CO, 4
nie mniej niz:

Kolor granatowy dla tkaniny poliamidowej powlekanej powinien spelnia¢ wymagania w zakresie

wspotrzednych  barwy i

w Tabeli 3.

dopuszczalnej

roznicy barwy wzgledem wzorca

okreslonych

Tabela 3. Wspotrzedne barwy i dopuszczalna rdznica barwy wzgledem wzorca

Wartosci CIELab (D65/10°)

L* a*

b*

Dopuszczalna warto§é AE

16,73 1,82

-5,19

<15

Tabela 4. Wymagania dla tkaniny poliamidowej powlekanej o masie liniowej przedz 1100 dtex

Lp. Parametr Jednostka | Wartos¢ Metodyka badan
1. | Skfad - poléag1 id Deklaracja producenta
2. | Powleczenie - 2XAC/FC Deklaracja producenta
3 Kolor i czarny PN-EN I1SO 105-J01:2002
' wg tabeli 5 PN-EN ISO 105-J03:2009
4. | Splot - ploclllelnny Deklaracja producenta
5. | Masa powierzchniowa g/m? 350+35 PN-1SO 3801:1993
Wytrzymato$¢ na zrywanie:
- osnowa 3800
6. N PN-EN 15013934-1:2013-07
- watek, 2900
nie mniej niz:
Wytrzymato$¢ na rozdzieranie:
7. | Toowa N 200 | PN-EN ISO 4674-1:2017-02
- watek, 200
nie mniej niz:
Od r o . PN-EN ISO
g | PO o TLTEE cykle 200 000 12947-2:2017-02
© mnie] iz obcigzenie 12 kPa
9 Zmiana wymiaréw po praniu % 3 PN-EN ISO 5077:2011
" | wtemp. 40°C: ° 3 PN-EN ISO 6330:2012
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Lp. Parametr Jednostka | Warto$¢ Metodyka badan
- kierunek wzdtuzny metoda prania 4N

- kierunek poprzeczny, metoda suszenia A
nie wiecej niz:

Odporno$¢ na zwilzanie
powierzchniowe (spray test):

. . ., 4 PN-EN ISO 4920:2013-02
10. | - w stanie aklimatyzowanym stopien 3
- po 5 praniach wodnych,
nie mniej niz:
Wodoszczelno$¢:
11 |- w stanie a}klimatyzowanym cm H,0 100 PN-EN ISO 811:2018-07
- po 5 praniach wodnych, 50
nic mnicj Niz:
Odporno$¢ wybarwien na pranie
w temp. 40°C:
12 | zmiana barwy probki stopien 4/5 PN-EN 1SO105-C06:2010
" | - zabrudzenie bieli PA 4 metoda A1S

- zabrudzenie bieli CO, 4
nie mniej niz:
Odporno$¢ wybarwien na $wiatto

13. | sztuczne, stopien 6 PN-EN 1SO105B02:2014-11

nie mniej niz:

Oleofobowos¢:

- w stanie aklimatyzowanym ., 50 PN-EN 1SO 14419:2010
14. . stopien

- po 5 praniach wodnych, 4,0

nie mniej niz:

Odporno$¢ na tarcie:

- suche wzdluz + wszerz ., 4 PN-EN 1SO105-X12:2016-
15. . stopien

- mokre wzdtuz + wszerz, 4 08

nie mniej niz:

Odporno$¢ na pot:

- zmiana barwy probki 4/5
16. | - zabrudzenie bieli tkanina PA stopien 4 PN-EN 1SO105-E04:2013-06

- zabrudzenie bieli tkanina CO, 4

nie mniej niz:

Kolor czarny dla tkaniny powlekanej poliamidowej  powinien spelnia¢ wymagania w zakresie
wspotrzednych barwy 1  dopuszczalnej rdéznicy barwy wzgledem wzorca  okreslonych
w Tabeli 5.

Tabela 5. Wspétrzedne barwy i dopuszczalna réznica barwy wzgledem wzorca

Wartosci CIELab (D65/10°)
L a’ b*
16,34 0,23 -0,30 <15

Dopuszczalna warto§¢ AE

Tabela 6. Wymagania dla surowca wodoodpornego — ,,membrana”
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Lp. Parametr Jednostka Warto$é Metodyka badania
1. | Sktad surowcowy % ngg;er Deklaracja producenta
2. | Kolor - czarny -
3. | Masa powierzchniowa g/m? 125£10 PN-1SO 3801:1993
Wytrzymato$¢ na rozdzieranie:
I N 1 PN-EN 1SO 13937-2:2002
- Wszerz, 15
nie mniej niz:
Wodoszczelnosé:
5. |- przed uzytkowaniem, hPa 1000 PN-EN 343+A1:2008+AC:2010

nie mniej niz:

Tabela 7. Wymagania dla siatki azurowej dzianej, granatowej

Lp. Parametr Jednostka | Wartos¢ Metodyka badania
1 Kolor - granat PN-EN ISO 105-J01:2002
' wg Tabeli 8 PN-EN ISO 105-J03:2009
2. | Splot - azZurowy PN-EN ISO 8388:2005
poliester .
0,
3. | Sktad surowcowy % 100% Deklaracja producenta
Liczba oczek PN-EN 14971:2007
4. |-rzadkow 10cm 113£10 metoda A
- kolumienek 88«15
5. | Masa powierzchniowa g/m? 315+15 PN-1SO 3801:1993
6. | Grubosé mm 0,88+0,05 PN-EN I1SO 5084:1999
Wytrzymato$¢ na rozdzieranie:
7. |onowa N 70 PN-EN SO 4674-1:2017-02
- watek,
nie mniej niz:
g, | Vyirzymatoscna przebicie kulka, N 1000 PN-EN ISO 9073-5:2008
nic mniecj niz.
9. | Odporno$¢ na pilling (5000 cykli) stopien 4 PN-EN ISO 12945-1:2002
Odporno$¢ wybarwien na pot:
10, |~ dlkaliczny stopief: 4 PN-EN SO 105-E04:2013-06
- kwasny, 4
nie mniej niz:
Odporno$¢ wybarwien na tarcie:
10, |~ Suche stopien 4 PN-EN 1SO 105-X12:2016-08
- mokre, 4
nie mniej niz:
Zmiana wymiardw po praniu PN-EN ISO 5077:2011
w temp. 40°C: PN-EN ISO 6330:2012
13. |- osnowa % 3 metoda prania 4N
- watek, 3 metoda suszenia A
nie wigcej niz:
14. | Odpornos¢ na $cieranie, cykle 30 000 PN-EN ISO 12947-2:2017-02
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Lp. Parametr Jednostka | Wartos¢ Metodyka badania
nie mniej niz:
Odporno$¢ wybarwien na pranie:
- zabrudzenie bieli tkanina PES stopien 4 .
150 zabrudzenie bieli tkanina CO, 4 PN-EN SO 105-C06:2010
nie mniej niz:
Odporno$¢ wybarwien na pranie
16. |domowe i komunalne, stopien 4 PN-EN ISO 105-C06:2010
nie mniej niz:

Kolor granatowy dla siatki powinien spelnia¢ wymagania w zakresie wspolrzednych barwy
1 dopuszczalnej r6znicy barwy wzgledem wzorca okreslonych w Tabeli 8.

Tabela 8. Wspotrzedne barwy i dopuszczalna rdznica barwy wzgledem wzorca

Wartosci CIELab (D65/10° -
artosa - ab ( ) - - Dopuszczalna warto$¢ AE 4
L a b
16,73 1,82 -5,19 <15
Tabela 9. Wymagania dla siatki azurowej dzianej, czarnej
Lp. Parametr Jednostka | Warto$é Metodyka badania
1. |Kolor - czarny -
2. | Splot - azurowy PN-EN ISO 8388:2005
3. poliester .
0,
Sktad surowcowy % 100% Deklaracja producenta
4. |Liczba:
PN-EN 14971:2007
- rzadkow /10cm 165+15 metoda A
- kolumienek 115£10
5. | Masa powierzchniowa g/m? 155415 PN-ISO 3801:1993
6. | Grubosé mm 0,50+0,06 PN-EN I1SO 5084:1999
7. | Wytizymalos¢ na przebicie kulka, N 450 PN-EN 1SO 9073-5:2008
nie mniej niz:
8. | Odpornos¢ wybarwien na
mechacenie i pilling (5000 cykili), stopien 4 PN-EN ISO 12945-1:2002
nie mniej niz:
9. | Odpornos¢ wybarwien na pot
alkaliczny 1 kwasny:
- zmiana barwy probki 4/5 _
- zabrudzenie bieli tkanina PES stopieft 4 PN-EN IS0 105-£04:2013-06
- zabrudzenie bieli tkanina CO, p 4
nie mniej niz:
10. | Odpornos¢ wybarwien na tarcie:
- suche stopien 4 PN-EN ISO 105-X12:2016-08
- mokre, 4
nie mniej niz:
11. | Zmiana wymiar6éw po praniu % PN-EN ISO 5077:2011
w temp. 40 °C: PN-EN ISO 6330:2012
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Lp. Parametr Jednostka | Warto$é Metodyka badania
- osnowa 3 metoda 4N
- watek, 3 metoda suszenia A
nie wiecej niz:

12. Odpornos$¢ na $cieranie, )

. s cykle 18000 PN-EN ISO 12947-2:2017-02

nic mniej niz.

13. | Odporno$¢ wybarwien na pranie
domowe i komunalne, stopien 4 PN-EN ISO 105-C06:2010
nie mniej niz:

Tabela 10. Wymagania dla tkaniny poliamidowej

Lp. Parametr Jednostka | Warto$é Metodyka badania

1. | Masa powierzchniowa g/m? 160+5 PN 1SO 3801:1993

2. Kolor - czarny -
Wytrzymato$¢ na zrywanie:

3. | oNoMa N 13001 pN-EN 150 13934-1:2013-07
- watek, 850
nie mniej niz:
Wytrzymato$¢ na rozdzieranie:

g, |7 OSNOWR N 70 PN-EN ISO 13937-2:2002
- watek, 60
nie mniej niz:
Wodoszczelnose:

5. |- przed uzytkowaniem, hPa 30 PN-EN ISO 811:2018-07
nie mniej niz:
Odporno$¢ na zwilzanie

g. | Powierzchniowe (spray teso): stopief 3 PN-EN ISO 4920:2013-02
- w stanie aklimatyzowanym.
Nie mniej niz:
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Tabela 11. Wymagania dla dzianiny aramidowej

Lp. Parametr Jednostka | Wartosé Metodyka badania
Liczba: 140215
1. - rzadkoéw /10 cm PN-EN 14971:2007
. 115+10
- kolumienek
2. Masa powierzchniowa g/m? 200=+15 i’?\llggfg 10 31_ :11999973
3. Grubos¢ mm 1,10+0,10 PN-EN ISO 5084:1999
g, | WytzymaloS na przebicie kulks, N 1000 PN-EN ISO 9073-5:2008
nic mniej niz.
5. Zmiana wymiarOw po praniu w PN-EN 1SO 5077-2011
. 40°C: )
femp. 40°C: PN-EN ISO 6330:2012
- kierunek wzdtuzny % 6,0 metoda 4N
- kierunek poprzeczny, 6,0 metoda suszenia A
nie wigcej niz:
Tabela 12. Wymagania dla dzianiny termoaktywnej
Lp. Parametr Jednostka | Wartos$é Metodyka badan
1. Kolor - czarny -
2. Masa powierzchniowa g/m? 200 +£10% PN ISO 3801:1993
1 warstwa
100% PES
3. | Skfad surowcowy % 2 warstwa Deklaracja producenta
Akryl z
kapsutkami
PCM
Zmiana wymiarOw po praniu i PN-EN 150 5077:2011
4. suszeniu w temp. 40°C, % 4 PN_EI:]n;tS;()j:iBNOQOlZ
nie wigeej miz: metoda suszenia A
Odporno$¢ wybarwien na tarcie
5, |- Suche stopien 4 PN-EN 1SO 105-X12:2016-08
- mokre, 3
nie mniej niz:
Odporno$¢ wybarwien na pot:
6. |- alkaliczny stopief 4 PN-EN 1SO 105-E04:2013-06
- kwasny,
nie mniej niz: 4
7. | Odpomosc wybarwiehi na pranie, | [ ;o 3 PN-EN 1SO 105-C06:2010
nic mnicj niz
8. Zdomc.’sc.akl.lmulacﬂ ciepla i °C 27+30 Deklaracja producenta
uwalniania ciepla
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Tabela 13. Wymagania dla dzianiny elastycznej

Lp. Parametr Jednostka Wartosé Metodyka badania
1. |Kolor - czarny -
Poliamid
93%; i
2. | Sktad surowcowy % > Deklaracja producenta
Elastan
7%
3. | Masa powierzchniowa g/m? 27545 PN ISO 3801:1993
Wytrzymalo$¢ na zrywanie:
- osnowa 570
4, - watek. N 1500 PN-EN ISO 13934-1-2013-07
nie mniej niz:
Wytrzymato$¢ na rozdzieranie:
5. |~oshowa N 34 PN-EN 1SO 13937-2:2002
- watek,
nie mniej niz:
tzerrilanjovfgmamw Po pramitw 5 PN-EN 1SO 5077:2011
.p. ) ) ., PN-EN ISO 6330:2012
6. |- kierunek wzdtuzny stopien 3
- kierunek poprzeczn metoda 4N
Kerinex pe ‘p v metoda suszenia A
nic wigce) niz:
Oleofobowos¢:
- nie aklim nym
7. | Wstanie aklimatyzowany stopien 50 PN-EN ISO 14419:2010
- po 5 praniach wodnych, 50
nie mniej niz:
Odporno$¢ wybarwien na tarcie
-suche . 4
8. stopien PN-EN ISO 105-X12:2005
-mokre 4
nie mniej niz:
Odporno$¢ wybarwien na pot:
- alkaliczn 4
g | Eiczny stopier PN-EN ISO 105-E04:2013
- kwasny, 4
nie mniej niz:
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Tabela 14. Wymagania dla pianki poliuretanowej - grubos¢ 10 mm

Lp. Parametr Jednostka | Wartos¢ Metodyka badania
PN-EN ISO 845:2010
1. | Gesto$é¢ pozorna kg/m? 22,5+25,0 lub
Deklaracja producenta
PN-EN ISO 3386-1:2000
2. | Twardos¢ CLD 40% kPa 3,5+4,6 lub
Deklaracja producenta
Elastycznosé, PN-EN ISO 8307:2008
3 nie mniej niz: % 40 Iub
' Deklaracja producenta
Wytrzymalo$¢ na rozciaganie, PN-EN ISO 1798:2009
4. nie mniej niz; kPa 90 lub
' Deklaracja producenta
Wydtuzenie wzgledne przy zerwaniu, PN-EN 150 1798:2009
> nie mniej niz: % 140 .IUb
Deklaracja producenta
. PN-EN ISO 1856:2018-09
o [t e w |
' Deklaracja producenta

Tabela 15. Wymagania dla pianki poliuretano

wej - grubosé 2 mm

nie wigcej niz:

Lp. Parametr Jednostka | Wartos¢ Metodyka badania
PN-EN ISO 845:2010
1. | Gesto$¢ pozorna kg/m?3 22,5+25,0 lub
Deklaracja producenta
PN-EN ISO 3386-1:2000
2. Twardos¢ CLD 40% kPa 3,5+4,6 lub
Deklaracja producenta
Elastycznosé PN-EN ISO 8307:2008
3 nie mniej nizi % 40 lub
‘ Deklaracja producenta
Wytrzymato$¢ na rozcigganie PN-EN1SO 1798:2009
4 nie mniej niz: , kPa %0 lub
‘ Deklaracja producenta
Wydhuzenie wzgledne przy zerwaniu, PN-EN'1SO 1798:2009
> nie mniej niz: % 140 .IUb
Deklaracja producenta
6. Odksztatcenie trwale, % 7 PN-EN ISOI3256.2018-09

Deklaracja producenta
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Tabela 16. Nici poliestrowe z widkien ciagtych o zwigkszonej odpornosci na zrywanie i §cieranie

nie mniej niz:

Lp. Parametr Jednostka | Warto$é Metodyka badania
.. 40/22 .
1. Masa liniowa Nm/dtex Oijtei)a Deklaracja producenta
o, |Wytrzymalosc na zerwanie, cN 4000 PN-EN SO 2062:2010
nic mniej niz:
g | Wytrzymalosc whasciwa, cN/tex 50 PN-EN SO 2062:2010
nie mni€j niz:
Tabela 17. Nici poliestrowe z wiokien cigtych
Lp. Parametr Jednostka | Warto$é Metodyka badania
.. 120/130x2 .
1. Masa liniowa Nm/dtex dtex X Deklaracja producenta
g, | WytrzymalosC na zerwanie, cN 2500 PN-EN ISO 2062:2010
nie mni€j niz.
g | Wytrzymalosc wiasciwa, cN/tex 50 PN-EN SO 2062:2010

5.1.3 Wymagania dla kombinezonu w tym spodni wg normy PN-EN 13595-1:2005

Tabela 18. Wymagania dotyczace bezpieczenstwa uzytkowania wg normy PN-EN 13595-1:2005

Lp. Parametr Jednostka | Wartos$é Metodyka badan
Wytrzymalo$¢ na rozdzieranie dla
1. materialow nieskoérzanych, N 70 PN-EN ISO 4674-1:2017-02
nie mniej niz:
Wytrzymalo$¢ na $cieranie:
Strefali?2 PN-EN 13595-1:2005
2. |Strefa3 - Poziom 1 PN-EN 13595-2:2005
Strefa 4,
nie mniej niz:
Wytrzymalo$¢ na cigcie udarowe:
Strefali?2 PN-EN 13595-1:2005
3. Strefa 3 - Poziom 1 PN-EN 13595-4:2005
Strefa 4,
nie mniej niz:
Wytrzymato$¢ na wypychanie:
Strefali?2
4 Strefa 3 - Poziom 1 PN-EN 13595-1:2005
" |Strefa4 PN-EN 13595-3:2005
Podszewka,
nie mniej niz:
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5.1.4 Wymagania dla ochraniaczy przeciwuderzeniowych w spodniach kombinezonu dla
funkcjonariuszy pelnigcych stuzbe na motocyklach dla kombinezonu w tym spodni

Tabela 19. Wymagania dotyczace bezpieczenstwa ochraniaczy przeciwuderzeniowych

Lp. Parametr Jednostka | Wartos¢ Metodyka badan
Ochraniacze przeciwuderzeniowe

1. elastyczne - Poziom 2 PN-EN 1621-1:2013
biodra
Ochraniacze przeciwuderzeniowe

2. elastyczne - Poziom 2 PN-EN 1621-2:2013
kolana

5.1.5 Wymagania dla materialéw odblaskowych — folii odblaskowej nanoszonej metoda
termotransferu

Badania ggstosci powierzchniowej wspotczynnika odblasku nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z pkt. 7.3

normy PN-EN 1SO 20471:2013-07, na probkach naniesionych metoda termotransferu napisow POLICJA

i elementow odblaskowych (na elementach lub wyrobach gotowych), po uprzednio poddanym:

a) 50 cyklom pralniczym w temperaturze 40°C i suszeniu w stanie roztozonym, wykonanym zgodnie z
pkt. 7.5.2 normy PN-EN 1SO 20471:2013-07 oraz PN-EN ISO 6330:2012,

b) 30 cyklom czyszczenia chemicznego i suszeniu w stanie roztozonym wykonanych zgodnie z pkt
7.5.3 normy PN-EN 1SO 20471:2013-07 oraz PN-EN ISO 3175-2:2010,

€) 5000 cykli $cierania zgodnie z pkt 7.4.1 normy PN-EN 1SO 20471:2013-07 oraz PN-EN ISO 12947-
2:2017-02.

Wyniki badan powinny by¢ zgodne z pkt. 6.2 normy PN-EN ISO 20471:2013-07.

Uwaga: Zgodno$¢ powyzszych wymagan nalezy potwierdzi¢ dla kazdej nowej dostawy folii odblaskowej
aktualnymi wynikami badan wykonanymi w laboratoriach badawczych posiadajacych akredytacje w
zakresie wymienionych parametrow.

5.2, Wymagania szwow i Sciegéw

Sposob 1aczenia elementdéw za pomoca szycia. Oznaczenia zastosowanych w wyrobie szwoOw
i $ciegdw, wykonawca powinien uja¢ w dokumentacji techniczno-technologicznej z zastosowaniem
norm dla:

- szwow wg PN-P-84501: 1983 Wyroby konfekcyjne. Szwy. Klasyfikacja i oznaczenia,

- §ciegow wg PN-P-84502:1983 Wyroby konfekcyjne. Sciegi. Klasyfikacja i oznaczenia.

5.21. Szwy

Rodzaje szwow i miejsce ich zastosowania w spodniach i podpince wodoodpornej (membranie)
kombinezonu dla motocyklisty przedstawiono w Tabeli 20.

Tabela 20. Rodzaje szwow zastosowanych w spodniach i podpince wodoodpornej kombinezonu dla
motocyklisty

Opis szwow Odwzorowanie graficzne szwu Umiejscowienie
Szwy t
W 1aczace . - szew wewngtrzny nogawki
zwykte
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Opis szwéw

Odwzorowanie graficzne szwu

Umiejscowienie

- szwy taczace podszewke z

dzianiny termoaktywnej

- szew taczacy pas ze spodniami

- szew boczny taczacy przod
spodni z tytem,

- szwy taczace podszewke
siatkowg (podpinka
wodoodporna ,,membrana’)

Szwy taczace
naktadane z jedna
stebnowka

- szef taczacy podszewke
siatkowa z odszyciem dotu
podpinki wodoodpornej
,,membrany”

- szwy na kolanie (zaszewki
wzmochnienia)

- odszycie wentylacji.

- szwy taczace przod z tytem
(boki)

- SzZwy taczace listwe zakrywajaca
ze spodniami (dot nogawki)

- szwy taczace membrang,

- szwy taczace obtozenie z
podszewka siatkowa (podpinka
wodoodporna

Szwy taczace
naktadany z dwoma
stebnowkami

- szew taczacy gore nogawki
spodni z elementem
marszczonym (przod)

- szew lgczacy tkanine
poliamidowg powlekang w
kolorze czarnym z elementem
marszczonym (przod) - kolano

- szew taczacy gore nogawki
spodni z wstawka dzianinowa
pod kolanem (tytu)

- szew taczacy gore nogawki
spodni z elementem
marszczonym (tyt w pasie)

- szew laczacy nogawki spodni po
siedzeniu i kroku

- szew laczacy tkanine
poliamidowa powlekang czarng
z dolng nogawka spodni z
tkaniny poliamidowej
powlekanej w kolorze
granatowym (przod) - kolano
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Opis szwow Odwzorowanie graficzne szwu Umiejscowienie
- podtrzymywacze (szlufki)
szwy wykanczajacy gore spodni,
Szwy taczace dot spodni
francuskie z jedna —r_; - szwy wykanczajacy listwe
stebndéwka e gy zakrywajaca zamek
btyskawiczny w dole spodni
(kant)
- szwy wykanczajacy gorg spodni,
Szew laczacy dot spodni
francuski z dwiema E - szwy wykanczajacy listwe
stebnéwkami zakrywajaca zamek
btyskawiczny w dole spodni
(kant)
Szew laczacy - szew taczacy tkanine elastyczna
wpuszczany z jedng } z zamkiem spinajagcym spodnie z
stebndéwka kurtka

Szwy stgbnowe 2-iglowe wykona¢ na maszynach o rozstawie 6,4 mm. Szwy stebnowe warstwy
zewnetrznej kurtki letniej kombinezonu dla motocyklisty nalezy wykona¢ na szerokos¢ 1,5 + 2,0 mm od
brzegu. Tasmy samosczepne nalezy naszywac na szeroko$¢ 1,5 + 2,0 mm od brzegu w celu uniknigcia
ich wyrywania podczas uzytkowania. Podczas taczenia szwoéw w podszewce, oraz podczas operacji
mocowania podszewki nalezy utrzymac¢ szwy na szeroko$¢ 1 cm. Elementy odblaskowe powinny by¢
trwale naniesione metodg termotransferu na material wiokienniczy. Szwy taczace podpinki wodoodpornej
(membrany) powinny by¢ wykonane na szeroko$¢ 6 + 7 mm i zabezpieczone od strony wewnetrznej
ta§ma uszczelniajaca.

5.2.2. Sciegi

Zalecane ggstosci $ciegow stebnowych 3,5 + 4,5 na 1 cm dtugosci. Dopuszcza si¢ wykonanie przeszy¢
stebnowych 2-iglowych o rozstawie 4,8 mm. Elementy kurtki letniej kombinezonu dla motocyklisty
powinny by¢ tagczone sg za pomocg szycia, natomiast elementy ,,membrany” wodoodpornej przy pomocy
szycia i zgrzewania.

Niedopuszczalne jest wykonanie $ciegbw o nieprawidlowym przeplocie nici i naprezeniu nitek
tworzacych szew. Nie dopuszcza si¢ sztukowania elementow kurtki letniej kombinezonu dla motocyklisty
oraz taczenia $ciegow ozdobnych w miejscach widocznych. W celu zachowania odpowiedniej jakosci
wyrobu nalezy utrzymac jednolity skok Sciegu w calym wyrobie.

5.3. Wykaz wymaganych cech uzytkowych

Spodnie i podpinka — ,,membrana” powinny by¢ wykonane zgodnie z niniejsza Specyfikacja Techniczna.
Materiaty z ktorych beda konfekcjonowane powinny spelnia¢ wymagania zawarte w Tabelach 2 + 19.

54. Wymagania dotyczace jakoSci

—  Wykonawca powinien posiadac i stosowac system oceny jakosci produkcji w tym: kontrole wstgpna
materialow i dodatkow, kontrole migdzyoperacyjng oraz kontrole wyrobu koncowego, postepowania
z wyrobem niezgodnym.

—  Wykonanie powyzszych czynnos$ci powinno by¢ udokumentowane (sporzadzone zapisy).
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—  Wykonawca jest zobowigzany do sporzadzenia stosownego dokumentu (protokotu, zaswiadczenia)
z przeprowadzonej klasyfikacji jakosci i kontroli koncowej wyrobéw na zgodno$¢ z zapisami
zawartymi w dokumentacji technicznej.

5.4.1. Klasyfikacja jako$ci wyrobu

Oceng jako$ci nalezy przeprowadzi¢ wg normy PN-P-84507:1985. Dopuszcza si¢ wylacznie spodnie
kombinezonu dla motocyklisty wykonane w I stopniu jakosci.

5.4.2. Wymagania dla wyrobu

Spodnie kombinezonu dla motocyklisty z podpinka wodoodporng powinna charakteryzowac sig:

—  podwyzszonymi wlasciwo$ciami mechanicznym (rozrywanie, rozdzieranie),

—  dobra uktadalnoscia,

— odpornoscig na deformacje¢ (wypychanie) i pilling,

—  wodoszczelnos$cia 1 paroprzepuszczalnoscia,

—  stabilnoscig ksztattow po procesach konserwacji,

— trwala odpornoscig wybarwien,

— estetycznym wykonaniem — szwy powinny by¢ ciagle, wytrzymate, o prawidtowym naprezeniu
1 przeplocie nici tworzacych szew. Przeszycia na poczatku i na koncu powinny by¢ zabezpieczone
przed pruciem.

5.4.3. Zasady ustalania bledow

Przy ustalaniu btedow konfekcyjnych i odchylek od wymiardéw nalezy przestrzegac nastgpujacych zasad:

— ocene organoleptyczng nalezy przeprowadzi¢ wzrokowo, przy odbitym $wietle (nie pod $wiatto),

— ocenia¢ wierzchnig strone wyrobu roztozonego swobodnie, plasko na stole o jasnej i gladkiej
powierzchni lub zalozonego na manekinie.

5.4.4. Przyklady bledé6w niedopuszczalnych

Niedopuszczalne btedy konfekcyjne:
— znieksztalcenia i skrzywienia poszczegdlnych elementow wyrobu,

— nieprawidlowo wykonane Iub Zle rozmieszczone elementy zapigcia,

— nieprawidlowo wszyte rekawy,

— nieprawidlowo naniesione metoda termotransferu elementy odblaskowe,

— niedoszycie, nieprawidtowe szwy lub Sciegi, przebicie laminatu, tkaniny (perforacja),

— roznica wymiarow migdzy cze$ciami sktadowymi wykraczajaca poza dopuszczalne odchyiki.

Niedopuszczalne bledy tkaniny
e zabrudzenia wielonitkowe,
e plamy nietluste i otoczki po spraniu plam,

e mato widoczne 1 widoczne pasy (tzw. pomieszanie),
e podwojne nitki watkowe i osnowowe,
e Dblizny jednonitkowe i wielonitkowe osnowowe i watkowe,
e nieprawidlowy przeplot,
e brak przeplotu,
e zmechacenie,
e zalamki,
e znieksztalcenie powierzchni (deszcz, btysk, tysina),
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e nier6wnomiernos$¢ barwy.

Niedopuszczalne btedy dzianin:
—  brak kolumienki lub rzadka,
— zryw nitki dzianiny,

— zaciagniecie,

— cera,

—  btad wzoru,

— nieprawidlowy przeplot
— pasiastos¢,

— zabrudzenia,

— zZmechacenie

— skosy>6°,

— nier6wnomierno$¢ barwy

5.5. Wymagania dotyczace bezpieczenstwa uzytkowania

Konstrukcja poszczegdlnych elementéow spodni kombinezonu z podpinka powinna zapewni¢ komfort
uzytkowania. Nie powinny one powodowa¢ uciskéw i otar¢ ciata oraz nie powinny krgpowac ruchow.
Elementy, ktére bezposrednio dotykaja ciata powinny by¢ pozbawione szorstkich, ostrych brzegéw i
elementow wystajacych, ktore moga powodowac podraznienia skory.

Wyréb powinien by¢ wykonany z materiatow i dodatkoéw spelniajacych wymagania Rozporzadzenia
(WE) nr 1907/2006 Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 18 grudnia 2006 r. w sprawie rejestracji,
oceny, udzielania zezwolen i stosowanych ograniczen w zakresie chemikaliow (REACH) i utworzenia
Europejskiej Agencji Chemikaliow, zmieniajacego Dyrektywe 1999/45/WE oraz uchylajacego
Rozporzadzenie Rady (EWG) nr 793/93 i Rozporzadzenie Komisji (WE) nr 1488/94, jak rowniez
Dyrektywe Rady 76/769/EWG i Dyrektywy Komisji 91/155/EWG, 93/67/EWG, 93/105/WE i
2000/21/WE (Dz. Urz. UE z 2006 r. Nr L 396, s. 1 z p6zn. zm.) materiatow podstawowych ujetych w
Tabeli 1 Lp. 1 = 7, 1 46 + 48, musi by¢ udokumentowane raportami z badan wykonanymi w
akredytowanym laboratorium, dla dodatkow ujetych w Tabeli 1, Lp. 8 =9, 12 -4543149 + 51,1 53 musi
by¢ udokumentowane wynikami badan lub certyfikatami wraz z wynikami badan, jezeli stanowia
integralng czes¢ tych certyfikatow.

Tabela 21. Wymagania dotyczace bezpieczenstwa uzytkowania

Lp. Parametr Jednostka | Wartos¢ Metodyka badan

Zawarto$¢ amin aromatycznych, PN-EN 14362-1:2012

L mg/kg 30 PN-EN 14362-3:2012

nie wigcej niz:

Zawartosc formaldehydu, mg/kg 75 PN-EN ISO 14184-1:2011
nie wigce) niz:

3. | Odczyn pH - 4,575 PN-EN ISO 3071:2007

Z.a\).va.rtos'é metali Otéw (Pb) 90,0
cigzkich . PN-EN 16711-1:2016-01
w ,zmlnergllzc?war']ejul Kadm Cd) 40,0
" rz)robce, r}lre wiecej niz: ma/kg
awartosé Arsen (As) 1,0
ekstrahowanych PN-EN 16711-2:2016-01
metali cigzkich, Rigé (He) 0,02
nie wigcej niz:
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Lp. Parametr Jednostka | Wartos¢ Metodyka badan

2
5. | Zawartoéé niklu? /t‘yg(/;‘;ﬁ <0,05 PN-EN 12472+A1:2009

Y wymaganie dotyczy nap metalowych

5.6. Wymagania uzytkowe dla wyrobéw gotowych

Z kazdej nowej dostawy wyrobu gotowego nalezy pobraé wyroby, ktére podlegaja badaniom w
akredytowanym laboratorium badawczym, w zakresie:

e zmiany rdznicy barwy tkaniny i dzianin,

e trwatosci naniesionych metoda termotransferu elementow odblaskowych,

e stabilnosci ksztaltu po zabiegach konserwacji.

Badania nalezy przeprowadzi¢ na wyrobach poddanych zabiegom konserwacji tj. po co najmniej:
a) 5 cyklach pralniczych (symulacja prania w temperaturze 40°C) i suszeniu w stanie roztozonym,
wykonanych zgodnie z normg PN-EN 1SO 6330:2012 i PN-EN 13595-1:2005,
b) 5 cyklach czyszczenia chemicznego (proces tagodny, srodek typu P) i suszeniu w stanie
roztozonym, wykonanych zgodnie z normg PN-EN ISO 3175:2-2010.

5.6.1. Zmiana réznicy barwy tkanin i dzianin

Badanie nalezy przeprowadzi¢ na probkach poddanych zabiegom konserwacji wg punktu 5.6, podpunkty
a) i b).

Pomiaru warto$ci wspotrzednych barwy nalezy dokona¢ zgodnie z normg PN-EN 1SO 105-J01:2002.
Dopuszczalna maksymalna wielkos$¢ roznicy barwy obliczona wg normy PN-EN ISO 105-J03:2009 w
stosunku do wartosci wspotrzednych barwy wzorcow zawartych w Tabelach 3, 5 i 8 odpowiednio tkaniny
poliamidowej powlekanej w kolorze czarnym i granatowym, siatki granatowej azurowej dzianej i
powinna wynosi¢ AE*ab < 3,5.

5.6.2 Trwalo$¢ napiséw elementow odblaskowych (ocena organoleptyczna)

Oceng organoleptyczng nalezy przeprowadzi¢ na probkach poddanych zabiegom konserwacji

wedlug wg punktu 5.6 podpunkty a), b).

Ocena organoleptyczna trwato$ci tasmy 1 folii odblaskowej powinna wykazywaé zachowanie cigglosci
wgrzania.

Niedopuszczalne jest:

— powstawanie pecherzy na materiale odblaskowym,

— fragmentaryczne jak i catoSciowe odklejanie (delaminacja) materiatu odblaskowego od tkaniny,

— ubytki materiatu odblaskowego w napisie oraz w pozostatych elementach odblaskowych.

5.6.3. Stabilnos$¢ ksztaltu wyrobu po zabiegach konserwacji (ocena organoleptyczna)

Oceng organoleptyczng nalezy przeprowadzi¢ na probkach poddanych zabiegom konserwacji wg punktu
5.5, podpunkty a) i b).

Poszczegolne elementy stroju  powinny posiada¢ stabilno$¢ ksztaltu (niezmieniony ksztalt,
charakteryzowac si¢ dobrg uktadalnoscig).

Niedopuszczalne s3:
— uszkodzenia w postaci: zmarszczen, rozdaré¢ i wypruc nici,
—  utrata symetrii.
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6.

zmiana wymiarow wicksza niz = 5% (rozciagnigcie lub wykurczenie elementéw wyrobu).

ZESTAWIENIE ELEMENTOW SKEADOWYCH

Ponizej w Tabeli nr 22 przedstawiono zestawienie elementéw sktadowych spodni i podpinki -
,membrany”.

Tabela 22 Sktadowe elementy spodni i podpinki - ,,membrany”

Lp.

Rodzaj materialu

Nazwa elementu lub umiejscowienie

Liczba
elementow

Spodnie

Tkanina poliamidowa
powlekana, kolor

granatowy

Pas prawy — przod

Pas lewy — przod

Pas — tyt

Podtrzymywacz (szlufka) — tyt i przod pasa

Pasek $ciggajacy prawy pas — przod

Pasek $ciagajacy lewy pas — przod

RPN NDN

Pasek do klamerki z gumg — dopigcie szelek
karczka — przod

N

Listwa zakrywajaca zamek blyskawiczny —
dopiecie karczka lewa strona pasa tytu

Element pod zamkiem blyskawicznym — dopiecie
karczka

[EEN

Nogawka gora — przod

Nogawka doét — przod

Nogawka gora — tyt

Nogawka dot — tyt

Trojkat do rozporka

Obtozenie rozporka

Listwa zakrywajaca wentylacje sko$na

Element przy wentylacji skosnej

Element marszczony nad kolanem — prz6d

Pas przykrywajacy szew boczny z naniesiong
metodg termotransferu tasma odblaskowa

Element pod kolanem — tyt

Element marszczony — tyt gora

Wstawka — tyt gora przy gumie marszczonej

Wypustka do wentylacji na udzie — przod i tyt

Zapigcie boczne dotu nogawki bok

Karczek

Pasek do ramki zamontowanej na karczku

Tkanina poliamidowa
powlekana , kolor czarny

Lata — wzmocnienie na dole spodni

Wzmocnienie na kolanie

Dzianina termoaktywna
(podszewka spodni)

Nogawka — tyt

Nogawka — przod

Fundusze
Europejskie
Infrastruktura i Srodowisko

Wstawka w kroczu
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Liczba

Lp. Rodzaj materialu Nazwa elementu lub umiejscowienie i
elementow
Wstawka otwér wentylacyjny na udach 4
Wstawka otwor wentylacyjny sko$nej w gorze 5
. . spodni
Siatka azurowa dziana P . —
Wstawka — rozszerzenie nogawki dot 2
kolor granatowy - —
Wstawka wentylacyjna doszyta do dzianiny
aramidowej (wnetrze tytu spodni) na wysokosci 2
otworu wentylacyjnego na udach tytu spodni
Obtozenie trojkata do rozporka 1
Listwa zamykajaca otwor do wktadania i 1
wyjmowania ochraniaczy przeciwuderzeniowych
Obtozenie dotu nogawek 2
Worek kieszeniowy na protektor biodrowy 4
Worek kieszeniowy na protektor kolanowy 4
. - Obtozenie elementu marszczonego nad kolanem
Tkanina poliamidowa, ) .
5. (wnetrze spodni pomigdzy gumg marszczona, a 2
kolor czarny o
podszewka z dzianiny)
Obtozenie pasa membrany wodoodpornej (gora- 1
pas membrany)
Obtozenie dotu nogawek membrany wodoodpornej 2
Element doszyty do szwu bocznego (gora spodni)
do ktoérego montowane sg kieszenie na protektor 2
boczny
Dzianina elastyczna, kolor Eler_m?nt przy Suwéku dopinaj q(.:y ?p odnie do kurtki 1
6. letniej lub zimowej — tyt spodni gora
czarny .
Element pod kolanem — tyt spodni 2
Pianka poliuretanowa o .
7. , p Pas spodni tyt 1
grubosci 10 mm
Pianka poliuretanowa o Element z guma marszczong — tyt s’podni g('?ra 1
8. L Element z guma marszczong — przdd spodni nad
grubosci 2 mm 2
kolanem
Element tytu (géra nogawki spodni) — wnetrze
pomigdzy tkaning granatows, a podszewka z
Dzianina aramidowa dzianiny termoaktywnej ) przechodzacy )
czgsciowo na przod nogawki spodni w obszarze
9 trojkata znajdujgcego si¢ pomigdzy kieszenig
' skos$ng, a szwem bocznym
Element przodu spodni na kolanie wnetrze
pomiedzy tkaning granatowa, a podszewka z 5
dzianiny termoaktywnej pod elementem z tkaniny
poliamidowej
Podpinka - ,,membrana”
. Nogawki — przod 2
Surowiec wodoodporny g - P20
1. Nogawki — tyt 2
(membrana) =
Trojkat do rozporka 1
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Lp. Rodzaj materialu Nazwa elementu lub umiejscowienie L|czbe}
elementow
Nogawki — przod 2
Siatka azurowa dziana J - przo
2. Nogawki — tyt 2
kolor czarny (podszewka) = —
Trojkat do rozporka — obtozenie 1
Obtozeni dra-pas membrany) — przod 1
Tkanina poliamidowa, O%en%e pasa (g(,)ra ) Y) - prz6
3. kolor czarm Obtozenie pasa (gora-pas membrany) — tyt 1
4 Obtozenie dotu nogawek membrany wodoodporne;j 2

7. WYMIAROWANIE WYROBU GOTOWEGO

Poszczegolne wartosci wymiardw surowce kombinezonu dla motocyklisty dotycza wylacznie
przyktadowego rozmiaru (obwdd pasa/ dhugo$¢ nogawki w kroku/wzrost) 104/85/176 wyrobu ,,szytego
na indywidualny miar” dla konkretnego uzytkownika.

Sposob wymiarowania poszczegolnych wielkosSci:

— spodni kombinezonu dla motocyklisty przedstawiono na Rysunkach 37 + 51 , a warto$ci wymiarow w
Tabelach 23 + 29,

— podpinki — ,,membrany” przedstawiono na Rysunkach 52 + 55, a warto$ci wymiaréw w Tabelach
30+ 33,

— ochraniaczy przeciwuderzeniowych — , protektorow” przedstawiono na Rysunku 56, a warto$ci
wymiaré6w w Tabeli 34.

Uwaga: Wykonawca powinien opracowa¢ tabele wymiaréw dla wszystkich zamawianych rozmiaréw
wyrobow, ujac je w zaktadowej dokumentacji techniczno-technologicznej i udostgpnic przedstawicielom

Zamawiajacego oraz dla ,,organu upowaznionego” w trakcie wykonywania czynno$ci nadzoru
i odbiorczych zgodnie z zapisami umowy.
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Rysunek 37. Wymiary — spodni motocyklisty — przod
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Rysunek 38. Wymiary — spodni motocyklisty — przod
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Rysunek 39. Wymiary — spodni motocyklisty — przod

Rysunek 40. Wymiary — spodni motocyklisty — przod
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Rysunek 41. Wymiary — spodni motocyklisty — przod — podkroj krocza
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Rysunek 42. Wymiary — spodni motocyklisty — przod — bok nogawki, listwa zakrywajaca
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Rysunek 43. Wymiary — spodni motocyklisty — przod — bok, rozszerzenie nogawki
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Rysunek 44. Wymiary — spodni motocyklisty — przéd — siatka wentylacyjna w kroku
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Tabela 23. Wymiary spodni kombinezonu dla motocyklisty (w cm) - przod dla rozmiaru (obwod
pasa/dtugo$¢ nogawki w kroku/wzrost) 104/85/176

. Tolerancja
Numer . . Wartos¢
Lp. Oznaczenie Nazwa wymiaru +
Rysunku [cm]
[cm]
Przéd spodni — strona wierzchnia
Dhugos¢ catkowita nogawki
1 37 al mierzona wzdhuz szwu bocznego 1100 10
szwu laczacego nogawke z pasem
spodni do od dotu
5 37 ” D.lugos<': nogawki mierzona od szwu 85.0 10
siedzeniowego do dotu
Dhugos¢ pasa spodni cze$¢ prawa
3. 37 a3 mierzona od poczatku do szwu 27,0 0,5
bocznego
Dhugosc¢ pasa cze$¢ lewa prawa
4, 37 a4 mierzona od poczatku do szwu 27,0 0,5
bocznego
5. 39 ab Szerokos¢ pasa 6,0 0,1
6 37 26 Szeroko$¢ pasa mierzona po linii 6.0 0.1
szwu bocznego
Dhugosc¢ paska $ciagajacego
7. 39 ar (z ramka) naszytego na prawym 7,5 0,1
pasie spodni
Szerokosc¢ paska $ciagajacego
8. 39 a8 (z ramka) naszytego na prawym 4,0 0,1
pasie spodni
9 40 29 Dhugosc¢ paska Sciagajgcego _ 24.0 05
naszytego na lewym pasie spodni
Szerokos$¢ paska $ciagajacego
10. 40 alo (z ramka) naszytego na lewym pasie 4,0 0,1
spodni
Odlegtos¢ naszycia paska
11. 40 all $ciagajacego od krawedzi pasa 13,0 0,2
lewego.
12 39 al2 D’}ugosc paska z ramka wszytego w 24 0.1
gorny brzeg pasa
13, 39 a3 Szerrokosc paska z ramka wszytego 40 0.1
w gorny brzeg pasa
14, 39 ald Sze‘rokosc podtrzymywacza pasa 13 0.1
stuzbowego
15. 39 als Dhugos¢ podtrzymywacza (Swiatto) 58 0,1
16 39 a16 Odlegtosé podtrzyrrllywaf:za od 135 0.2
brzegu pasa z napg i hakiem
17. 40 al7 Przo6d- odlegltos$¢ podtrzymywacza 3,0 0,1
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pasa prawego spodni od szwu
taczacego pas prawy i pas tylu
spodni

18.

39

al8

Odlegtos¢ podtrzymywacza pasa
lewego od brzegu z dotem napy i
haka

14,0

0,2

19.

39

al9

Odlegtos¢ podtrzymywacza pasa
lewego od szwu taczacego pas lewy i
pas tylu spodni

3,5

0,1

20.

39

a20

Dlugos$¢ rozporka mierzona od szwu
laczacego nogawki z pasem do
skrajnej stebnowki

18,5

0,2

21.

39

a2l

Szerokos$¢ rozporka mierzona do
skrajnej stebnowki

51

0,1

22.

40

a22

Wysokos¢ klina rozporka

23,5

0,5

23.

40

a23

Bok klina rozporka

23,0

0,5

24,

39

az24

Odlegtos¢ gornej krawedzi listwy
zakrywajacej wentylacje sko$na od
brzegu rozporka

15,2

0,2

25.

39

az25

Odlegtos¢ dolnej krawedzi
wentylacji skosnej od linii podkroju
krocza

30,0

0,5

26.

39

a26

Szerokos¢ listwy zakrywajacej
zamek wentylacj¢ sko$na

2,5

0,1

27.

39

a27

Dhugosc¢ brzegu listwy zakrywajacej
zamek wentylacji sko§nej mierzona
od strony rozporka

27,0

0,5

28.

39

az28

Dhugosc listwy zakrywajacej od
strony otworu wlotowego wentylacji
sko$nej

20,5

0,5

29.

37

a29

Dhugos¢ listwy doszytej do boku
nogawki mierzona od strony
wentylacji na udzie

66,0

1,0

30.

42

a30

Szerokos¢ listwy doszytej do boku
nogawki mierzona od strony
wentylacji na udzie

4,0

0,1

31.

37

a3l

Dlugos$¢ elementu odblaskowego
naniesionego metodg termotransferu
— bok spodni

65,5

1,0

32.

42

a32

Szerokos¢ elementu odblaskowego
naniesionego metodg termotransferu
— bok spodni

2,5

1,5

33.

37

a33

Dhugos¢ otworu wentylacyjnego na
udzie

20,0

0,5

34.

37

a34

Szeroko$¢ otworu wentylacyjnego na
udzie

1,2

0,1
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35.

37

a35

Odlegtos¢ otworu wentylacyjnego od
szwu bocznego spodni

6,5

0,1

36.

37

a36

Odlegtos¢ otworu wentylacyjnego
gornej krawedzi gumy marszczonej z
tkaning poliamidowg powlekang w
kolorze granatowym

2,5

0,1

37.

37

a37

Szerokos$¢ elementu marszczonego

52

0,1

38.

37

a38

Wysoko$¢ wzmocnienia kolan z
tkaniny poliamidowej powlekanej w
kolorze czarnym mierzona po
krawedzi bocznej

17,5

0,2

39.

37

a39

Wysokos¢ wzmocnienia kolan z
tkaniny poliamidowej powlekanej w
kolorze czarnym mierzona po $rodku

21,0

0,5

40.

37

a40

Wysokos$¢ gory nogawki mierzona
po szwie taczacym nogawke z listwa
w Kkolorze srebrnym odblaskowym z
naniesionym metoda termotransferu
od gory do gornej krawedzi elementu
marszczonego

48,5

0,5

41.

37

a4l

Wysoko$¢ dotu nogawki mierzona w
Y, szeroko$ci

37,5

0,5

42.

37

a4?2

Szerokos¢ wlotu nogawki w dole

22,5

0,5

43.

41

a43

Dhugos¢ podkroju krocza w przodzie
mierzona po tuku od siatki
granatowej do gory

26,0

0,5

44,

44

ad4

Szerokos$¢ wentylacji w kroczu

5,5

0,2

45.

44

ad5

Dhugos¢ wentylacji w kroczu

19,5

0,1

46.

42

a46

Szerokos¢ listwy zakrywajacej (gora)
zamek btyskawiczny w dole nogawki

6,5

0,1

47.

42

ad’

Wysokos¢ listwy zakrywajacej
zamek btyskawiczny w dole nogawki

26,0

0,5

48.

42

a48

Szerokos¢ listwy zakrywajacej
zamek blyskawiczny mierzona w
dole

16,0

0,2

49.

42

a49

Wysokosé uchwytu zamykajacego
listwe zakrywajacg zamek
btyskawiczny w dole nogawki
mierzona po linii brzegowej listwy
zakrywajacej zamek btyskawiczny

5,4

0,1

50.

42

ab0

Szerokos$¢ uchwytu zamykajacego
listwe zakrywajacg zamek
btyskawiczny w dole nogawki

4,5

0,1
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Infrastruktura i Srodowisko

mierzona po linii brzegowej uchwytu
51. 43 a51 Wysokos¢ rozszerzenia nogawki 24,0 0,5
52. 43 ab2 Szeroko$¢ rozszerzenia nogawki 9,0 0,1
53. 38 ab3 Szerokos¢ nogawki przodu w kroku 32,5 0,5
54. 38 ab4 1/2 obwodu uda 35,0 0,5
55. 38 abb Szeroko$¢ bioder 55,5 1,0
Odlegtos¢ wszycia dzianiny
elastycznej z jedna czescig zamka
. 12 2
56 38 ash kostkowego od krawedzi rozporka & 0
(pas prawy)
Odlegtos¢ wszycia dzianiny
elastycznej z jedna czescig zamka
57. 38 ab7 125 0,2
kostkowego od krawedzi rozporka ' ’
(pas lewy)
58. 38 as8 Szerokos¢ dzianiny elastycznej 4,0 0,1
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Rysunek 45. Wymiary — spodni motocyklisty — tyt
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Rysunek 46. Wymiary — spodni motocyklisty — tyt — podkréj krocza

Ny

Tabela 24. Wymiary spodni kombinezonu dla motocyklisty — tyt (w cm) dla rozmiaru (obwod
pasa/dlugos¢ nogawki w kroku/wzrost) 104/85/176

Fundusze
Europejskie
Infrastruktura i Srodowisko

gzeczpospolita Unia Europejska

- olska Fundusz Spéjnosci

. Tolerancja
Numer . . Wartos¢
Lp. Oznaczenie Nazwa wymiaru +
Rysunku [cm]
[cm]
Tyl - strona wierzchnia
1 45 bl Dlugos¢ pasa mierzona po .szw1e 52.0 10
laczacym pas z nogawkami
Y . - —
5 45 b2 Szerokos¢ pasa mierzona Y2 dtugosci 105 0.2
tytu
3 45 b3 Szeroko$¢ paska (1.0SZWeg0 z boku 35 0.1
gumy marszczonej
Wysoko$¢ elementu marszczonego
n 45 ba potaczonego z tkaning pohamld.owq 5.0 0.1
powlekang w kolorze czarnym i
granatowym
Dlugos¢ elementu marszczonego
potaczonego z tkaning poliamidowa
5. 45 b5 powlekana w kolorze czarnym i 44,0 0,5
granatowym mierzona wzdtuz dolnego
brzegu
Dhtugo$¢ podkroju krocza w tyle
6. 46 b6 mierzona po tuku od siatki granatowe;j 36,0 0,5
do gory
7 45 b7 Wysokos¢ t_kamny elastyc_znej pod 95 0.1
kolanem mierzona po szwie bocznym
kos¢ tkaniny elast j
8. 45 b8 Wysokos¢ . aniny elas ycznejrp'od 8,0 01
kolanem mierzona w % dlugos$ci
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L Tolerancja
Numer . . Wartos¢
Lp. Oznaczenie Nazwa wymiaru +
Rysunku [cm] [cm]

Wysokos¢ wstawki pod kolanem z
thani liami . lekanei

9. 45 b9 aniny poliamidowej pow ekanej w 10,0 0.2
kolorze granatowym mierzona po
szwie bocznym
Wysoko$¢ wstawki pod kolanem z

10 45 b10 tkaniny poliamidowej powlekanej w 8.0 0.1
kolorze granatowym mierzona w %
dhugosci
Dhugo$¢ dotu nogawki mierzona po

11 45 bl szw1.e bOCZIllyIn- od do_%u do wstawlkl z 45,0 05
tkaniny poliamidowej powlekanej w
kolorze granatowym

12, 45 b12 Dl”ugosc otworu wentylacyjnego na 20,0 0.2
udzie

13, 45 b13 Sze.rokosc otworu wentylacyjnego na 13 01
udzie

14, 45 bld Odlegtos¢ otworu wer?tylacyjnego od 25 0.1
szwu bocznego spodni
Odleglos¢ otworu wentylacyjnego na

15. 45 b15 udzie od gornej linii wstawki z 2,8 0,1
dzianiny elastycznej

16. 45 b16 Dlugosc g0ry nogawki mierzona po 46,0 05
szwie bocznym

v — -

17 45 b17 Diugosc’ d'oiu nogawki mierzona w % 47,0 0.5
szerokosci

18, 45 bis Dhugo$¢ nogawki mierzona po szwie 110,0 10
zewngtrznym (bez pasa)

19, 45 b19 ])'kugos? nogawki mierzona od szwu 85.0 10
siedzeniowego do dotu
Odlegtos¢ podtrzymywacza pasa

20. 45 b20 stuzbowego od szwu bocznego pasa 15,0 0,2
spodni

21. 45 b21 Odleglosc pomigdzy 20,0 0,5
podtrzymywaczami

Eﬂ?gug'zsii o Rzeczpospolita Unia Europejska
pe P Fundusz Spéjnosci

Infrastruktura i Srodowisko
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Rysunek 47. Wymiary — spodni motocyklisty — przoéd — wzmocnienie w dole nogawki

Tabela 25. Wymiary spodni kombinezonu dla motocyklisty wzmocnienie w dole nogawki (w cm) dla
rozmiaru (obwod pasa/dtugos¢ nogawki w kroku/wzrost) 104/85/176

L, Tolerancja
Numer . . Wartos¢
Lp. Oznaczenie Nazwa wymiaru +
Rysunku [cm]
[cm]
Wzmocnienie w dole nogawki
1. 47 cl Szerokos¢ taty 18 0,2
2. 47 c2 Wysokos¢ taty 17 0,1
Wysoko$¢ mierzona od poczatku
3. 47 c3 12 0,2
zaokraglenia do dotu nogawki '
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Rysunek 48. Wymiary — spodni motocyklisty — przoéd podszewka spodni

Tabela 26. Wymiary spodni kombinezonu dla motocyklisty — przoéd podszewka spodni (w cm) dla
rozmiaru (obwod pasa/dtugos¢ nogawki w kroku/wzrost) 104/85/176

. Tolerancja
Numer . . Wartos¢
Lp. Oznaczenie Nazwa wymiaru +
Rysunku [cm]
[cm]
Prz6d —podszewka spodni
1 48 a1 Dhlgosc nogawkl mierzona o.d suwaka 1100 10
w gorze spodni dohu nogawki
Dlugos¢ nogawki mierzona od szwu
2. 48 d2 siedzeniowego do obtozenia dotu 85,0 1,0
nogawki
Odlegto$¢ wszycia ¥ suwaka do
3 48 d3 przypigcia membrany wodoodporne; 135 0.2
od brzegu lewego pasa (ze spodem
napy i haka)
Odleglos¢ wszycia jednej czesci
4 48 44 suwaka do przypigeia membrany 95 0.1
wodoodpornej od brzegu lewego pasa
(z gbra napa i haka)
Odlegto$¢ wszycia zamka
5. 48 d5 btyskawicznego(dot nogawki) od szwu 55 0,1
bocznego podszewki nogawki
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L. Tolerancja
Numer . . Wartosé
Lp. Oznaczenie Nazwa wymiaru +
Rysunku [cm]
[cm]

6. 48 dé Wysoko$¢ obtozenia nogawki 12,5 0,2

Szeroko$¢ otworu wlotowego nogawki
7. 48 d7 na wysokosci zamka btyskawicznego 25,0 0,2

w dole nogawki
8. 48 ds Szerokos$¢ otworu wlotowego nogawki 26,5 0,2

Rysunek 49. Wymiary — spodni motocyklisty — tyt podszewka spodni

Fundusze
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Tabela 27. Wymiary spodni kombinezonu dla motocyklisty — tyt podszewka spodni (w cm) dla rozmiaru
(obwod pasa/ dtugosé nogawki w kroku/ wzrost) 104/85/176

Lp.

Numer
Rysunku

Oznaczenie

Nazwa wymiaru

Wartos¢é
[cm]

Tolerancja
+

[cm]

Tyt —podszewka spodni

49

el

Odlegtos¢ otworu do wktadania i
wyjmowania ochraniaczy kolan i
bioder od gory podszewki z dzianiny
termoaktywnej

7,5

0,1

49

e2

Szerokos¢ listwy zamykajacej otwor
do wyjmowania i wktadania
ochraniaczy przeciwuderzeniowych
bioder i kolan

1,5

0,1

49

e3

Dhugosc listwy zamykajacej otwor
do wyjmowania i wkladania
ochraniaczy przeciwuderzeniowych

26,5

0,2

49

ed

Szerokos$¢ listwy zamykajacej jedna
czg$¢ zamka btyskawicznego do
przypiecia karczka z szelkami

1,7

0,1

49

eb

Dhugosc listwy zamykajacej jedna
czg$¢ zamka btyskawicznego do
przypigcia karczka z szelkami

27,0

0,2

49

€6

Odlegltos¢ wszycia zamka
btyskawicznego od szwu
zewnetrznego w — dot nogawki

5,5

0,1
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A) B)

Rysunek 50. Wymiary — spodni motocyklisty — przod — dzianiny aramidowej pomigdzy tkaning
zewnetrzng, a podszewka: A) przod (1a umiejscowienie dzianiny aramidowej w stosunku do 2a
warstwy zewnetrznej spodni), B) tyt, (1b umiejscowienie dzianiny aramidowej wzmacniajacej W

stosunku do 2b warstwy zewnetrznej spodni)

Tabela 28. Wymiary spodni kombinezonu dla motocyklisty - dzianina aramidowa (w cm) dla rozmiaru
(obwdd pasa/dtugos¢ nogawki w kroku/wzrost) 104/85/176

., Tolerancja
Numer . . Wartos¢
Lp. Oznaczenie Nazwa wymiaru +
Rysunku [cm] [cm]

Przod i tyt wngtrza spodni migdzy tkaning poliamidowa powlekang w kolorze granatowym, a dzianing

termoaktywna (podszewka)
Uwaga: dzianina aramidowa (tytu spodni jest przewinieta na przod i doszyta

Przod — szeroko$¢ dzianiny
50 fl aramidowej montowanej na 29,5 0,5
wysokosci kolana mierzona w gorze

Przod — dtugo$¢ dzianiny
50 f2 aramidowej montowanej na 39,0 0,5
wysokosci kolana

Odlegtos¢ dolnej krawedzi dzianiny
aramidowej , montowanej na 225 02

50 3
wysokosci kolana, od dolnej

krawedzi spodni
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Infrastruktura i Srodowisko

- olska

Fundusz Spéjnosci

. Tolerancja
Numer . . Wartos¢
Lp. Oznaczenie Nazwa wymiaru +
Rysunku [cm]
[cm]
Przod - szeroko$¢ dzianiny
4. 50 f4 aramidowej mierzona w dole 25,0 0,2
Przdd — szeroko$¢ paska dzianiny
5. 50 5 aramidowej, cze$¢ przewinigtej z 5,3 0,1
tylu na przéd, mierzona w przodzie
Przod — szeroko$¢ dzianiny
6. 50 f6 aramidrowej,. cze$é prze\zvinic;ta z t}flu 155 0.2
na przod, mierzona w gorze spodni —
kieszen sko$na
Tyt — szeroko$¢ dzianiny aramidowej
7. 50 7 W mierzona gorze spodni po szwie 55,0 0,5
laczacym nogawke z pasem spodni
Tyl — odlegtos$¢ dolnej krawedzi
ianiny arami j 1
8. 50 fs dziani ya a .IdOWBJ od dg u 555 10
nogawki w mierzona polowie
szeroko$ci nogawki
Tyt — odlegtos¢ dolnej krawedzi
dzianiny aramidowej od dotu
9. | 50 9 yare ) 0€co 455 05
nogawki mierzona po szwie
bocznym
Dtugo$¢ dzianiny arami i
10 50 £10 lugosé dziani y ara idowej _ 555 10
mierzona po szwie bocznym spodni
11. 50 f11 Dhugos¢ otworu wentylacyjnego 21,5 0,2
12. 50 f12 Szerokos¢ otworu wentylacyjnego 4,5 0,1
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Rysunek 51. Wymiary — spodni motocyklisty — karczek z szelkami

Tabela 29. Wymiary spodni kombinezonu dla motocyklisty - karczek z szelkami (w cm) dla rozmiaru
(obwdd pasa/dtugos¢ nogawki w kroku/wzrost) 104/85/176

Fundusze
Europejskie

Rzeczpospolita Unia Europejska -
Infrastruktura i Srodowisko - Polska Fundusz Spdjnosci

L, Tolerancja
Numer . . Wartos¢
Lp. Oznaczenie Nazwa wymiaru +
Rysunku [cm]
[cm]
Karczek z szelkami

1 51 ol Karczgk - d{uzszy bo.k trapezu 26,0 05
Taczenie ze spodniami

5 51 02 Karczek_— krétszy bok trapezu z 16,0 0.2
szelkami

3. 51 g3 Wysokos¢ karczku 15,5 0,2
Odlegltos¢ wszycia paska z tkaniny

4. 51 g4 poliamidowej powlekanej w kolorze 1,0 0,1
granatowym od brzegu
Odlegltos¢ pomigdzy paskami z

5. 51 g5 tkaniny poliamidowej powlekanej w 55 0,1
kolorze granatowym
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Rysunek 52. Wymiary — spodni motocyklisty — przod — podpinka ,,membrana"

Tabela 30. Wymiary spodni dla motocyklisty - przod podpinka ,,membrany” dla rozmiaru (obwod
pasa/dtugos¢ nogawki w kroku/wzrost) 104/85/176

L Tolerancja
Numer . . Wartos¢
Lp. Oznaczenie Nazwa wymiaru +
Rysunku [cm]
[cm]
Przéd — podpinka — ,,membrana”

Dhugo$¢ nogawki mierzona po szwie

1. 52 hl zewngtrznym od linii wszycia suwaka 93,0 1,0
w gorze do dotu
Dtugos¢ nogawki mierzona od szwu

2. 52 h2 siedzeniowego do dotu nogawki (bez 73,0 1,0
suwaka)

3 59 h3 Sze_rokosc podpinki wodoodpornej w 114,0 10
pasie

4 59 ha Sz.erokosc membrany’wodo-odpornej 61.0 10
mierzona 20 cm od goéry
Odlegtos¢ wszycia zamka

5. 52 h5 btyskawicznego w pasie mierzona w 11,0 0,2
gorze od miejsca wszycia trojkata

6. 52 h6 4 obwodu nogawki 38,0 0,5
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Tolerancja

Numer . . Wartos¢
Lp. Oznaczenie Nazwa wymiaru +
Rysunku [cm]
[cm]
7 59 h7 W.ysokosc trojkatnej wstawki w 205 05
miejscu rozporka
8. 59 hs Di.ugosc boku trojkatnej wstawki w 220 0.5
miejscu rozporka
9. 59 ho Szer.okos.c tFO_]kE}tne‘] wstawki po 105 0.2
rozciagnigciu gumy
10. 59 h10 Szeroko.sc otworu wlotowego dotu 24,0 0.2
nogawki
11 59 hi1 Odleglos¢ wszycia zaml.<a mierzona od 55 01
szwu bocznego nogawki
12. 52 h12 Szerokos¢ pasa podpinki — przod 4,0 0,1

Tabela 31. Wymiary spodni kombinezonu dla motocyklisty - tyt podpinka ,,membrana” (w cm) dla

Rysunek 53. Wymiary — spodni motocyklisty — tyt — podpinka ,,membrana"

rozmiaru (obwod pasa/diugos¢ nogawki w kroku/wzrost) 104/85/176

Infrastruktura i Srodowisko

- olska

Fundusz Spéjnosci

., Tolerancja

Numer . . Wartos¢
Lp. Oznaczenie Nazwa wymiaru +

rysunku [cm]

[cm]
Tyt — podpinka — ,,membrana”
1. 53 i1 Szerokos$¢ pasa podpinki — tyt 4,0 0,1
E Eﬂ?g;gjzsii o gzeczpospolita Unia Europejska -




Odleglos¢ wszycia zamka
2. 53 i2 btyskawicznego w dole nogawki 3,0 0,1
mierzona od szwu bocznego

|6

oy
LY W\

J1

/2

Rysunek 54. Wymiary — spodni motocyklisty — przéd — podszewka podpinki ,,membrany”

Tabela 32. Wymiary spodni kombinezonu dla motocyklisty - przod podszewka podpinka ,,membrany”
(w cm) dla rozmiaru (obwdd pasa/dtugos¢ nogawki w kroku/wzrost) 104/85/176

. Tolerancja
Numer . . Wartos¢
Lp. Oznaczenie Nazwa wymiaru +
Rysunku [cm]
[cm]
Prz6d — podszewka podpinki ,,membrana”
Dlugos¢ nogawki mierzona po szwie
1. 54 j1 zewnetrznym od linii wszycia 98,0 1,0
suwaka w gorze do dotu
Dlugos¢ nogawki mierzona po szwie
wewngetrznym od szwu
2 54 2 . : 73,0 1,0
J siedzeniowego do dotu w dole
nogawki (bez suwaka)
Kodé .
3 54 i3 Sz'ero 08¢ membrany’wodoodporne] 61.0 10
mierzona 20 cm od gory
4 54 ia W'ysokoéé trojkatnej wstawki w 235 05
miejscu rozporka
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L, Tolerancja
Numer . . Wartos¢
Lp. Oznaczenie Nazwa wymiaru +
Rysunku [cm]
[cm]
. Dtugo$¢ boku trojkatnej wstawki
5 54 i5 _ufgosc boku trojkatnej wstawki w 245 0.5
miejscu rozporka
. ko$¢ trojkatnej wstawki
6. 54 i6 SzerF) os'c .r0] atnej wstawki po 105 0.2
rozciagnieciu gumy
7. 54 i7 Szerokos¢ pasa podszewki 4,0 0,1

ol
el

Rysunek 55. Wymiary — spodni motocyklisty — tyt — podszewka podpinki ,,membrany”

Tabela 33. Wymiary spodni kombinezonu dla motocyklisty - tyl podszewka podpinki ,,membrany” (w
c¢m) dla rozmiaru (obwod pasa/dtugo$¢ nogawki w kroku/wzrost) 104/85/176

., Tolerancja
Numer . . Wartos¢
Lp. Oznaczenie Nazwa wymiaru +
Rysunku [cm]
[cm]
Tyt — podszewka podpinki ,,membrany”
Wysokos$¢ obtozenia pasa membrany
1. 55 k1 mierzona od gory do siatki 4,0 0,1
dzianinowej czarnej
Wysoko$¢ obtozenia dohu nogawki
2. 55 k2 mierzona od doly nogawki do siatki 3,0 0,1
dzianinowej czarnej
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a)

2A

2B

b)

Rysunek 56. Ochraniacz przeciwuderzeniowy (protektor): a) kolan, b) bioder
(dopuszcza si¢ tolerancje wysokosci 1 szerokosci + 0,5 cm przy zachowaniu ksztaltu ochraniaczy)

Tabela 34. Wymiary ochraniacz przeciwuderzeniowy (protektor) boku i kolan

Wymiar Protektor boku a) Protektor kolan b) Tolerancja
[cm] [cm]
Wysokos¢ (A) 23,0 22,0 0,5
Szerokos¢ (B) 13,0 14,0 0,5
8. CECHOWANIE, PAKOWANIE I TRANSPORT

8.1. Cechowanie

Wyroby powinny posiada¢ wszywki i etykiety, opakowanie zbiorcze powinno posiadaé etykiete.
Informacje i znaki zawarte na wszywkach i etykietach musza by¢ w jezyku polskim, trwate i czytelne. Na
wszywkach i etykietach nie dopuszcza si¢ skreslen i poprawek.

Wszywka informacyjna, wszyta trwale od strony wewnetrznej w lewym szwie bocznym

spodni/podpinki ocieplajacej, powinna zawiera¢ co najmniej nast¢pujace dane:

— nazwe (znak firmowy) producenta,

— nazwe¢ wyrobu,

— wielko$¢ wyrobu (obwod klatki piersiowej/wzrost) w formie piktogramu,

— sklad surowcowy,

—  nrumowy,

— nr partii produkcyjnej,

— miesigc i rok produkcji,

— 0znaczenie stopnia jakosci (stownie),

— oraz informacje o sposobie konserwacji wyrobu (zgodne z normg PN-EN ISO 3758:2012),
obejmujace uktad znakow:
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] 2 B 22

Rysunek 57. Znaki konserwacji

X X - poziom najwyzszej wytrzymalo$ci na $cieranie
a H
o o X X - poziom najwyzszej wytrzymato$ci na przeciecie
X - poziom najwyzszej wytrzymalosci na wypychanie
EN 13595 p yWYZSZ€) Wyuzy ypY
ce

Rys 58.  Piktogram — deklarowany poziomy ochrony zgodny z normg PN-EN 13595-1:2005 oraz
oznaczenie CE

Uwaga: Egzemplarze ubioru speilniajace wymagania normy PN-EN 13595-1:2005 musza by¢
oznakowane przy uzyciu piktogramu przedstawionego na Rys. 58 Powinny by¢ one oznakowane
piktogramem zawierajacym informacje o poziomach ochrony (na goérze = poziom najwyzszej
wytrzymalosci na $cieranie, w srodku = poziom najwyzszej wytrzymatosci na przecigcie, nisko = poziom
najwyzszej wytrzymatosci na wypychanie) oraz zawierajagcym numer niniejszej normy. Piktogram
powinien by¢ umieszczony na odziezy

Wszywka OiB zamocowana od strony wewnetrznej, obok wszywki informacyjnej, powinna zawieraé
nastepujace dane:

- symbol literowy OiB,

- nrpartii produkcyjnej,

- oznaczenie stopnia jakosci (stownie),

- znak kontroli jakosci KJ.

Etykieta jednostkowa, zaplombowana do zamka btyskawicznego kurtki letniej kombinezonu dla
motocyklisty powinna zawiera¢ co najmniej nastgpujace dane:

- nazwg (znak firmowy) i adres producenta,

- nazwg wyrobu,

- wielko$¢ wyrobu (obwdd klatki piersiowej/wzrost) w formie piktogramu,

- oznaczenie stopnia jakosci (stownie),

- znak kontroli jakosci KJ,

- nrumowy,

- nr partii produkcyjnej,

- miesigc i rok produkc;ji,

- 0znaczenie sposobu konserwacji,

- okres gwarancji i przechowywania (ustalony w umowie na dostawe wyrobu).

Odtaczenie etykiety od wyrobu nie powinno powodowaé uszkodzen, a $lad po jej zdjeciu powinien by¢
fatwy do usunigcia.

Etykieta zbiorcza na opakowanie zbiorcze powinna zawiera¢ co najmniej nastepujgce dane:
— nazwg (znak firmowy) i adres producenta,
- nazwe wyrobu,
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- liczbe sztuk zawartych w opakowaniu i wielkos¢ wyrobow (z wyszczegolnieniem liczby sztuk w
poszczegblnych wielkosciach),

- znak stopnia jakosci (stownie),

- informacje, gdzie mozna znalez¢ informacje dla uzytkownika i instrukcje uzytkowania.

- nrumowy,

- nr partii produkcyjnej,

- miesigc i rok produkcji wyrobu,

- okres gwarancji i przechowywania (ustalony w umowie na dostawe wyrobu),

—  warunki przechowywania: w pomieszczeniach, zabezpieczajacych wyroby przed zawilgoceniem,
zabrudzeniem, uszkodzeniami lub zniszczeniem oraz dziataniem czynnikow szkodliwych (plesnie,
grzyby itp.) oraz niepozadanych czynnikow zewnetrznych,

- warunki transportu: powinien gwarantowac zabezpieczenie wyrobu i opakowania zbiorczego przed
zamoczeniem, zabrudzeniem, uszkodzeniami mechanicznymi i chemicznymi.

8.2 Pakowanie

Pakowanie powinno zabezpieczy¢ wyrdb przed obnizeniem jego jakosci w czasie przechowywania oraz
transportu. Do spodni dopia¢ podpinke, spodnie ztozy¢ na pot wzdtuz nogawek, a nastgpnie dwukrotnie
przewing¢ tworzac kostke i wlozy¢ do worka foliowego i worek zaklei¢. Pakowa¢ po 5 sztuk (lub inng
ustalong z Zamawiajacym ilo$¢) do pudetka kartonowego. Pudetka kartonowe nalez zaklei¢ tasmg wzdhuz
wszystkich taczen.

Na krotszym boku pudetka kartonowego nalezy naklei¢ etykiete opakowania zbiorczego.

8.2 Transport

Wyroby nalezy zapakowa¢ w taki sposob, aby mozna je byto transportowa¢ powszechnie dostepnymi
srodkami komunikacji. Zaladowanie, przew6z i wyladowanie powinny odbywaé¢ si¢ w warunkach
zabezpieczajacych wyrob i opakowanie zbiorcze przed zamoczeniem, zabrudzeniem, uszkodzeniami
mechanicznymi i chemicznymi.

9. WYMAGANE DOKUMENTY POTWIERDZAJACE SPEENIENIE WYMAGAN
SPECYFIKACJI TECHNICZNEJ

Wymagane dokumenty potwierdzajace spelnienie wymagan niniejszej dokumentacji technicznej:
— aktualne wyniki badan wykonane przez akredytowane laboratorium badawcze dla kazdej nowej
dostawy:
e potwierdzajagce wymagania dla materiatdow wymienionych w pkt. 5.1.2 w Tabelach 2 + 17 i oraz
w pkt. 5.5 Tabela 21 - wymagania w zakresie bezpieczenstwa i ekologii,
e materiatow ujetych w Tabeli 1 Lp. 1 + 7, 46 + 48 potwierdzajace wymagania zawarte w pkt. 5.5
Tabela 21 - wymagania w zakresie bezpieczenstwa i ekologii,
e materiatdéw odblaskowych, potwierdzajace wymagania zawarte w pkt. 5.1.5,
e wyrobow gotowych potwierdzajace wymagania zawarte w pkt.5.1.3 lub certyfikat CE lub
deklaracja Producenta wraz z badaniami zaktadowymi Producenta,
e wyrobow gotowych potwierdzajace wymagania zawarte w pkt. 5.6,
—  certyfikat CE lub deklaracja Producenta wraz z badaniami zaktadowymi Producenta dla kazdej
nowej dostawy protektoréw potwierdzajgce wymagania zawarte w pkt. 5.1.4,
—  poswiadczenia jako$ciowe dla kazdej nowej dostawy dodatkéw ujetych w Tabeli 1, Lp. 8 =9, 12 +
45143149 + 51153 w tym rowniez wyniki badan lub certyfikaty wraz z wynikami badan, jezeli
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stanowig integralng czes¢ tych certyfikatow, potwierdzajace wymagania w zakresie bezpieczenstwa
i ekologii wyrobow zawarte w pkt. 5.5 - wymagania w zakresie bezpieczenstwa i ekologii,
deklaracja Wykonawcy dotyczaca przeprowadzonej klasyfikacji jakosci i 100 % kontroli wyrobow

koncowej

ARKUSZ EWIDENCJI WPROWADZONYCH ZMIAN

. Data i podpis
Zakres zmian podp .
Data . . referenta Uwagi
(zmiana wprowadzona Kartg zmian nr........ ) .
postepowania
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ARKUSZ UZGODNIEN

Podpisy cztonkéw zespotu opracowujacych specyfikacje techniczna

D) e
3) e
B)
D) e

B) o

UZGODNIONO

(akceptacja zgtaszajacego zapotrzebowanie (akceptacja kierownika komorki
organizacyjnej KGP lub/i uzytkownika koncowego)* wlasciwego w sprawach bezpieczenstwa i
higieny pracy)*

(akceptacja Pemomocnika Komendanta Gtéwnego
Policji ds. Informacji Niejawnych)*

*) w zaleznosci od wymagan okreslonych dla przedmiotu zamowienia publicznego
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