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1. PRZEZNACZENIE DOKUMENTU

Specyfikacja Techniczna identyfikuje wyrdb poprzez okreslenie parametréw, jakie powinien spetniaé
w zakresie wymagan:

e technicznych,

e jakosciowych,

e zwigzanych z bezpieczenstwem uzytkowania,
w odniesieniu do:

e nazewnictwa,

e symboli,

e badan i metodologii badan,

e znakowania oraz oznaczania wyrobu.

2. ZAKRES STOSOWANIA DOKUMENTU

Specyfikacja Techniczna bedzie wykorzystywana w realizacji zamowien publicznych oraz w systemie
oceny zgodnosci wyrobow przeznaczonych na potrzeby obronnosci i bezpieczenstwa panstwa w przypadku
wprowadzenia wyrobu do wykazu.

3. DOKUMENTY ZWIAZANE Z WYROBEM
3.1 Dokumentacja techniczna

Dokumentacja techniczno-technologiczna Wykonawcy, przedstawiona do realizacji produkcji, powinna
zawiera¢, co najmniej:
- identyfikacje wyrobu, nazwe;
- rysunki pogladowe;
- wykaz surowcow, materiatlow i dodatkow;
- zestawienie elementow sktadowych;
- zestawienie §redniego zuzycia materiatow i dodatkow;
- warunki wykonania wyrobu:
e podstawowe operacje kroju, szycia,
e rodzaje szwoOw i Sciegdw taczacych elementy wyrobu,
o gestos$e szwow,
e ilo$¢, rozmieszczenie i wymiary rygli,
e rodzaj i rozmieszczenie linii przeszy¢ stebnowych,
e parametry procesu nanoszenia napisow,
- rysunki okreslajace sposob wymiarowania wyrobu (wymiary wyrobu gotowego, pozycjonowanie
elementow sktadowych);
- etapy 1 zakres kontroli podczas produkcji wyrobu (warunki odbioru jako$ciowego surowcow
i dodatkow, kontrola miedzyoperacyjna i koncowa);
- tabelg wymiaréw wyrobu gotowego (dla zamawianych rozmiaréw);
- tabel¢ wymiarow statych i pomocniczych;
- cechowanie (rozmieszczenie i tre§¢), w tym:
o wszywki,
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3.2

o etykiety jednostkowe,
e etykiety zbiorcze.
Dokumenty odniesienia

Normy:

PN-EN 1SO 20471:2013-07 Odziez ostrzegawcza o intensywnej widzialnosci do uzytku
profesjonalnego. Metody badania i wymagania

PN-EN ISO 105-B02:2014-11 Tekstylia. Badania odpornosci wybarwien. Cze§¢ B02: Odpornosé
wybarwien na dzialanie §wiatla sztucznego: Test plowienia w swietle tukowej lampy ksenonowej
PN-EN ISO 105-C06:2010 Tekstylia. Badania odpornosci wybarwien. Czes¢ C06: Odpornosé
wybarwien na pranie domowe i komunalne

PN-ISO 3801:1993 Tekstylia. Tkaniny. Wyznaczanie masy liniowej i powierzchniowej

PN-EN ISO 5077:2011 Tekstylia. Wyznaczanie zmiany wymiarO6w po praniu i suszeniu

PN-EN ISO 6330:2012 Tekstylia. Metody prania domowego i suszenia stosowane do badania ptaskiego
wyrobu widkienniczego

PN-EN ISO 13938-1:2002 Tekstylia. Wypychanie ptaskich wyroboéw. Czes¢ 1: Metoda hydrauliczna
wyznaczania wytrzymatosci na wypychanie i wyoblania przy peknigciu

PN-EN ISO 105-X12:2016-08 Tekstylia. Badania odpornosci wybarwien. Czes¢ X12: Odpornosé
wybarwien na tarcie

PN-EN ISO 3071:2007 Tekstylia. Oznaczanie pH ekstraktow wodnych

PN-EN 1SO 14362-1:2017-04 Tekstylia. Metody oznaczania niektorych amin aromatycznych
powstaltych z barwnikéow azowych. Czgs¢ 1: Wykrywanie zastosowania niektorych barwnikow
azowych dostepnych metoda z ekstrakcjg i bez ekstrakcji wtokien

PN-EN 1SO 14362-3:2017-04 Tekstylia. Metody oznaczania niektérych amin aromatycznych
powstaltych z barwnikow azowych. Czg$¢ 3: Wykrywanie zastosowania niektorych barwnikow
azowych, moggcych uwalnia¢ 4-aminoazobenzen

PN-EN 1SO 14184-1:2011 Tekstylia. Oznaczanie formaldehydu. Czg¢s¢ 1: Formaldehyd wolny
i zhydrolizowany (metoda ekstrakcji wodnej)

PN-EN 12590:2002 Tekstylia. Przemystowe nici szwalne wykonane w catosci lub czesciowo z widkien
syntetycznych

PN-P-84502:1983 Wyroby konfekcyjne. Sciegi. Klasyfikacja i oznaczenia

PN-P-84501:1983 Wyroby konfekcyjne. Szwy. Klasyfikacja i oznaczenia

PN-EN ISO 3758:2012 Tekstylia. System oznaczania sposobu konserwacji z zastosowaniem symboli
PN-P-84507:1985: Wyroby konfekcyjne. Stopnie jakosci

Podstawowe akty prawne:

Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewnetrznych i1 Administracji z dnia 20 maja 2009 r.
w sprawie umundurowania policjantow (Dz. U. Nr 90 z dnia 12 czerwca 2009 poz. 738).

Dyrektywa 89/686 EWG implementowanej do prawodawstwa polskiego Rozporzadzenia Ministra
Gospodarki z dnia 21 grudnia 2005r. w sprawie zasadniczych wymagan dla $rodkéw ochrony
indywidualnej ( Dz.U.05.259.2173).

Rozporzadzenie (WE) nr 1907/2006 Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 18 grudnia 2006 r.
W sprawie rejestracji, oceny, udzielania zezwolen i stosowanych ograniczen w zakresie chemikaliow
(REACH) i utworzenia Europejskiej Agencji Chemikaliow, zmieniajace Dyrektywe 1999/45/WE oraz
uchylajagce Rozporzadzenie Rady (EWG) nr 793/93 i rozporzadzenie Komisji (WE) nr 1488/94, jak
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rowniez Dyrektywe Rady 76/769/EWG i Dyrektywy Komisji 91/155/EWG, 93/67/EWG, 93/105/WE
i 2000/21/WE (Dz. Urz. UE 2 2006 r. Nr L 396, s. 1 z p6zn. zm.).

UWAGA: W przypadku zastgpienia lub wycofania norm wymienionych w specyfikacji technicznej
dopuszcza si¢ stosowanie dokumentow normatywnych je zastgpujacych lub rownowaznych.

4. PRZEZNACZENIE KAMIZELKI

Kamizelki ostrzegawcze, nalezace do grupy odziezy ostrzegawczej o intensywnej widzialno$ci, powinny
by¢ stosowane w sytuacjach, w ktorych obecno$¢ osoby musi by¢ wizualnie sygnalizowana w warunkach
ograniczonego oswietlenia naturalnego lub o§wietlenia sztucznego.

Kamizelka ostrzegawcza przeznaczona dla funkcjonariuszy petnigcych stuzbg na motocyklach, powinna
by¢ obowigzkowo naktadana na wierzch kombinezonu podczas zadan wykonywanych na motocyklach
przez funkcjonariuszy Policji.

Kamizelka ostrzegawcza poprawia widoczno$¢ w kazdych warunkach: o$wietlenia dziennego
1 w ciemnosci, w warunkach o$wietlenia sztucznego, w oswietleniu $wiattami pojazdow. Moze by¢ noszona
rowniez podczas wykonywania przez policjantow zadan stuzbowych w innych miejscach niz na drogach.
Widok kamizelki przedstawia Rysunek 1.

Rysunek 1. Kamizelka ostrzegawcza dla funkcjonariuszy petniacych stuzbe na motocyklach:
a) przod, b) tyt

5.  OPIS OGOLNY WYROBU

Kamizelka ostrzegawcza dla funkcjonariuszy petniacych stuzbg na motocyklach (Rys.1) powinna by¢

wykonana z dzianiny zasadniczej w kolorze zottym — fluorescencyjnym z naszytymi wzmocnieniami w

kolorze granatowym i elementami odblaskowymi.

Rozmiar kamizelki jest zblizony do XL.

Kamizelka powinna sktadaé¢ sie z czeSci przednich (Rys. 1, poz. a)), w postaci dwdch symetrycznych

elementow oraz polaczonej z nimi trwale na ramionach - czgsci tylnej (Rys. 1, poz. b)).

e Przdd i tyl kamizelki na bokach powinny by¢ spinane przy pomocy patek (29, 30) ) z funkcja regulacji
obwodu, doszytych do wewngtrznej czesci przodu kamizelki. Koncowki patek zaokraglone i obszyte
lamowka (18). Patki (16, 17) powinny by¢ wykonane z tasmy samosczepnej petelka potaczonej klejem
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termicznym z identycznym elementem wykonanym z dzianiny zasadniczej i stanowig zapigcie Zz
odcinkami tasm samosczepnych haczyk i naszyte po bokach od wewnetrznej strony tytu kamizelki na
gleboko$¢ 20 + 1 mm.

Od strony wewngtrznej boki tytu i przodéow kamizelki powinny posiada¢ wzmocnienia (4) z dzianiny
zasadniczej o szerokosci 40 £ 1 mm. Oba elementy powinny by¢ potaczone Klejem termicznym z
zasadniczg cze¢scia kamizelki.

W czgéci ramieniowej tytu i przodu powinny by¢ wykonane wzmocnienia (7, 25) z dzianiny w kolorze
ciemnogranatowym potaczone na ramieniu z dzianing zasadnicza i klejem termicznym oraz
wystebnowane.

W kamizelce o wymiarach dla rozmiaru zblizonego do XL, wymiary wzmocnien na ramieniu powinny
by¢ mierzone prostopadle do szwu barkowego przyjmujac warto$é:

- na tyle kamizelki od strony zewngtrznej i wewnetrznej kamizelki o szerokosci 29 + 1 mm,

- na przodzie kamizelki od strony zewnetrznej i wewnetrznej kamizelki o szerokosci 39 =1 mm.

Dolne krawedzie wzmocnien muszg by¢, po zapigciu kamizelki, w jednej linii rownolegte do linii ramion.

na wysokosci szwow barkowych umieszczone sg naramienniki (5) powinny by¢ wykonane z dzianiny
ciemnogranatowej z elementem usztywniajagcym wklejonym wewnatrz. Wierzchotek naramiennika
przesunigty ku przodowi od linii szwu barkowego o 10 + 1 mm. Naramienniki powinny by¢ wszyte w
laméwke od strony wewngtrznej i zapinane na napy.

przody i tyt oraz patki boczne kamizelki obszyte lamowka (18), o szerokosci 8 + 1 mm, (wymiar po
podwinieciu brzegéw lamowki), wykonang z dzianiny w kolorze granatowym.

Odlegtosci migdzy poszczegdlnymi elementami odblaskowymi i ich katy nachylenia pokazano na
Rysunkach 7, 8.
Odnosniki cyfrowe opisujace poszczegdlne elementy kamizelki przedstawiono w Tabeli 1 oraz na
Rysunkach 2+4.

Przod kamizelki

Przod kamizelki powinien posiada¢ wykrdj w serek, a jej prawy i lewy przod zapinany na zamek
blyskawiczny (21) w kolorze ciemnogranatowym.

Na ramieniu kamizelki powinien znajdowac si¢ element wzmochieniowy z dzianiny ciemnogranatowej
(7).

Na przodzie lewym i prawym symetrycznie powinien by¢ naniesione metoda klejenia (klej termiczny)
i szycia element z dzianiny ciemnogranatowej (9). Na element (9) powinny by¢ naniesione srebrne
elementy odblaskowe metoda termotransferu (10, 11, 12).

Elementy przodu — element paskowy na radiotelefon i tasmy odblaskowe:

Element paskowy (8) tworzacy uchwyt na radiotelefon powinien znajdowa¢ si¢ na obu przodach i
powinien by¢ wykonany z tasmy poliestrowej w kolorze zottym fluorescencyjnym w nastepujacy
sposob: tasme poliestrowa 0 szerokosci. 25 mm sktada si¢ na poét i taczy klejem termicznym. Uzyskany
W ten sposob element 0 szerokosci 1,2 + 0,5 mm naszyty pod czgécia ramieniowa (7) wykonany z
dzianiny ciemnogranatowej i potozony réwnolegle do dzianiny ciemnogranatowej z tasmami
odblaskowymi w kolorze srebrnym. Element paskowy podzielony na trzy czgsci o szerokosci 40 + 1
mm przy pomocy pionowego rygla. Element paskowy od strony wewnetrznej kamizelki powinien by¢
wzmocniony dzianing zasadniczg (19).

Ponizej tasmy (8) w kolorze zottym fluorescencyjnym, powinien znajdowac si¢ element z dzianiny
ciemnogranatowej (9), zamocowany na dzianinie zasadniczej przy pomocy metody klejenia (Klej
termiczny) i szycia, z naniesionymi trzema tasmami (10, 12, 13) w kolorze srebrnym odblaskowym
metoda termotransferu (na obu przodach), w nastepujacy sposob:
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— element odblaskowy (10) szerokosci 25 mm powinien by¢ wykonany z folii odblaskowej w kolorze
srebrnym tak, ze po naniesieniu na element (9) powyzej jego goérnej krawedzi utworzona jest
wypustka granatowa o szeroko$ci 3 + 1 mm. Element (10) potozony jest rownolegle do dolnej
krawedzi przodu kamizelki,

— ponizej elementu gornego (10) na lewej czesci przodu, centralnie, powinien by¢ naniesiony maty
napis ,,POLICJA” (15) metoda termotransferu wykonany z folii odblaskowej w kolorze srebrnym,

— ponizej napisu ,,POLICJA” powinny znajdowa¢ si¢ dwa elementy odblaskowe (11, 12) naniesione
rownolegte wzgledem siebie metoda termotransferu o linii wznoszacej si¢ ukos$nie od srodka w
kierunku bocznych krawedzi. Odleglto$¢ migdzy elementami (11, 12) powinna wynosi¢ 10 mm +
1 mm. Szerokos$¢ elementu odblaskowego (11) powinna wynosi¢ 25 mm, a elementu (12) 50 mm.

e W dole kamizelki usytuowane sg dwa elementy odblaskowe srebrny (13) i zotty (14) o szerokos$ci 5 cm:

— element odblaskowy (13) o szerokosci 50 mm, powinien by¢ wykonany ze srebrnej folii
odblaskowej i naniesiony centralnie metodg termotransferu na pasku dzianiny ciemnogranatowej
o szeroko$ci 54+ 1 mm, co daje po obu stronach elementu wypustki w kolorze ciemnogranatowym
o szerokosci 2 mm.

— 761ty element odblaskowy (14) o szerokosci 50 mm, powinien by¢ wykonany z tasmy odblaskowej
pryzmatycznej w kolorze z6ttym i naszyty ponizej tasmy odblaskowej srebrne;j.

Elementy odblaskowe (13, 14) powinny by¢ roéwnoleglte wzglgdem siebie i wznosi¢ si¢ od bocznych
krawedzi w kierunku srodkowego zapigcia kamizelki. Odlegto$¢ migdzy lamowka granatowa, a srebrnym
elementem odblaskowym, a tasma pryzmatyczng z6tta wynosi 50 + 1 mm.

Odlegtosci miedzy poszczegdlnymi elementami odblaskowymi i ich katy nachylenia pokazano na Rysunku
8.

Odnosniki cyfrowe opisujace poszczegélne elementy kamizelki przedstawiono w Tabeli 1 oraz na
Rysunkach 2+4.

Tyl kamizelki

e Na ramieniu kamizelki powinien znajdowac¢ si¢ element z dzianiny ciemnogranatowej (25).

e Na tyle kamizelki w jej gornej czgsci powinien by¢ naniesiony metoda klejenia i szycia element z
dzianiny ciemnogranatowej (27). Na elemencie (27) powinny by¢ naniesione metodg termotransferu
srebrne tasmowe elementy odblaskowe (31, 32, 33).

Sposoéb rozmieszczenia elementow srebrnych odblaskowych opisano ponize;.

Elementy odblaskowe tyiu

W gornej czgsécei tytu kamizelki, w odlegtosci 90 + 1 mm od krawedzi podkroju szyi, metoda klejenia

i szycia naniesiony jest element (27) wykonany z dzianiny ciemnogranatowej, na ktérym umieszczono

kolejno:

o element odblaskowy (31) szerokos$ci 25 mm, ktory powinien by¢ wykonany metoda termotransferu przy
pomocy srebrnej folii odblaskowej. Powyzej gornej krawedzi elementu (31) oraz jego dolnej krawedzi
po bokach, wypustka z dzianiny granatowej w kolorze ciemnogranatowym o szerokosci 2 mm,

e centralnie duzy napis ,,POLICJA” (26) wykonany metoda termotransferu przy pomocy folii
odblaskowej w kolorze srebrnym,

e element odblaskowy (32) o szerokosci 25 mm powinien by¢ wykonany metoda termotransferu ze
srebrnej folii odblaskowej. Konce elementu (32) po jego obu stronach powinny posiada¢ wypustki z
dzianiny granatowej w kolorze ciemnogranatowym o szeroko$ci 2 mm. Linia elementu jest uko$na w

stosunku do osi symetrii tytu i wznosi si¢ do gory,
¢ element odblaskowy (33) o szerokosci 25 mm powinien by¢ wykonany metoda termotransferu, przy
pomocy srebrnej folii odblaskowej. Element (33) powinien posiada¢ na dole wypustke z dzianiny
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granatowej w kolorze ciemnogranatowym o szerokos$ci 7 = 1 mm. Linia elementu jest uko$na w
stosunku do osi symetrii tylu i rownolegta do linii elementu opisanego wyze;j.

W czesei dolnej kamizelki usytuowane sg dwa elementy odblaskowe (34, 35):

¢ element odblaskowy (34) wykonany z paska dzianiny granatowej o szerokosci 54 + 1 mm z naniesiong
centralnie metoda termotransferu, srebrng folig odblaskowa o szeroko$ci 50 mm, po obu stronach
elementu posiada wypustki w kolorze ciemnogranatowym o szerokosci okoto 2 mm.
o element odblaskowy (35) wykonany z tasmy odblaskowej pryzmatycznej o szerokosci 50 mm.

Elementy odblaskowe (34, 35) powinny by¢ utozone réwnolegle do siebie, a ich linia jest ukosna w
stosunku do osi symetrii tylu i wznosi si¢ do gory.
Elementy odblaskowe (13, 14, 34, 35) powinny by¢ umieszczone tak, aby po zapigciu bokoéw kamizelki
znajdowaly si¢ na tej samej wysokosci.
Wszystkie krawedzie elementéw wykonane z dzianiny granatowej sa stgbnowane.
Odlegtosci migdzy poszczegdlnymi elementami odblaskowymi i ich katy nachylenia przedstawiono na
Rysunku 7, 8.
Odnosniki cyfrowe opisujace poszczegélne elementy kamizelki przedstawiono w Tabeli 1 oraz na
Rysunkach 2+4.

6.

6.1

WYMAGANIA

Wymagania techniczne

Wyréb oraz zastosowane w nich materiaty powinny spelnia¢ wymagania zawarte w ponizszych tabelach.

6.1.1 Zestawienie elementéw skladowych
Tabela 1. Sktadowe elementy kamizelki
Oznaczenie Nr rysunku
Lp. Nazwa elementu y [ilo§¢ szt.]
na rysunku
PRZOD

1 1 Przod ka.ITﬁzelki lewy z dziar.liny zasadniczej w Rys.2 1
kolorze z6itym fluorescencyjnym
Przod kamizelki prawy z dzianiny zasadniczej w

2. 2 kolorze z6itym fluorescencyjnym z siatki w kolorze Rys.2 2
z6ttym fluorescencyjnym

3 3 Obtozenie P,rzodu wykonane z Flzianiny zasadniczej Rys.2 5
w kolorze zottym fluorescencyjnym

" 4 Obloien.ie’ boku wykonane z.dzianiny zasadniczej w Rys.2 p
kolorze zottym fluorescencyjnym
Naramiennik wykonany z dzianiny w kolorze
ciemnogranatowym
- dtugo$¢ naramiennika mierzona od podstawy do

5 5 kofica ost’r?go - l§0 m'm + 5 N Rys.2 )
- szeroko$¢ naramiennika mierzona w miejscu
wszycia — 50 mm =+ 2
- szeroko$¢ naramiennika mierzona w miejscu
zwezenia — 35 mm £ 2
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Oznaczenie Nr rysunku
Lp. Nazwa elementu y [ilo§¢ szt.]
na rysunku
6. 6 Wzmocnienie naramiennika (wngtrze) Rys.2 2
7 7 C_ze;sc ramieniowa wykonana z dzianiny Rys.2 9
clemnogranatowej
Element z tasmy poliestrowej szer. 25 mm, po
8. 8 ztozeniu na p6ot 12 mm w kolorze zottym Rys.2 2
fluorescencyjnym
9. 9 Element wykonany z dzianiny ciemnogranatowej Rys. 2 2
Element odblaskowy szer. 25 mm wykonany
10. 10 wykonany z folii srebrnej naniesionej metoda Rys. 3 2
termotransferu na element (9)
Element odblaskowy szer. 25 mm wykonany z folii
11. 11 srebrnej z folii srebrnej naniesionej metoda Rys. 3 2
termotransferu na element (9)
12 12 Eler.nerwt oQbIaskowy szer. 50 mm z folii srebrnej Rys. 3 )
naniesionej metoda termotransferu na element (9)
Element odblaskowy szer. 50 mm wykonany z folii
13. 13 srebrnej z folii srebrnej naniesionej metoda Rys. 3 2
termotransferu na element (22)
1 1 I;!emgnty odblaskgwe’ szer. 50 mm Wykgnany z Rys. 3 )
z6Mtej odblaskowej taSmy pryzmatycznej
Napis ,,POLICJA” maty wykonany ze z folii
15. 15 odblaskowej srebrnej naniesionej metoda Rys. 3 1
termotransferu
16. 16 "'F’asma samosczepna.haczyk 40 x 70 mm w kolorze Rys. 2 5
z6ttym fluorescencyjnym
17 17 Tfisma samosczepna.haczyk 40 x 55 mm w kolorze Rys. 2 5
z6ltym fluorescencyjnym
Obszycie
Lamowk: iani ki kol
8. | 1 | Leméwkaz dsianiny wykonana wkolorse Rys.3 | bracgow
granatowy kamizelki
Wzmocnienie tasmy poliestrowej od strony
19. 19 wewnetrznej kamizelki wykonane z dzianiny Rys. 3 2
zasadniczej w kolorze zottym fluorescencyjnym
20. 20 Napa (kp?) metalowa z gtéwka plastikowg w Rys. 3 5
kolorze ciemnogranatowym
1. 21 Z.amek btyskawiczny dt. 30 cm w kolorze Rys. 3 1
ciemnogranatowym
22. 22 Element z dzianiny ciemnogranatowej Rys. 2 2
TYL
23, 23 Tyl kamizelki z d21a'mny zasadniczej w kolorze Rys. 4 1
76tym fluorescencyjnym
24, 24 Q’blozeme boku z dz.lamny zasadniczej w kolorze Rys. 4
z6ltym fluorescencyjnym
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Oznaczenie Nr rysunku
Lp. Nazwa elementu y [ilo§¢ szt.]
na rysunku
25 o5 C_Ze;s'é ramieniowa z dzianiny w kolorze Rys. 4 5
ciemnogranatowym
2. 26 Napis ,,POL-ICJA duzy ze srebrnej folii Rys. 4 1
odblaskowej
217. 27 Element z dzianiny ciemnogranatowej Rys. 4 1
28. 28 Element z dzianiny ciemnogranatowej Rys. 4 1
Patka gorna zapinajaca kamizelke z tasma
samosczepng (wetenka) o wymiarach 70 x 100 mm
w kolorze z6ttym fluorescencyjnym.
99, 29 Tas_ma_ samosczepna (Wek_:nk_a) poiqczorlla n?etodq Rys. 4
klejenia z elementem z dzianiny zasadniczej w
kolorze z6ttym fluorescencyjnym. Patka
oblamowana lamowka (18) z dzianiny w kolorze
ciemnogranatowym
Patka dolna zapinajaca kamizelke z tasma
samosczepng (wetenka) o wymiarach 55 x 100 mm
w kolorze zéttym fluorescencyjnym, Tasma
30. 30 samosczepna (we_len_ka) poh;czs)na Tnetoda[ klejenia Rys. 4
z elementem z dzianiny zasadniczej w kolorze
z6ttym fluorescencyjnym. Patka oblamowana
lamowka (18) z dzianiny w kolorze
ciemnogranatowym
Elemen lask . 25 mm z folii nej
31 31 e. e.ty odblaskowe szer. 25 mm z folii srebrnej Rys. 4 1
naniesiony metoda termotransferu na element (27)
3. 39 Eler.nehty odblaskowe szer. 25 mm z folii srebrnej Rys. 4 1
naniesiony metoda termotransferu na element (27)
Elementy odblaskowe szer. 25 mm z folii srebrnej
33 33 neny J Rys. 4 1
naniesiony metoda termotransferu na element (27)
34 34 Eler.nefwty odblaskowe szer. 50 mm z folii srebrnej Rys. 4 1
naniesiony metoda termotransferu na element (28)
Elementy odblaskowe szer. 50 mm - zolta ta$
35, 35 y zolta tasma Rys. 4 2
pryzmatyczna
Obszycie
36. 36 Lamowka z dzianiny ciemnogranatowej Rys. 4 brzegdw
kamizelki
37. 37 Wszywka z przepisem konserwacji i rozmiarem Rys. 1 1
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Rysunek 3. Sktadowe elementy kamizelki ostrzegawczej - przod
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Rysunek 4. Sktadowe elementy kamizelki ostrzegawczej - tyt

6.1.2 Wykaz materialow i dodatkéw

W Tabeli 2 przedstawiono zestawienie materiatow zasadniczych i dodatkoéw zastosowanych w kamizelce
ostrzegawczej.

Tabela 2. Zestawienie materiatow zasadniczych i dodatkow

Lp. mﬁ?::;/;u Typ, rodzaj, charakterystyka materialu Sposob potwierdzenia
Dzianina W kolorze zo6itym fluorescencyjnym, splot azurowy
1. | zasadnicza dziurkowany, sktad surowcowy: 100% poliester. wg Tabel 21i 4
tta Pozostate wymagania zgodnie z Tabela 2
ymag 2
Dzianina .
ranatowa W kolorze ciemnogranatowym, sktad surowcowy:
2. 9 . .| 100% poliester, splot ,,lacosta”. Pozostate wg Tabel 3i 4
(wzmocnienia P P g
i laméwki) wymagania zgodne z Tabelg 3
Odblaskowa, termotrasferowa w kolorze srebrnym,
Eolia na spelniajaca wymagania normy PN-EN ISO
elementy 20471:2013-07 i zachowujaca wlasciwosci
3. | odblaskowe, odblaskowosci po- o Deklaracja producenta
napis - 50 cyklach prania w temperaturze 60°C,
PF())L);CJ A | 30 cyklach czyszczenia chemicznego,
”? - 5000 cykli cyklach,
bez oznak uszkodzen mechanicznych
Taéma Tasma samosczepna (petelka i haczyk), sktad
4. samosczepna | SUroweowy: 100% poliester, w kolorze zottym Deklaracja producenta
P fluorescencyjnym o szeroko$ci 40 mm
W Kolorze granatowym, $rednio sprezynkowy,
Zamek rozdzielczy z tworzywa sztucznego, szerokos¢ .
> blyskawiczny | zabkow 5 mm, o dtugosci 300 mm dla rozmiaru Deklaracja producenta
zblizonego do XL
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Nazwa

Lp. materialu Typ, rodzaj, charakterystyka materialu Sposob potwierdzenia
W kolorze zottym fluorescencyjnym i
- ciemnogranatowym, poliestrowe z widkien .
6. | Nici odcinkowych, nr handlowy 120, spetniajace Deklaracja producenta
wymagania PN-EN 12590:2002
7 Tasma W kolorze z6itym fluorescencyjnym o szerokosci Deklaracja producenta

poliestrowa 25 mm

Zatrzask konfekcyjny mosiezny oksydowany,
8. | Napy gtowka matowa z tworzywa sztucznego w kolorze Deklaracja producenta
ciemnogranatowym, o $rednicy 15+ 2 mm

UWAGA: W wyrobie powinny by¢ stosowane materialy odziezowe i1 dodatki o sprawdzonych
wskaznikach uzytkowych, zgodnych z obowigzujacymi normami przedmiotowymi lub
warunkami technicznymi, o parametrach zawartych w Tabeli 2.

Przed rozpoczeciem produkcji, Wykonawca powinien zgromadzi¢c 1 dokonaé¢ przegladu
poswiadczen jako$ciowych producentéw dla kazdej nowej dostawy materiatow i dodatkow, potwierdzajace
wymagania zawarte w Tabeli 2.

6.1.3 Charakterystyki oraz wymagania techniczne podstawowych materialow

W wyrobie powinny by¢ stosowane materiaty i dodatki o wskaznikach uzytkowych, wyszczegolnionych
w Tabelach 3+4.
Tabela 3. Wymagania techniczne dla dzianiny zasadniczej (tla)

Lp. Wskaznik Jednostka | Warto$é Metodyka
1. |Masa powierzchniowa g/m? 140+ 10 | PN-ISO 3801:1993 Metoda 5
Zmiana kierunek
Wymiar6w po wzdhuzny, 20
5 E'r;"l"ja’ rtT;:mp. nie wigcej niz: % PN-EN ISO 5077:2011
40°C i suszeniu  |Kierunek 20 PN-EN I1SO 6330:2012
w stanie poprzeczny, ’
roztozonym nie wigcej niz:
3 S.ﬂa W}./pyclll'alja(ca dzianing, KN/m2 800 ’PN-I-EN ISQ 13938-1
nie mniej niz: $rednica probki 30 mm
Odporno$¢ wybarwien na tarcie
suche:
4. | - wzdhz, stopien 4 PN-EN ISO 105-X12:2016-08
- WSzerz, 4
nie mniej niz :
Odpornos¢ wybarwien na pranie w
temp. 40°C:
- zmiana barwy probki, . 4 .
5. _ zabrudzenie bieli CO, stopien j PN-EN ISO 105-C06:2010
- zabrudzenie bieli PES,
nie mniej niz:
, - Wspotrzgdne
WSPOhj‘?d“e ‘é%mmﬁy"ﬁ“’s"" . chromatyeznofci PN-EN 1SO 20471:2013-07
6. | f;;]e ggi’c : ;lﬁzssiu%agfn‘i’; zawarte w obszarze PN-EN ISO 6330:2012
P- okreslonym dla barwy | PN-EN ISO 105-B02:2014-11
roztozonym a e solte
uorescencyjnej zoltej
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Lp. Wskaznik Jednostka | Wartosé Metodyka
- po naswietlaniu lampa ksenonowa w Tabeli 2 normy
PN-EN ISO
20471:2013
Wspolczynnik luminancji
$wietlne;j:
- przedi klach prania w
tpeme[g 68"0(?5 ?scl}/sz:r?iu?/vast;nie PN-EN ISO 20471:2013-07
7. rozlozonym 0,70 PN-EN ISO 6330:2012
LD PN-EN ISO 105-B02:2014-11
- po naswietlaniu lampa
ksenonowa,
nie mniej niz:
g, | Odpomnosc wybarwienl na wiatlo PN-EN 1SO 105-B02:2014-11
sztuczne, nie mniej niz:

Tabela 4. Wymagania techniczne dla dzianiny granatowej

Lp.

Wskaznik

Jednostka

Wartos¢

Metoda badania

1.

Masa powierzchniowa

g/m?

215+ 10

PN-ISO 3801:1993 Metoda 5

Zmiana
wymiaréw po
pierwszym

kierunek
wzdtuzny,
nie wigcej niz:

praniu w temp.
40°C i suszeniu  [Kierunek

W stanie poprzeczny, nie
roztozonym wiecej niz:

%

3,0

3,0

PN-EN ISO 5077:2011
PN-EN ISO 6330:2012

Odpornos¢ wybarwien na pranie w
temp. 40 °C:

- zZmiana barwy probki,

- zabrudzenie bieli CO,

- zabrudzenie bieli PES,

nie mniej niz:

stopien

e

PN-EN ISO 105-C06:2010

Odpormos$¢ wybarwien na pot kwasny i
alkaliczny:

- zmiana barwy probki

- zabrudzenie bieli CO:

- zabrudzenie bieli PES,

nie mniej niz

stopien

e

PN-EN ISO 105-E04:2013

Odpornos¢ wybarwien na tarcie suche
i mokre:

- stopien zabrudzenia bieli,

nie mniej niz:

stopien

PN-EN ISO 105-X12:2016-08

Odporno$¢ wybarwien na $wiatto
sztuczne, nie mniej niz:

stopien

4

PN-EN ISO 105-B02:2014-11

Kolor granatowy

Warto$¢ wspoétrzednych
barwy wzorca CIELab:
L=18,231; a=1,781;
b=-6,26 ; AE<1,5

PN-EN ISO 20471:2013-07
PN-EN ISO 105-J01:2002
PN-EN ISO 105-J03:2009
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6.1.4 Wymagania dla polaczen, szwow i Sciegow

Elementy kamizelki powinny by¢ taczone za pomoca szycia, klejenia i zgrzewania termicznego.
Wszystkie elementy z dzianiny ciemnogranatowej, ktore sa no$nikiem elementéw odblaskowych, musza
by¢ cigte termicznie i przytwierdzone do dzianiny zasadniczej klejem termicznym i przeszyciem.
Wykaz operacji wraz z oznaczeniem zastosowanych w wyrobie szwow i Sciegow, Wykonawca powinien
zamie$ci¢ w dokumentacji techniczno-technologicznej z zastosowaniem oznaczen z norm:

* szwy wg normy PN-P-84501:1983,

* $ciegi wg normy PN-P-84502:1983.
Zalecane gestosci Sciegow stebnowych (szwy taczace i stebnoéwki): 3,0 ~4,5/ 1 cm.
Szwy barkowe zszyte i przestgbnowane na obu czesciach kamizelki (przod i tyt).
Naramienniki przestgbnowane pojedynczo w odlegtosci 1,0 + 1,5 mm od krawedzi.
Naszycia: elementéw dzianiny ciemnogranatowej nalezy wykona¢ szwami stegbnowymi w odlegtosci
1,0 = 1,5 mm od krawedzi.
Przeszycia na poczatku i na koncu powinny by¢ zabezpieczone przed pruciem.

6.2 Wymagania dotyczace jakoSci

Wyréb powinien spetnia¢ zapisy zawarte w specyfikacji technicznej. Wykonawca powinien posiadac i
stosowa¢ system oceny jakos$ci produkcji. Wykonanie powyzszych czynno$ci powinno by¢
udokumentowane (sporzadzone zapisy). Przed rozpoczeciem produkeji, Wykonawca powinien zgromadzi¢
i dokona¢ przegladu poswiadczen jakosciowych producentow dla kazdej nowej dostawy materiatow i
dodatkow, potwierdzajacej wymagania zawarte w Tabeli 1. Wykonawca jest zobowigzany do sporzadzenia
stosownego dokumentu (protokotu, zaswiadczenia) z przeprowadzonej klasyfikacji jako$ci i pozytywnej
kontroli koncowej wyrobow.

6.2.1 Klasyfikacja jakosci

Oceng jakos$ci nalezy przeprowadzi¢ wg normy PN-P-84507:1985. Dopuszcza si¢ dostawe wylacznie
kamizelek wykonanych w pierwszym stopniu jakosci.

6.2.2 Wymagania dla wyrobow

Wymagania dla kamizelek:
- konstrukcja i wykonanie kamizelek powinno zapewnia¢ swobodg¢ ruchow;
- kamizelki powinny charakteryzowac sie:
* dobrg uktadalnoscia,
* odporno$cig na deformacije,
 stabilno$cig ksztattow 1 wymiarow po zabiegach konserwacyjnych,
* estetycznym wykonaniem, tj. bez zabrudzen i r6znic odcieni kolorystycznych elementdw;
- szwy powinny by¢ ciggle, wytrzymate, wykonane prawidtowo (bez marszczen i wyciagniec), z
prawidlowym wigzaniem $Sciegu w szwie;
- powinna by¢ zachowana symetria wyrobu;
- w wyrobie nie dopuszcza si¢ sztukowania elementow;
- kamizelka nie powinna ulec samoistnemu uszkodzeniu ani przebarwieniu podczas uzytkowania i
konserwacji zgodnie z wymaganiami przedstawionymi w niniejszej specyfikacji technicznej;
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- konstrukcja kamizelki oraz jej parametry uzytkowe nie powinny ulec zmianie podczas przechowywania
zgodnie z warunkami opisanymi w niniejszej specyfikacji technicznej.

6.2.3 Przyklady bledéw niedopuszczalnych

Niedopuszczalne btedy konfekcyjne:

- znieksztalcenia i skrzywienia poszczegolnych elementéw wyrobu,

- skrzywienie stgbnowek,

- nieprawidlowo naniesione elementy odblaskowe i napisy ,,POLICJA”,

- nieprawidtowe podklejenie dzianiny granatowej (wzmocnieniowej), zdeformowanie elementu w
wyniku nieprawidtowego podklejenia,

- widoczna substancja klejowa na zewnatrz wyrobu,

- niedoszycie, nieprawidtowe szwy lub Sciegi,

- roznica wymiarow migdzy czeSciami skladowymi wykraczajaca poza dopuszczalne odchytki, np.:
dtugosci i szeroko$ci naramiennikow, dtugosé szwow barkowych.

6.2.4 Zasady ustalania bledéw

Przy ustalaniu bledéw i odchylek od wymiardw nalezy przestrzega¢ nastepujacych zasad: ocene
organoleptyczng nalezy przeprowadza¢ wzrokowo, przy odbitym $wietle (nie pod §wiatto), na wierzchniej
stronie wyrobu swobodnie, ptasko roztozonego na stole o jasnej i gtadkiej powierzchni lub zawieszonego
na manekinie lub wieszaku.

6.3 Wymagania dotyczace bezpieczenstwa uzytkowania

Wyréb powinien by¢ wykonany =z materiatow 1 dodatkow  spelniajacych wymagania
Rozporzadzenia (WE) nr 1907/2006 Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 18 grudnia 2006 r. w sprawie
rejestracji, oceny, udzielania zezwolen i stosowanych ograniczen w zakresie chemikaliow (REACH) i
utworzenia Europejskiej Agencji Chemikaliow, zmieniajace Dyrektywe 1999/45/WE oraz uchylajace
Rozporzadzenie Rady (EWG) nr 793/93 i Rozporzadzenie Komisji (WE) nr 1488/94, jak rowniez
Dyrektywe Rady 76/769/EWG i Dyrektywy Komisji 91/155/EWG, 93/67/EWG, 93/105/WE i 2000/21/WE
(Dz. Urz. UE 22006 r. Nr L 396, s. 1 z p6zn. zm.).

W szczeg6lno$ci nie mogg one zawiera¢ substancji zabronionych do stosowania w wyrobach
wldkienniczych oraz powinny spelnia¢ wymagania okreslone w Tabeli 5.

Tabela 5. Wymagania dotyczace bezpieczenstwa uzytkowania

Lp. Parametr Jednostka Warto$¢é Metodyka badan

1. Zawarto$¢ amin aromatycznych, malkg 320 PN-EN 14362-1:2017-04
PN-EN 14362-3:2017-04

nie wigcej niz:
2. Zawarto$¢ formaldehydu,

S mg/kg 75 PN-EN ISO 14184-1:2011
nie wigcej niz:
3. Odczyn pH - 40+75 PN-EN ISO 3071:2007
4, Zawarto$¢ metali
cigzkich Otow (Pb) mg/kg 90,0 PN-EN 16711-1:2016-01
w zmineralizowanej
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prébee, - Kadm Cd) 40,0
nic WIQCCJ niz.
flis\:rﬁgxan ch Arsen (As) H
i o .k.yh PN-EN 16711-2:2016-01
ettt clgziach, Rte¢ (Hg) 0,02
nie wigcej niz:

UWAGA: Spetienie wymagan Tabeli 5 dla dzianiny zasadniczej i granatowej musi by¢ udokumentowane
wynikami z badan wykonanymi w laboratorium akredytowanym potwierdzajacymi
bezpieczenstwo i ekologie wyrobow widkienniczych.

7. WYMIAROWANIE

Kamizelki odblaskowe stanowig komplet ze zindywidualizowanym kombinezonem dla motocyklisty.
Dopasowanie i wykonanie wyrobu w rozmiarach zindywidualizowanych musi by¢ zgodne ze sztuka
krawiecka, zasadami stopniowania, a takze zapewnia¢ funkcjonalno$¢, wilasciwe dopasowanie do
uzytkownika i jego estetyke. Wymiary kamizelki odblaskowej w rozmiarze zblizonym do XL zawarto w
Tabeli 6.

Rysunek 5. Wymiary kamizelki odblaskowej, przod
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Rysunek 6. Wymiary kamizelki odblaskowej, tyt
Tabela 6. Wymiary kamizelki
Lp. Wyszczegodlnienie Oznaczenie Wymiar [mm] TOlErT?rrTl]?a *
Dhugos¢ przodu mierzona od najwyzszego
L punktu do dotu kamizelki A 570 >
Dhugo$¢ przodu mierzona od gory suwaka
2| do dotu kamizelki B 365 °
3. | Wysoko$¢ boku kamizelki C 240 5
4. | Szerokos$¢ kamizelki na linii ramion D 490 5
Szerokos$¢ przodu mierzona w najszerszym
5 | miejscu kamizelki E 605 S
Dhugos¢ tytu mierzona od najwyzszego
56. punktu do dotu kamizelki F 570 >
7 Dhugos¢ tytu mierzona od podkroju szyi do 550 5
" | dotu kamizelki
8. | Wysoko$¢ boku tytu kamizelki H 240 5
59 Ofileglosc wszycia Flolne; krawedzi patki | 180 2
gornej od dotu kamizelki
Odleglos¢ wszycia dolnej krawedzi patki
10- | od dotu kamizelki ) 80 !
11. | Wysokos¢ patki bocznej gérnej K 67 1
12. | Wysokos¢ patki bocznej dolnej L 55 1
13. | Dhlugosc¢ patki bocznej gornej lub dolnej M 85 1
14, Sz_efokosc tytu mierzona w najszerszym N 600 5
miejscu
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Szeroko$¢ tytu przy roztozonych patkach
bocznych

o)

770

Odlegtosci migdzy poszczegolnymi elementami odblaskowymi i ich katy nachylenia przedstawiono na
kratownicy (Rysunek 7, 8). Na Rysunku 9 podano, liczbg kratek kratownicy, co stanowi miar¢ 100 mm.

Rysunek 7. Graficzne przedstawienie odlegtosci naszycia elementéw odblaskowych i ich katy nachylenia
w przodzie kamizelki odblaskowej

Fundusze
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R
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zeczpospolita
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Rysunek 8. Graficzne przedstawienie odlegtosci naszycia elementow odblaskowych i ich katy nachylenia
w przodzie kamizelki odblaskowej

o

Rysunek 9. Miara kratownicy rysunku

Napis ,,POLICJA” — zgodny z Rozporzadzeniem Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji w
sprawie umundurowania funkcjonariuszy Policji.

POLICJA

Rysunek 10. Napis ,,POLICJA” — wymiary
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Tabela 10. Wymiary napisu ,,POLICJA”

Charakterystyka Oznaczenie Napis odblaskowy na Napisu odblaskowy na
wymiaru na rysunku plecach [mm] klatce piersiowej [mm]
Wysokos¢ liter A 74 +2 23+1
Szerokos$¢ napisu B 280+ 3 95+£2
Grubo$¢ liter C 15 +| 50+0,5

8. CECHOWANIE, PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

8.1 Cechowanie

Wyroby powinny posiada¢ wszywki i etykiety, opakowanie zbiorcze powinno posiada¢ etykiete.
Informacje i znaki zawarte na wszywkach i1 etykietach musza by¢ w jezyku polskim, trwate
i czytelne. Oznakowanie na wszywce informacyjnej powinno by¢ czytelne przez caly okres uzytkowania
wyrobu.

Na wszywkach i etykietach nie dopuszcza si¢ skreslen i poprawek.

Wszywka rozmiarowa zamocowana na wewnetrznej stronie w potowie dlugosci szwu wszycia lamowki
podkroju szyi, zawierajaca cyfrowe oznaczenie wielko$ci wyrobu.

Wszywka informacyjna wyrobu, zamocowana na wewnetrznej stronie w lewym szwie bocznym wszycia
patki. Zawierajgca co najmniej: nazwe (znak firmowy) producenta, nazwe¢ wyrobu, sktad surowcowy,
miesigc i rok produkcji wyrobu, nr partii produkcyjnej, oznaczenie stopnia jakos$ci (stownie), znak kontroli
jakos$ci 1 oznaczenie sposobu konserwacji (zgodne z normg PN-EN ISO 3758:2012), obejmujacy uktad

@] 4 AR

Rysunek 11. Przyktadowy sposob oznaczenia sposobu konserwacji

Wszywka informacyjna powinna zawiera¢ nastgpujaca uwagg:
WYROB NIE JEST ODZIEZA OCHRONNA [ NIE ZAPEWNIA BEZPIECZENSTWA
W ROZUMIENIU DYREKTYWY.

Etykieta jednostkowa zamocowana za pomoca sztyftu plastikowego do wyrobu lub naklejona na
opakowanie jednostkowe, zawierajgca co najmniej nastgpujace dane:
- nazwe (znak firmowy), adres producenta,

- nazwe wyrobu,

- wielko$¢ wyrobu,

- sklad surowcowy,

- znak stopnia jakos$ci (stownie),

- znak kontroli jakosci,

- miesigc i rok produkcji wyrobu, nr partii produkcyjnej,

- 0znaczenie sposobu konserwacji,

- okres gwarancji i przechowywania (ustalony w umowie).

Etykieta na opakowanie zbiorcze zawierajgca co najmniej nastepujace dane:
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- nazwe (znak firmowy) i adres producenta,

- nazwe wyrobu,

- liczbg sztuk zawartych w opakowaniu i wielkos¢ wyrobow (z wyszczegolnieniem liczby sztuk w
poszczegdlnych wielko$ciach),

- miesigc i rok produkcji wyrobu, nr partii produkcyjne;j,

- okres gwarancji i przechowywania (ustalony w umowie).

8.2 Pakowanie

Pakowanie powinno zabezpieczy¢ wyrdb przed obnizeniem jego jakoSci w czasie przechowywania oraz
transportu. Kamizelke zapiac¢ na zamek btyskawiczny. Czgsci boczne kamizelki przewina¢ do tytu, wzdhuz
kamizelki. Kamizelkg zlozy¢ na polowe poprzecznie do tylu. Kamizelka nalezy zapakowa¢ w worek
foliowy wraz z instrukcjg uzytkowania. Instrukcja uzytkowania odziezy ostrzegawczej moze zawierac,
m.in. przeciwwskazania w uzytkowaniu odziezy, przepis konserwacji oraz dopuszczalng liczbe cykli prania
wodnego, po ktorej nie nastgpi obnizenie poziomu parametrow uzytkowych kamizelki (minimum 50 cykli
prania wodnego). Etykiete jednostkowa umiesci¢ w taki sposob, aby byta czytelna po spakowaniu wyrobu.
Worek foliowy nalezy zamknaé, aby zabezpieczyé wyrdb przed wysunieciem. Wyroby powinny by¢
pakowe w pudetka kartonowe. Dopuszcza si¢ zapakowanie do kartonu kamizelek w roznych rozmiarach z
podaniem na etykiecie zbiorczej ilosci wyrobow w poszczego6lnych rozmiarach. Pudetka kartonowe nalezy
zaklei¢ tasmg wzdtuz wszystkich taczen. Na krotszym boku pudetka kartonowego nalezy naklei¢ etykiete
na opakowanie zbiorcze.

8.3 Przechowywanie
Wyroby nalezy przechowywa¢ w pudetkach kartonowych, w pomieszczeniach suchych, wolnych od plesni,

przewiewnych, nienastonecznionych, pozbawionych obcych zapachéw, w warunkach zabezpieczajacych
je przed zamoczeniem, poplamieniem, zabrudzeniem oraz uszkodzeniami mechanicznymi i chemicznymi.

8.4 Transport
Wyroby nalezy zapakowa¢ w taki sposob, aby mozna je bylo transportowa¢ powszechnie dostgpnymi
srodkami komunikacji. Zatadowanie, przewoz i wyladowanie powinny odbywaé si¢ w warunkach

zabezpieczajacych wyréb i1 opakowanie zbiorcze przed zamoczeniem, zabrudzeniem, uszkodzeniami
mechanicznymi i chemicznymi.

9. GWARANCJA
Okres 1 warunki gwarancji udzielonej przez Wykonawce na wyrob okresla umowa.

10. DOKUMENTY POTWIERDZAJACE SPEENIENIE WYMAGAN SPECYFIKACJI
TECHNICZNEJ

Wymagane dokumenty potwierdzajace spetnienie wymagan niniejszej Specyfikacji Technicznej:

- poswiadczenia jako$ciowe producentow dla kazdej nowej dostawy materiatow i dodatkow podanych
w Tabeli 2.
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aktualne wyniki badan, wykonane przez akredytowang jednostke badawcza dla kazdej nowej dostawy
materialdw podstawowych i1 dodatkow, potwierdzajacych wymagania (charakterystyki) zawarte
w punkcie 6.1.3 Tabelach 3 i 4 lub deklaracja producenta,

wynikami badan wykonane w laboratorium akredytowanym potwierdzajacymi bezpieczenstwo
i ekologi¢ wyrobow (zawarte w Tabeli 5), dla kazdej nowej dostawy surowcoOw ujetych w Tabeli 2 Lp.
1i 2 lub deklaracja producenta,

wyniki badan lub certyfikaty lub deklaracja producenta potwierdzajace bezpieczenstwo i ekologi¢
wyrobow (zawarte W Tabeli 5), dla kazdej nowej dostawy surowcow ujetych w Tabeli 2 Lp. 3 + 6,
deklaracje Wykonawcy dotyczace przeprowadzonej klasyfikacji jakosci i pozytywnej kontroli
koncowej wyrobow,

gwarancje Wykonawcy.
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ARKUSZ EWIDENCJI WPROWADZONYCH ZMIAN

Zmiana dotyczy Akceptacja

Data . o :
(numer strony i ewentualna tre$¢ zmiany) (podpis)

Uwagi
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ARKUSZ UZGODNIEN

Podpisy cztonkéw zespotu opracowujacych specyfikacje techniczng
1)
2)
3)
)

B) e

UZGODNIONO

(akceptacja zgtaszajacego zapotrzebowanie (akceptacja kierownika komorki
organizacyjnej KGP
lub/i uzytkownika koncowego)* wlasciwego w sprawach bezpieczenstwa i

higieny pracy)*

(akceptacja Pelnomocnika Komendanta Gtownego
Policji ds. Ochrony Informacji Niejawnych)*

*) w zaleznosci od wymagan okres$lonych dla przedmiotu zamowienia publicznego
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