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1 Fotografie przedmiotu

Czapka rogatywka szeregowego i podoficera KRWP
Wzér 406A/MON



Czapka rogatywka oficera mtodszego KRWP
Wzé6r 406C/MON



Czapka rogatywka oficera starszego KRWP
Wzoér 406D/MON



Czapka rogatywka szeregowego i podoficera
wzo6r 407A/MON



Czapka rogatywka oficera mtodszego
wzor 407C/MON



Czapka rogatywka oficera starszego
wz6r 407D/MON
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2 Opis ogolny

Czapka rogatywka wykonana jest z tkaniny zasadniczej i wykonczona podszewkg. Podszewka —
denko czworobok usztywnione jest ptétnem/sztywnikiem krawieckim. Kwatery przednie i czesciowo tylna sg
usztywnione. Krawedzie denka wzmocnione sg stalkg. Z przodu czapki umocowany jest orzetek metalowy
wojsk lgdowych. Przy krawedzi wszycia daszka przymocowany jest za pomocg guzikéw w kolorze czarnym
z godtem, czarny skérzany pasek, sktadajgcy sie z dwdch czesci, ze sprzgczkg po prawej stronie. Czapka
obszyta jest galonem w zaleznosci od podziatu stopni wojskowych.

3 Wymagania techniczne

Do wykonania czapek rogatywek obowigzuja:
- zatwierdzona wojskowa dokumentacja techniczno-technologiczna,
- zatwierdzony wzor.

3.1 Wykaz materialéw zasadniczych i dodatkow

Tablica 1l
Lp. Nazwa materiatu Dane techniczne Wymagania
1 2 3 4
art. 0119/E55/226, kolor khaki — dla
1. czapki rogatywki KRWP: wzér PWT 02-01:1998

406A, 406C, 406D/MON

Tkanina zasadnicza art. W-0119/1072, kolor khaki — - dla

2. czapki rogatywki: wzér 407A/MON,
407C/MON, 407D/MON

wg Warunkow
Technicznych

wg Warunkow

3. | Podszewka Technicznych

art. J8324, kolor khaki

widknina termoplastyczna,
grubosé (1,5 £0,2)mm

wg wzoru,

4, Usztywnienie kwater i podporki atest producenta

widknina termoplastyczna,
wg wzoru,

5. Usztywnienie otoku

grubosé (1,5 £0,2)mm lub ptyta
polipropylenowa PP, grubo$é1,1 mm

atest producenta

koncéwek skuwka lub przez
nitowanie (nie dopuszcza sie
spawania lub zgrzewania)

6. Ptétno/sztywnik krawiecki masa powierzchniowa 275 g/m?2 atest producenta
Potnik perforowany prosty - dla skora potnikowa $winska lub bydleca b i

7. czapki rogatywki KRWP: wzér w kolorze khaki, szer.5cm rxg.rizrzo?;g'zlgsgg
406A, 406C, 406D (przed wszyciem) T
Patnik pefforowany.p.)oiolfragiy y skora potnikowa swinska lub bydleca PN-P-22230:1995

8. dla czapki rogatywki: wzor 4074, w kolorze khaki, szer.4,7cm i WDTT rozdz. 3.3
407C, 407D ' U e

9. Tasr_na konfekcyjna (podszycie i wg wzoru
potnika)
Filc puszysty lub tkanina —sukno

10. | wylogowe — dla czapki rogatywki - wg wzoru
KRWP: wzoér 406A, 406C, 406D

11. | Drut karbowany - wg wzoru

nierdzewna stalowa tasma o
szerokosci 5mm, grubosci 0,8mm
12. | Stalka (usztywnienie denka) potaczona przez zaciskanie wg wzoru
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Tablica 1 (cigg dalszy)

Lp. Nazwa materiatu Dane techniczne Wymagania
1 2 3 4
wierzch i spéd daszka — folia
Daszek — dla czapki rogatywki tworzywomt/)? vSvZI;(;Io;e czarnym,
13. | KRWP: wzér 406A, 406C, 406D  blyszczaca, Wg wzoru
usztywnienie daszka — tektura
— okuty bez galonu
wodoodporna,
okucie metalowe.
wierzch daszka — laminat
btyszczacej folii tworzywowej PVC
Daszek — dla czapki rogatywki: w kolorze czarnym i tkaniny,
- oficer starszy — bez okucia |usztywnienie daszka — hydrofobowa
z dwoma galonami, wzér 407D |tektura i warstwa skérzanego zbitego
14. - oficer mtodszy - bez okucia witokna, wg wzoru
z jednym galonem, wzér 407C | spod daszka — laminat matowej folii
- szeregowy i podoficer —bez |tworzywowej PVC w kolorze czarnym
okucia i bez galonu, wzér 407A i tkaniny,
laméwka — btyszczgca folia
tworzywowa PVC w kolorze czarnym
15. | Galon kolor srebrny wg wzoru
16. | Folia przezroczysta - wg wzoru
Szerokosé 1,7cm, kolor czarny,
17. | Pasek skorzany matowy, mizdra i brzeg w kolorze wg wzoru
naturalnej skéry
18. | Sprzgczka (do paska) metalowa w kolorze srebrnym wg wzoru
19. Guziki na wasaf:h z wizerunkiem srednica 16mm, kolor czarny wg wzoru
orta z godfa panstwowego
Laceta (ni¢ taczgca guziki w celu
20. | zachowania ksztattu czapki w - wg wzoru
czasie przechowywania)
21. | Orzetek metalowy wojsk Igdowych - wg WDTT 812A/MON
22. | Nit - wg wzoru
- masa liniowa (30+3)tex, minimalna
Srednia sita zrywajgca 8,2N, kolor
khaki (szwy czapki), )
23. | Nici syntetyczne - masa liniowa (4515)tex, minimalna PN-EN 12590_'2002
. S ; PN-ISO 1139:1998
Srednia sita zrywajgca 17N, kolor
khaki (przyszycie daszka), kolor biaty
( przyszycie galonéw)
o4, Wszywka informacyjna, etykieta i wg WDTT p.6

jednostkowa
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3.2 Rodzaje szwoéw i Sciegéw maszynowych.

Tablica 1A
Oznaczenie szwu
wg PN-P-84501:1983 . L
Lp. s oo Zastosowanie szwu i Sciegu.
i Sciegu
wg PN-P-84502:1983
Zeszycie kwater.
Potgczenie otoku z kwaterami.
1. 1.01.01/301 Zeszycie otoku.
Przyszycie usztywnienia wokoto drutu karbowanego.
Naszycie sztywnika na pas otoku.
2 2 01.01/301 Zeszycie .usztywnlema'otoku.
Przeszycie paska tkaniny nad daszek.
3 2 01.01/301 Doszycie potnika — dla czapki rogatywki KRWP: wzér 406A, 406C,
406D
Doszycie potnika maszyng zyg-zak — dla czapki rogatywki: wzér 407A,
4. 2.01.01/308 407C, 407D.
5, 5.04.09/301 Na§zyC|e galonu na kwatery (dla oficera starszego
i oficera miodszego)
6. 7.02.02/301 Naszycie tasmy w dot potnika
7. 5.04.02/301 Naszycie folii na denko z podszewki i sztywnika
8. 7.03.01/301 Przyszycie daszka
9. 2.02.03/301 Potaczenie denka z pasem bocznym podszewki
10. 1.02.01/301 Potgczenie pasa otoku z otokiem z tkaniny
11. 505 Obrzucenie otoku.
e maszyna stebnéwka 40 — 50 sciegéw na 1dm,
e maszyna czapnicza 30 — 40 Sciegéw na 1dm,
e maszyna zyg — zak 30 sSciegéw na 1dm,
e maszyna do szycia daszkéw 30 Sciegéw na 1dm,
e overlock 3 — nitkowy 30 — 40 sciegéw na 1dm,
e maszyna rygléwka rygielek.
3.3 Wymagania na skérzany potnik
Tablica 1B
Lp. Nazwa wskaznika Je(rjnr}grs;ka Wartos¢ wskaznika Metoda badan
1 2 3 4 5
o . PN-EN ISO 17075-
1. | Zawartos¢ chromu (VI) mg/kg nie wykrywalny 1:2017-05
2. Warto$¢ pH, nie mniej niz - 3,2
PN-EN ISO 4045:2018-
5 | Liczba dyferencji dla pH ) 0.7 09
" | mniejszego niz 4, nie wiecej niz '

Uznaje sie, rowniez, ze wyréb spetnia wymagania dotyczgce bezpieczenstwa, jezeli posiada aktualng
autoryzacje (certyfikat) do postugiwania sie znakiem OEKO — TEX, zgodnie z normg OEKO — TEX Standard
100 (klasa produktow II).
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4 Zestawienie elementéw sktadowych

Tablica 2
. . o llosé
Lp. Rodzaj materiatow Wyszczegdlnienie czesci
2
1. Kwatera przodu 5
2. Kwatera tylu 1
1. Tkanina zasadnicza 3. Otok
4. Pasek tkaniny nad daszek — tylko dla
czapek rogatywek wzor 407A, 407C, 1
407D.
2. Podszewka ; gg: ko i
3, Pi6tno/sztywnik krawiecki y E:QI;% o :
4. Widknina termoplastyczna ; gz(zjtg(\,)/\:alebrgﬁél;\cvater przednich i tyinej > i >
Widknina termopFI)elletyczna lub ptyta 1 Pas na otok 1
5. Folia 1. Naszycie na denko 1
1. Daszek 1
2. Paski skérzane w kolorze czarnym
z mizdrg i brzegami w kolorze
naturalnej skory 2
3. Sprzaczka 1
4. Guziki w kolorze czarnym na wasach
z godtem 2
5. Orzetek metalowy wojsk lgdowych 1
6. Potnik perforowany prosty — dla czapek
6 Rézne rogatywek KRWP 1
’ 7. Potnik perforowany potokraglty — dla
czapek rogatywek: wzér 407A, 407C,
407D 1
8. Stalka 1
9. Nit 4
10. Galon w zaleznosci od stopnia (w mb)
11. Filc puszysty lub tkanina-sukno -
wytogowe — tylko dla czapek
rogatywek KRWP 1
12. Drut karbowany 2

5 Opis wykonania

Kwatery i otok

Rogatywka skfada sie z czterech kwater i otoku z tkaniny zasadnicze;j.

Kwatery zszyé, rozprasowaé. Oficer miodszy i oficer starszy majg naszyty galon w ksztalcie krzyza na
kwaterach oraz jeden galon na otoku. Oficer starszy posiada dodatkowo natozony na otok drugi galon.
Koncoéwki galonu (na kwaterach) zszywa sie recznie od naroznikow kwater do dotu gtowki. Otok zszyc
Z kwaterami.

Pas usztywnienia otoku

Wykonany jest z wtokniny termoplastycznej lub ptyty polipropylenowej o dtugosci odpowiedniej dla rozmiaru,
z naszytym ptétnem lub sztywnikiem krawieckim.

Podpoérka

Miedzy dwa wykroje usztywnienia wtozy¢ drut karbowany i przeszy¢ na maszynie stebnéwce.

Podpérki zamocowac do stalki. Stalke z podpérkami wiozyé do srodka czapki i przymocowa¢ dwoma nitami
z przodu i dwoma z lewego boku. Uformowac i usztywnié czapke.
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Podszewka i sztywnik

Skfada sie z denka i z pasa bocznego oraz denka ze sztywnika. Natozy¢ na sztywnik podszewke z wszywka
informacyjng, przykry¢ folig i obszy¢ dookota. Denko potgczy¢ z pasem bocznym i ostebnowaé. Pas boczny
z podszewki jest w tyle zaktadany. Z prawego boku czapki wykonana jest zaktadka likwidujgca nadmiar
podszewki wynikajgcy z roznicy w dtugosci kwater. Podszewke nalezy wtozy¢ do czapki i przyszy¢ recznie do
usztywnienia otoku.

Daszek dla czapki rogatywki wzor 407A, 407C, 407D

Ustawi¢ naciecie srodka daszka na $rodek zszycia kwater przednich i naszy¢ daszek na wierzch czapki przy
krawedzi usztywnienia otoku. Na daszek naszy¢ pasek tkaniny zewnetrznej przykrywajac brzeg daszka oraz
szew mocowania daszka.

Daszek dla rogatywek KRWP wzér 406A, 406C, 406D

Daszek ustawi¢ posrodku zszycia kwater przednich i przyszyé razem z potnikiem do wewnatrz czapki
i przewingé. Wycieniowac¢ filcem miejsce wszycia daszka.

Wykonczenie

Czapke nalezy oczyscic¢ i wyprasowac .Na przodzie czapki przypig¢ orzetek metalowy wojsk ladowych.

Po prawej stronie rogatywki nad daszkiem przymocowac za pomocg guzikow pasek skérzany ze sprzgczkg
zapiety na drugg dziurke. Wasy guzikow roztozyc¢ i przygig¢ do usztywnienia otoku.

6 Cechowanie i pakowanie.

6.1 Cechowanie

Wszywke informacyjng zawierajgcg co najmniej nazwe wykonawcy i producenta, rozmiar, nr partii
produkcyjnej, date produkcji (miesigc i rok) oraz numer wzoru umiesci¢ na podszewce pod rombem
z folii.

Informacje naniesione na wszywce informacyjnej wykona¢ w technologii zapewniajgcej jej czytelnos¢ przy
uzytkowaniu przez okres nie krétszy niz 3 lata.

Etykieta jednostkowa dotgczona do czapki powinna zawiera¢ co najmniej nastepujgce dane:

— nazwe Wykonawcy i Producenta,

—  rozmiar,

— hazwe i numer wzoru,

— date produkgciji (miesigc i rok),

— symbol i sktad surowcowy materiatu zasadniczego

— numer partii produkcyjnej,

— informacje o okresie uzytkowania i gwarancji (normatywny okres uzywalnosci — 3 lata, gwarancja —
wpisaé okres gwarancji ustalony w umowie kupna-sprzedazy).

— o0znaczenie kodem kreskowym zgodnie z postanowieniami Decyzji Nr 3/MON Ministra Obrony
Narodowej z dnia 3 stycznia 2014 r. w sprawie wytycznych okreslajgcych wymagania
w zakresie znakowania kodem kreskowym wyrobdw dostarczanych do resortu obrony narodowej (Dz.
Urz. Min. Obr. Nar. z 2014 r. poz. 11) oraz zgodnie z umowg kupna-sprzedazy.

Etykieta zbiorcza powinna zawiera¢ co najmniej nastepujgce dane:

— nazwe Wykonawcy i Producenta,

—  rozmiar,

— nazwe i numer wzoru,

— ilos¢ sztuk w opakowaniu zbiorczym,

— date produkciji (miesigc i rok),

— symbol i sktad surowcowy materiatu zasadniczego,

— numer partii produkcyjnej,

— informacje o okresie uzytkowania i gwarancji (normatywny okres uzywalnosci — 3 lata, gwarancja —
wpisaé okres gwarancji ustalony w umowie kupna-sprzedazy).

— oznaczenie kodem kreskowym zgodnie z postanowieniami Decyzji Nr 3/MON Ministra Obrony
Narodowej z dnia 3 stycznia 2014 r. w sprawie wytycznych okreslajgcych wymagania
w zakresie znakowania kodem kreskowym wyrobow dostarczanych do resortu obrony narodowej (Dz.
Urz. Min. Obr. Nar. z 2014 r. poz. 11) oraz zgodnie z umowg kupna-sprzedazy.
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6.2 Pakowanie

Czapki rogatywki tego samego rodzaju i rozmiaru pakowac po szesnascie sztuk do kartonu wykonanego z
tektury pieciowarstwowej. Karton powinien by¢ w $rodku przegrodzony krzyzakiem i przekfadka,
a u dotu i u géry wylozony papierem. Wymiary zewnetrzne kartonu powinny wynosi¢ (40x80x50) cm,
(szer. x dtug. x wys.). Na karton nalezy naklei¢ etykiete zbiorcza.

7  Zasady weryfikacji zgodnosci

7.1 Tryb oceny zgodnosci

Ocene zgodnosci wykonania wyrobu z postanowieniami niniejszej WDTT nalezy prowadzi¢ wedlug zasad
okreslonych w ustawie z dnia 17 listopada 2006r. o systemie oceny zgodnoSci wyrobdéw przeznaczonych na
potrzeby  obronno$ci i  bezpieczenstwa  panstwa  (tekst  jednolity Dz.U. z  2018r.
poz. 114, z pézn.zm.) oraz zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Obrony Narodowej z dnia 11 stycznia 2013 r.
w sprawie szczegotowego wykazu wyrobow podlegajgcych ocenie zgodnosci oraz sposobu
i trybu przeprowadzania oceny zgodnosci wyrobdw przeznaczonych na potrzeby obronnosci panstwa (tekst
jednolity Dz. U. z 2018 r. poz.1385, z pézn. zm.).

Zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Obrony Narodowej dnia 5 marca 2007 r. w sprawie sprawowania hadzoru
nad czynnosciami zwigzanymi z wyrobem wprowadzanym do uzytku w komodrkach
i jednostkach organizacyjnych podlegtych Ilub nadzorowanych przez Ministra Obrony Narodowej
(tj. Dz. U. z 2015 r. poz. 259) organem sprawujgcym nadzoér nad czynno$ciami zwigzanymi z wyrobem
wprowadzanym do uzytku jest szef Rejonowego Przedstawicielstwa Wojskowego (RPW) wskazany przez
dyrektora jednostki organizacyjnej, ktorej jest podlegte RPW — Wojskowe Centrum Normalizacji, Jakosci i
Kodyfikacji (WCNJIK).

Czapki rogatywki podlegaja ocenie zgodnosci w trybie I.

Tkaniny zasadnicze stosowane do wykonania czapki rogatywki i czapki rogatywki KRWP podlegaja
ocenie zgodnosci w trybie lll.

7.2 Proces nadzorowania jakosci

Proces nadzorowania jako$ci wyrobéw prowadzi RPW wskazane przez Dyrektora WCNJIK lub inny organ
wskazany przez Zamawiajgcego w umowie (dalej ,organ realizujgcy proces nadzorowania jakosci”). Organ
ten realizuje proces nadzorowania jakosci wyrobu zgodnie z decyzjg Nr 126/MON Ministra Obrony Narodowej
z dnia 16 sierpnia 2019 r. w sprawie zapewnienia jakosci sprzetu wojskowego i ustug, ktérych przedmiotem
jest sprzet wojskowy (Dz. Urz. Min. Obr. Nar. z 2019 r.poz. 159).

7.2.1 Postanowienia ogélne

W celu sprawdzenia, czy wyroby sg wykonane zgodnie z wymaganiami WDTT ustala sie nastepujgce rodzaje
badan kontrolnych:

—  zdawczo-odbiorcze (Z-0);

—  okresowe (O).

Podstawowymi dokumentami przy realizacji procesu nadzorowania jakosci i badan kontrolnych przedmiotéw
umundurowania i wyekwipowania s3:

—  niniejsza WDTT do produkcji seryjnej;

- wzor wyrobu;

— normy wskazane w niniejszej dokumentaciji.

Wyroby przedstawione do weryfikacji na zgodnos¢ z wymaganiami WDTT powinny zosta¢ zwolnione
przez stuzby Kontroli Jakosci (KJ) Wykonawcy. Zwolnienie nalezy potwierdzi¢ odpowiednimi dokumentami i
pieczeciami dziatu KJ Wykonawcy.

W  przypadku uzyskania wynikow badan zdawczo-odbiorczych lub okresowych niezgodnych
z wymaganiami okre$lonymi w WDTT organ realizujgcy proces nadzorowania jako$ci wstrzymuje zwolnienie
badanej partii wyrobow. Zwolnienie partii moze nastgpi¢ po usunieciu btedéw wykonania oraz potwierdzeniu
poprawnosci wykonania wyrobow pozytywnymi wynikami badan.

Prébki do badan pobiera sie zgodnie z decyzjg organu realizujgcego proces nadzorowania jakosci:
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— przed wprowadzeniem materiatéw do produkcji, zgodnie z normg PN-P-06706:1982 Tkaniny, przedziny,
dzianiny i widkiennicze pokrycia podiogowe — Badania odbiorcze lub
— z partii wyrobow zgodnie z normg PN-P-84506:1983 Wyroby konfekcyjne — Badania odbiorcze
dla partii wyrobow (partia produkcyjna) o licznosci nie wiekszej niz 1 000 szt., o tym samym oznaczeniu
klasyfikacyjnym, tej samej jakosci, przedstawionych do jednorazowej weryfikacji zgodnosci.

Prébki do badanh pobiera przedstawiciel organu realizujgcego proces nadzorowania jakosci z udziatem komisji
Wykonawcy.

Badania wykonuija:
— przedstawiciel organu realizujgcego proces nadzorowania jakosci sitami i srodkami Wykonawcy,
w zakresie okreslonym w tablicy 3, Lp.: 1, 21 3,
— laboratoria w zakresie okreslonym w tablicy 3, Lp. 4.

Pozytywne wyniki badan sg podstawg do potwierdzenia zgodnosci wyrobu z WDTT. Partie wyrobow nalezy
uzna¢ za niezgodng z wymaganiami, jezeli chociazby jedna z badanych laboratoryjnie wiasciwosci lub
ocenianych innych wymagan okreslonych w WDTT, dla jednego z badanych wyrobdéw, nie spetnia wymagan
podanych w WDTT.

Organ realizujgcy proces nadzorowania jakosci ma prawo kontroli u Wykonawcy warunkoéw realizacji
produkcji, w tym proceséw miedzyoperacyjnych, na zgodnos¢ z wymaganiami WDTT.

Wyréb powinien takze spetnia¢ dodatkowe wymagania jakosciowe, jezeli zapisano je w umowie. Sposob
potwierdzenia tych wymaganh okresla umowa.

7.2.2 Badania zdawczo-odbiorcze

Badania zdawczo-odbiorcze wykonuje sie w celu sprawdzenia, czy wyroby sg wykonane zgodnie
z wymaganiami WDTT. Pozytywny wynik badan jest podstawg do potwierdzenia zgodnosci wyrobu
zWDTT.

Dla pierwszej partii wyrobéw dostarczonych zgodnie z zawartg umowa, podlegajagcym badaniom zdawczo-
odbiorczym, badania laboratoryjne nalezy wykona¢ w laboratorium akredytowanym wg normy PN-EN ISO/IEC
17025. Dla kolejnych partii dopuszcza sie przeprowadzenie badan w innym laboratorium. Jeden egzemplarz
wynikdw badan laboratoryjnych Wykonawca przekazuje organowi realizujgcemu proces nadzorowania
jakosci.

W przypadku zmiany dostawcy materiatdw zasadniczych, wskazanych w WDTT tablica 3, Wykonawca jest
zobowigzany dla pierwszej partii dostawy, wykonanej z tych materiatow, przedstawi¢ wyniki badan
laboratoryjnych z laboratorium akredytowanego wg PN-EN ISO/IEC 17025.

Dla pozostatych materiatéw wskazanych w WDTT tablica 1, Wykonawca przedstawia organowi realizujgcemu
proces nadzorowania jako$ci dokumenty potwierdzajgce ich parametry — np. wyniki badan z laboratorium,
Swiadectwa jakosci, certyfikaty lub atesty producenta.

W przypadku zaistnienia przestanek, ktére mogg $wiadczy¢é o pogorszeniu jakosci wyrobu
lub materiatébw sktadowych organ realizujgcy proces nadzorowania jakosci moze pobra¢ losowo
z biezacej partii produkcyjnej wyroby i zleci¢ ich badanie WOBWSM (koszty badan pokrywa WOBWSM —
przekazuje wyroby do laboratorium z akredytacja wg normy PN-EN ISO/IEC 17025). Pozytywne wyniki
przeprowadzonych badan nalezy =zaliczy¢ do badan zdawczo-odbiorczych partii. Potwierdzenie
w badaniach niezgodnosci wyrobdw z wymaganiami okreslonymi w WDTT skutkuje rozszerzeniem badan
zdawczo-odbiorczych lub  zwiekszeniem licznosci proby wg uzgodnien miedzy Wykonawcag
a organem realizujgcym proces nadzorowania jakosci. Badania te Wykonawca wykonuje w laboratorium
z akredytacjg wg normy PN-EN ISO/IEC 17025, bez dodatkowego finansowania przez MON, a jeden
egzemplarz wynikéw badan przekazuje organowi realizujgcemu proces nadzorowania jakosci.

7.2.3 Badania okresowe

Badania okresowe wykonuje sie w celu okresowego sprawdzenia czy wyroby sg zgodne
z wymaganiami podanymi w WDTT, w celu sprawdzenia stabilnosci procesu technologicznego podczas ich
wytwarzania, potwierdzenia mozliwosci kontynuowania wytwarzania wyrobow wedtug obowigzujgcej WDTT
oraz w celu stwierdzenia mozliwosci zwolnienia wyrobow. Badania okresowe wykonuje Wykonawca, przy
udziale i pod kontrolg przedstawiciela organu realizujgcego proces nadzorowania jakosci (nie dotyczy badan
laboratoryjnych).
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Badania okresowe przeprowadza sie dla pierwszej i co piatej partii wyrobow (1, 5, 10 itd.) w danym roku
kalendarzowym dostaw.
Do badan okresowych pobierana jest probka o licznosci wymaganej w prowadzonych badaniach.

Badania powinny by¢ przeprowadzone zgodnie z zakresem okreslonym w tablicy 3. Badania laboratoryjne
wykonuje sie w laboratorium z akredytacjag wg normy PN-EN ISO/IEC 17025. Wykonawca przekazuje
organowi realizujgcemu proces nadzorowania jakosci jeden egzemplarz wynikow badan.

Dla partii wyrobéw przedstawionych do badan okresowych nie przeprowadza sie dodatkowych badan
zdawczo-odbiorczych.

Wyniki badan okresowych sg rownoznaczne z przeprowadzeniem badan zdawczo-odbiorczych.

7.2.4 Zmiany w WDTT oraz wzorze przedmiotu (badania typu)

Wykonawca przedmiotu, WOBWSM lub Szefostwo Stuzby Mundurowej Inspektoratu Wsparcia Sit Zbrojnych
moze zaproponowac wprowadzenie zmian w niniejszej WDTT oraz wzorze przedmiotu. Jezeli zaproponowane
zmiany mogg mie¢ wptyw na charakterystyki techniczne, jakos¢ lub wtasnosci uzytkowe przedmiotu, to przed
ich wprowadzeniem przeprowadza si¢ badania typu zgodnie z zasadami okreslonymi w rozdziale 4 ,,Procedury
realizacji prac rozwojowych dla przedmiotéw umundurowania i wyekwipowania”’, wprowadzonej Decyzjg
Nr 314/MON Ministra Obrony Narodowej z dnia 28 pazdziernika 2013 r. (Dz. Urz. Min. Obr. Nar. z 2013 r. poz.
274, z pézn. zm.).

7.2.5 Zakres, wymagania i metody badan

Zestawienie zakreséw wymagan i metod badan dla poszczegélnych rodzajow badan kontrolnych
przedstawiono w tablicy 3.

Tablica 3
Wykonywaé
L podczas
Lp. Rodzaje badan Wymagania i metody badan
badan wg
Z-0 @]
1 Sprawdzenie i ocena dokumentacji wyrobéw przedstawionych do badan
11 Sprawd_zenle c}okumen}acp zakupu materiatow WDTT podrozdz. 3.1 + +
zasadniczych i dodatkéw
12 Sprawd_zenle ;godnoscfl uzytych materiatéw WDTT podrozdz. 3.1 + +
zasadniczych i dodatkéw
Ogledziny zewnetrzne wyrobéw
— sprawdzenie zgodnosci cechowania
2 (informacji umieszczonych na wszywkach WDTT rozdz. 6 + +
informacyjnych
i etykietach jednostkowych) i pakowania
3 Badania szczeg6towe wyrobéw
Sprawdzenie wygladu ogélnego wyrobu oraz -
3.1 |zgodnosciz WDTT i obowigzujgcym wzorem Ocena zgodno_sm + +
. ze wzorem PUIW
(badania organoleptyczne)
32 Spraw_dzenlg zgodnosci wymiarow wyrobu WDTT rozdz. 8i 9 + +
Zz wymiarami wyrobu wg rysunkéw
4 | Badania laboratoryjne
4.1 |Tkanina art.W-0119/E55/226 w kolorze khaki (Czapka rogatywka KRWP)
Sprawdzenie spetnienia wymagan PWT 02-01:1998,
4.1.1 ; Zatgcznik C, Tablica C.1, -*) +
technicznych Lp. 1
PWT 02-01:1998,
Zatgcznik C, Tablica C.2,
4.1.2 | Sprawdzenie spetnienia wymagan uzytkowych Lp.: 2, 3 (masa + +
powierzchniowa), 6, 10,
11, 13, 16.




18

Tablica 3 (cigg dalszy)

Wykonywac
podczas
o badan
Lp. Rodzaje badan Wymagania i metody
badan wg
Z-0 O
4.2 | Tkanina art. W-0119/1072 w kolorze khaki (Czapka rogatywka) -
Sprawdzenie spetnienia wymagan WT artW-0119/1072,
42.1 technicznych e pkt IV, Tablica 2, ) "
Lp.1
WT art. W-0119/1072,
rozdz. IV, Tablica 2,
4.2.2 | Sprawdzenie spetnienia wymagan uzytkowych Lp.: 5, 6, 8 + +
o rozdziat V, Tablica 3,
Lp.:4,9.1,9.2,9.4, 9.7,
9.8
4.3 |Podszewka art. J 8324
431 Sprawdzenie spetnienia wymagan WT - Wymagania ) +
""" | technicznych Techniczne, Lp.: 1, 3
WT - Wymagania
. o L Uzytkowe, Lp.: 2 (masa
4.3.2 | Sprawdzenie spetnienia wymagan uzytkowych powierzchniowa), 4, 7.2, + +
7.4
Potnik skérzany
4.4 - - P
Spravydzeme spetnienia wymagan WDTT podrozdz. 3.3 ) +
technicznych
*) Wykonac¢ sprawdzenie dla pierwszej partii wyrobow, podlegajgcych badaniom zdawczo-odbiorczym
w danym roku kalendarzowym.

Uwagi:
1. Dopuszcza sie zmiany w kolejnosci wykonywania badan po uzgodnieniu z organem realizujgcym
proces nadzorowania jakos$ci.

2. Wprowadzone w tablicy 3 oznaczenia badan:
—-,Z-0” - zdawczo-odbiorcze,
-,0" - okresowe,
-,+" - badania wykonuije sieg,
— - badania nie wykonuje sie.

7.3 Wzér wyrobu

Aktualny wzér przedmiotu do produkcji seryjnej (dostepny w WOBWSM), wykonany zgodnie
z przedmiotowg dokumentacjg i zatwierdzony zgodnie z ,Procedurg realizacji prac rozwojowych
dla przedmiotéw umundurowania i wyekwipowania”, jest elementem odniesienia przy ocenie zgodnosci
(poréwnania przedmiotu, takze w ramach badan laboratoryjnych).

7.4 Gwarancja na wyrob

Okres i warunki gwarancji udzielone przez Wykonawce na wyréb okresla umowa.
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8 Rysunki czapki rogatywki — wymiarowanie

2a

26

1a

3a
A A 4
00

Widok z boku lewego

Widok z przodu



9 Tabela wymiaréw wyrobu gotowego
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Tablica 4

Lp.

Wyszczegdlnienie

rozmiaréw
la-wysokos$¢ z
przodu

52

53

53

53

54

53

55

53

56

53

57

53

58

53

59

53

60

53

61

53

62

53

Tolerancja
(xcm)

0,2

1b-wysoko$¢ z boku
lewego

53

53

5,3

53

53

5,3

5,3

53

53

53

53

0,2

2a-denko-krawedzie
z przodu

2b-denko-
krawedzie z tytu

16,5

17,0

17,0

17,5

17,0

17,5

17,5

18,0

17,5

18,0

18,0

18,5

18,0

18,5

18,5

19,0

18,5

19,0

19,0

19,5

19,0

19,5

0,2

0,2

3a-otok- szerokosé

- dla oficera

- dla szeregowego
i podoficera

6,0

55

6,0

55

6,0

5,5

6,0

55

6,0

55

6,0

5,5

6,0

5,5

6,0

55

6,0

55

6,0

55

6,0

55

0,2

0,2

4da-daszek-
szerokos¢

6,5

6,5

6,5

6,5

6,5

6,5

6,5

6,5

6,5

6,5

6,5

0,2

Szerokos¢ potnika
(po wszyciu)

dla czapek
rogatywek KRWP
wzor 406/MON

4,0

4,0

4,0

4,0

4,0

4,0

4,0

4,0

4,0

4,0

4,0

0,4

Szerokos¢ potnika
dla czapek
rogatywek wzér
407/MON

4,7

4,7

4,7

4,7

4,7

4,7

4,7

4,7

4,7

4,7

4,7

Pasek ze sprzgczkag
- dlugosc¢ czesci
skorzanej

Pasek -dlugosc¢

czesci z dziurkami

22,5

25,5

22,5

25,5

22,5

25,5

22,5

25,5

22,5

25,5

22,5

25,5

22,5

25,5

22,5

25,5

22,5

25,5

22,5

25,5

22,5

25,5

0,5

0,3
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10 Arkusz ewidencji wprowadzonych zmian — tylko w dokumentacji oryginalnej



