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WYKAZ
PRAC NAPRAWCZYCH

. Numer burtowy okretu: 825

Nazwa dziahu okretowego: Elektromechaniczny

. Rodzaj naprawy: biezaca

Termin naprawy wedlug planu:

Sprawdzitem i stwierdzam zasadno$é wykonania prac wyszczegélnionych
w wykazie za wyjatkiem punktow:

............................................................................................

............................................................................................

.................................

/stopien, imie, nazwisko/



Nazwa SpW.

Lp Opis stanu technicznego, Szczegblowy opis prac potrzebnych do wykonania w Materiaty podstawowe
niesprawnosci trakcie naprawy Nazwa l Hos¢ | Dostawca
l 2 3 4 5 l 6
1. Zbiorniki sprezonego | L. Przygotowat  zbiorniki do rewizji Zgodnie z Czesel
powietrza; wewnetrznej, zewnetrznej i  proby technologia | i materialy
3t ciénieniowej  zgodnie  Z technologia dostarcza
) uzgodniong z WDT. wykonawca.
Nr fabryczne:
2. Zakres i technologi¢ prac przygotowania
36718 Zbiornikéw do odbioru uzgodni¢ z WDT.
. o Zgodnie z Wykonawca
36719 3. Wykonawca obligatoryjnie wykona n/w technologia naprawy
prace  nawet, jezeli technologia nie oraz
36721 przewiduje ich wykonania. specyfikacja
Nr dozorowy: 4. Przeprowadzi¢ czyszczenie powierzchni gﬁf:;ﬁ:?
zewneirznej i wewnetrznej zbiornikéw do przez 2
6-27-03552 klasy St 3 a nastepnie dokona¢ konserwacji roducenta
i malowania. P farb
6-27-03553 ar
5.  Wnetrze  zbiornikéw pomalowac
6-27-03554 dwukrotnie farba epoksydowa 3 sat. WZ:ort;awca
Rok produkcji: 1990 . dwuskladnikows. pravy
Data ostatniej rewizji 6. Pgwierzchnie; zewnetrzng pomalowaé
. zgodnie  z technologia dostawcy farb,
ZeWnEtrzne): odkladem i farba olejoodporng na kolor
22.03.2023r. pociace 3 olejoodporna
niebieski.
Data ostatniej rewizji . .. .
wewnetrznej: ’;S th)okonac weryfikacji glowic zaworowych
22.03.2023r Ni : 1 .
iesprawne elementy wymieni¢ na nowe lub
Data ostatniej proby dokona¢ naprawy zgodnie z technologia.
ci$nieniowej:
22.03.2023r. 8. Dokona¢ sprawdzenia szczelnosci na
stanowisku préb w obecnosci of. mechanika i
inspektora WDT. Probe wykona¢ ci$nieniem
Przepracowane: 34 p=4,5 MPa.
?(t)?énmoé ¢ catkowita: 9. Dokonaé weryfikacji zaworow
0,5 m’; l;fzpieczer’lsthli. :
et . iesprawne elementy wymieni¢ na nowe, 3 szt.
I(\I/;f)[:.eme fobocee: wyregulowag cisnienie otwarcia i zamkniecia Wykonawca
’ zaworéw na stanowisku préb. 100 mb naprawy
;;;r:.eme PROEA 10. Dokona¢  weryfikacji ~ zaworéw 3 szt.
’ odwadniajacych.
Niesprawne elementy wymieni¢ na nowe. 3 szt
Wymieni¢ rurki miedziane @ 6 mm systemu
Nalezy wykona¢ probg do manometréw, kurki do manometréw 3 szt.
ciénieniowa i rewizje | W8 wzoru, oraz manometry O klasie
wewnetrzng oraz dokladnoéci 1.6. Przeprowadzié probe rurek
zewnetrzna zbiomikew | dla p= 4,5 MPa.
sprezonego powietrza.
11. Calo$¢ zamontowa¢ na okrecie,
poditaczy¢ do systemow  z uzyskaniem
szczelnoéci, wykona¢ probe ci$nieniowa
zgodnie Z technologia, pod nadzorem




inspektora WDT,

12. Podczas wykonywania prac uwzglednié i
zabezpieczy¢  wszystkie towarzyszgce
procesy technologiczne.

13. Obligatoryjnie podczas  naprawy
wymianie podlegaja wszystkie uszczelki,
zlaezki gumowe, $ruby, nakretki, podkiadki,
pierscienie uszczelniajace, materialy
uszczelniajace, materialy Jednorazowego
uzytku itd.

14. Wymienié na nowe kurki do manometréw
Wg Wzoru;

15.  Warunkiem  podpisania protokohu
odbiorczego przez armatora jest uzyskanie
pozytywnej decyzji z WDT zezwalajacej na
eksploatacje zbiornikéw sprezonego
powietrza.

UWAGA!!

Wszystkie zdemontowane elementy
przekaza¢  oficerowi  nadzory jacemu
naprawe.

Prace wynikle z Protokotu
weryfikacyjnego zostang poddane analizie
technicznej pod wzgledem techniczno-
ekonomicznym. Po uznaniu za zasadne
Przez  uzytkownika zostang poddane
dalszemu postepowaniu. W protokole
weryfikacyjnym ujaé¢  jedynie prace
wynikajgce poza zakres prac
wynikajacych z punktw/ nie ujete w
punkcie.  Odbiér prac naprawczych
prowadzi¢ zgodnie / zasadami
okre$lonymi w umowie. Caloé¢ prac zdaé
oficerowi nadzorujagcemu w obecnoci
Inspektora WDT.,







I. Komisja sporzadzajaca WPN.

1. Dowédca OTrM 825
2. Dowédca dziatu elektromechanicznego OTrM 825
3. Szef dzialu elektromechanicznego OTrM 825

II. Opinia dowddcey jednostki wojskowej.

m.p

kpt. mar. Rafat SEAWINSKI
ppor. mar. Kacper ADAMCZYK

mt. chor. mar. Marcin NIKIPIROWICZ
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