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Numer burtowy okretu: 853
Nazwa dziatu okretowego: Elektromechaniczny
Rodzaj naprawy: Biezgca

‘Termin naprawy wedtug planu:
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Sprawdzilem i stwierdzam zasadno$¢ wykonania prac wychzegélnionych

w wykazie za wyjatkiem punktéw:
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Nazwa SpWw.

Szczegolowy opis prac potrzebnych do wykonania w

Materialy podstawowe

I Ipis s technic: 0, 5
? i :ltiizgmwnoé:img‘ trakeic naprawy Nazwa flogé Dostawca |
1 . o2 3 4 5 6
1 Zbiorniki sprezonego | Przygotowac zbiorniki sprezonego Czgsci wymienne | Zgodnie 2 Czesei
powietrza 4 szt. powietrza do hyd raulicznej préby materiaty technologig | ; materiaty
ci$nieniowej. jednorazowego dostarcza
- Numery fabryczne: uzytku zgodnie z .
22522;22521: 22518, | 1. Zbiorniki odtaczy¢ od systemu technologia ESwes
22504; sprezonego powietrza, zdemontowaé Hgprawy
i przetransportowat z Jjednostki na
- Numery dozorowe warsztat.
zbiomikéw: 6-27- ’ . d B ]
03459; 6-27-03460; 6- ja isf(?lem“ ac ze zbiomikow glowice
27-03461, 6-27-03462; ’
. 3. Wykona¢ prébe cisnieniow zbiornikéw
- Rok produkeji: 1987 zgodnie z tec%nc?!igiq, pod nagzorem
4 szt. inspektora WDT.
Cisnienie prébne P= 22, 5MPa
- Data ostatniej rewizji Zawdr
wewngtrznej: 4. Przeprowadzi¢ regeneracje zaworéw odwadniajgcy 4 szt,
05.03.2019r odwadniajacych 4 szt. oraz zaworéw
- Data ostatniej rewizji | tadowania butli 4 szt. _ , Zawor fadowania 4 szt
zewnetrznej: w przypa_c!kn braku moﬁhvg*oég
regeneracyi zaworéw, wymieni¢ zawory
21.03.2023r
na nowe.
- Data ostatniej préby
cisnieniowej: 5. Zdemontowa¢ z glowic zawory Zawér
05.03.2019r. bezpieczenistwa 4 szt. | wyregulowaé bezpieczenistwa 4 szt

- Pojemnos¢ catkowita
zbiornika: 0,04 m*:

- Cisnienie robocze:
15MPa;

- Czynnik roboczy:
Sprezone powietrze

cisnienie otwarcia i zamknigcia zawordw.,

6. Zawory zamontowaé na glowicach

z uzyskaniem szczelnosci, W przypadku
braku mozliwosci regeneracji zaworéw,
wymieni¢ zawory bezpieczeristwa na
nowe.

7. Zmontowaé glowice,

8. Dokona¢ sprawdzenia szczelnogci na
stanowisku préb w obecnosci oficera
nadzorujgcego i inspektora WDT. Prébe
wykonaé cinieniem prébnym

P=16,5 MPa,

9. Caloé¢ zamontowaé na okrecie,
podigczy¢ do systemu z uzyskaniem
szczelnosci, wykonaé probe ci$nieniowg
zgodnie z technologia, w obecnosci
oficera nadzorujacego.

10. Podczas wykonywania prac
uwzglednié i zabezpieczy¢ towarzyszace
procesy technologiczne.

11. Zdemontowane czesci i podzespoly
przekazaé of. nadzorujgcemu.
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| w tym punkcie/.

UWAGA!!

Prace dodatkowe wynikle z protokotu
weryfikacyjnego zostang poddane analizie
technicznej pod wzgledem techniczno-
ekonomicznym. Po uznaniu za zasadne {

przez uzytkownika t¢da podlegaty
dodatkowemu postepowaniu.

W protokole weryfil acyjnym ujaé jedynie
prace wykraczajgce poza zakres prac
wyszczegolnionych w punkeie ! nie ujete

I. Komisja sporzadzajaca WPN

Ny
1. Zastgpca szefa sztabu ds. wsparcia kmdr ppor. Maciej TREBICKI %V

2. Dowddca zatogi KTr 853 stbsm. Wojciech STRZELCZYK **
3. Dowédca grupy elektromechaniczne; st.mat Grzegorz DABR()WS/I& 2— -

II. Opinia dowddey jednostki wojskowej.

Wykonanie powyzszych pra: niezbedne jest do utrzyminia sprawnosci technicznej
SpW oraz utrzymania przez okret zdolnosci do wykonywania zadan zgodnie z
przeznaczeniem.
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