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UWAGI:

1. Rysunek nalezy rozpatrywat wraz z schematem konstrukcji rys. nr KD, 2KD, 3KD
2. Nieoznaczone spoiny wykonat wq zasady:

- dla spoin pachwinowych dwustronnych a= 0,5t ciefszego z taczonych elementow

- dla spoin pachwinowych jednostronnych a= 0,7t cienszego z taczonych elementow
- spoiny doczotowe nieoznaczone na rysunku wykona na peten przetop.

- minimalna grubost spoiny a =3mm

3. Tolerancja dla konstrukgji spawanych wg PN-EN 1090-2

L Elementy stalowe nalezy zabezpieczyt antykorozyjnie wg ponizszego schematu:
Kategoria korozyjnosci wg PN-EN ISO 12944-2 - (5 mata

Trwatost zabezpieczen malarskich wg PN-EN ISO 12944-1 - H dtugi powyzej 15 lat
Przygotowanie powierzchni pod malowanie wg PN-EN SO 12944-4 -

- stopien przygotowania St3 - czyszczenie reczne lub z wykorzystaniem narzedzia z
napedem mechanicznym.

System malarski epoksydowo-poliuretanowy dla kategorii korozyjnosci (5 :
- powtoka gruntowa - 2 warstwa (2x60 mikronow)

- powtoka nawierzchniowa - 1 warstwy (1x60 mikrondw)
taczna grubost powtoki malarskiej 180 mikrondw.
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