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1. PRZEZNACZENIE DOKUMENTU

Specyfikacja Techniczna identyfikuje wyrdb poprzez okreslenie wymagan:
— technicznych,
— jakosciowych,
— bezpieczenstwa uzytkowania,
w odniesieniu do:
— nazewnictwa,
— symboli,
— badan i metodologii badan,
— znakowania oraz oznaczania wyrobu.

2. ZAKRES STOSOWANIA DOKUMENTU

Specyfikacja Techniczna jest wykorzystywana w realizacji zaméwien publicznych oraz w systemie oceny
zgodno$ci wyrobow przeznaczonych na potrzeby obronnos$ci bezpieczenstwa panstwa W przypadku
wprowadzenia wyrobu do wykazu.

Do doktadnego zapoznania si¢ z wyrobem konieczna jest mozliwo$¢ obejrzenia wzoru.

3. DOKUMENTY ZWIAZANE Z WYROBEM

3.1. Dokumentacja Techniczno-Technologiczna

Dokumentacja Techniczno-Technologiczna Wykonawcy, przedstawiona do realizacji produkcji, powinna
zawiera¢ co najmnie;j:
- identyfikacje wyrobu, nazwe,
- rysunki pogladowe,
- wykaz surowcow, materiatow i dodatkow,
- zestawienie elementow sktadowych,
- zestawienie sredniego zuzycia materialow i dodatkow,
- warunki wykonania wyrobu:
e rodzaje szwow i $ciegdw taczacych elementy wyrobu,
e gestos¢ Sciegdw,
e podstawowe operacje wykonania wyrobu,
e wymiarowanie wyrobu wraz z rysunkami okre$lajacymi sposob wymiarowania (pozycjonowanie
elementéw naszywanych itp.),
- kontrole: wstepng materiatdéw 1 surowcow, migdzyoperacyjng, koncows,
- tabele wymiarow wyrobu gotowego (dla wszystkich zamawianych rozmiaréw),
- zasady znakowania (pozycja, zawartosc),
- zasady transportu, przechowywania, konserwacja i naprawy,
- instrukcje uzytkowania,
- gwarancj¢ Wykonawcy.

3.2.  Dokumenty odniesienia
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Normy:

PN-EN 13594:2015-10 Regkawice ochronne dla motocyklistow - Wymagania i metody badan

PN-EN 12590:2002 Tekstylia - Przemystowe nici szwalne wykonane w catosci lub czesciowo z wtokien
syntetycznych

PN-EN ISO 2589:2016-05 Skéra wyprawiona - Badania fizyczne i mechaniczne - Wyznaczanie grubosci
PN-EN ISO 3376:2012 Skoéra wyprawiona - Badania fizyczne i mechaniczne - Wyznaczanie
wytrzymalos$ci na rozcigganie i wydtuzenia wyrazonego w procentach

PN-EN ISO 1923:1999 Tworzywa sztuczne porowate i gumy - Oznaczanie wymiarow liniowych
PN-EN ISO 845:2010 Tworzywa sztuczne porowate i gumy - Oznaczanie ggsto$ci pozornej
PN-P-04613:1997 Tekstylia - Dzianiny i przgdziny - Wyznaczanie masy liniowej i powierzchniowej
PN-EN 1SO 105-E04:2013-06 Tekstylia - Badania odporno$ci wybarwien - Cze$¢ E04: Odpornosé
wybarwien na dziatanie potu

PN-EN 1SO 14362-1:2017-04 Tekstylia - Metody oznaczania niektorych amin aromatycznych
pochodzacych z barwnikéw azowych - Cze$¢ 1: Wykrywanie zastosowania niektorych barwnikow
azowych dostgpnych metoda z ekstrakcjg i bez ekstrakcji wtokien.

PN-EN 1SO 14362-3:2017-04 Tekstylia - Metody oznaczania niektorych amin aromatycznych
pochodzacych z barwnikéw azowych - Cze$¢ 3: Wykrywanie zastosowania niektorych barwnikow
azowych, moggcych uwalnia¢ 4-aminoazobenzen

PN-EN ISO 3071:2007 Tekstylia - Oznaczanie pH ekstraktow wodnych

PN-EN ISO 14184-1:2011 Tekstylia - Oznaczanie formaldehydu - Cze$¢ 1: Formaldehyd wolny
i zhydrolizowany (metoda ekstrakcji wodnej)

PN-EN 16711-1:2016-01 — Tekstylia -Oznaczanie zawarto$ci metali - Cze$¢ 1: Oznaczanie metali z
wykorzystaniem mineralizacji mikrofalowej

PN-EN 16711-2:2016-01 Tekstylia - Oznaczanie zawarto$ci metali - Cze$¢ 2: Oznaczanie metali
ekstrahowanych roztworem sztucznego potu kwasnego

PN-EN 1414:1999 Zapigcia samosczepne - Procedura wielokrotnego dziatania wykorzystywana w
dalszych badaniach

PN-EN ISO 20471:2013-07 Odziez o intensywnej widzialnosci - Metody badania i wymagania

PN-EN ISO 5077:2011 Tekstylia - Wyznaczanie zmiany wymiardw po praniu i suszeniu

PN-EN 1SO 6330:2012 Tekstylia - Metody prania domowego i suszenia stosowane do badania ptaskiego
wyrobu widkienniczego

PN-EN 1SO 105-X12:2016-08 Tekstylia - Badania odporno$ci wybarwien - Cze$¢ X12: Odpornosé
wybarwien na tarcie

PN-EN ISO 105-C06:2010 Tekstylia - Badania odpornosci wybarwien - Czgs¢ CO06: Odpornosc
wybarwien na pranie domowe i komunalne

PN-P-84507:1985 Wyroby konfekcyjne - Stopnie jako$ci

PN-EN ISO 11641:2013-05 Skoéra wyprawiona - Badanie odpornosci barwy - Odpornos$¢ barwy na pot
PN-EN ISO 11642:2013-05 Skoéra wyprawiona - Badanie odpornosci barwy - Odpornos¢ barwy na wodg

Podstawowe akty prawne:

Rozporzadzenia (WE) Nr 1907/2006 Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 18 grudnia 2006 r. w sprawie
rejestracji, oceny, udzielania zezwolen i stosowanych ograniczen w zakresie chemikaliow (REACH) i
utworzenia Europejskiej Agencji Chemikaliow, zmieniajace Dyrektywe 1999/45/WE oraz uchylajace
Rozporzadzenie Rady (EWG) nr 793/93 i Rozporzadzenie Komisji (WE) nr 1488/94, jak rowniez
Dyrektywe Rady 76/769/EWG i Dyrektywy Komisji 91/155/EWG, 93/67/EWG, 93/105/WE 12000/21/WE
(Dz. Urz. UE 2 2006 r. nr L 396, s. 1 z pdzn. zm.).
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https://wiedza.pkn.pl/wyszukiwarka-norm?p_auth=bn2KBtRS&p_p_id=searchstandards_WAR_p4scustomerpknzwnelsearchstandardsportlet&p_p_lifecycle=1&p_p_state=normal&p_p_mode=view&p_p_col_id=column-1&p_p_col_count=1&_searchstandards_WAR_p4scustomerpknzwnelsearchstandardsportlet_standardNumber=PN-EN+13594%3A2015-10P&_searchstandards_WAR_p4scustomerpknzwnelsearchstandardsportlet_javax.portlet.action=showStandardDetailsAction

UWAGA: W przypadku zastgpienia lub wycofania norm wymienionych w specyfikacji technicznej dopuszcza
si¢ stosowanie dokumentoéw normatywnych je zastgpujacych lub rownowaznych im.

4. OPIS OGOLNY WYROBU

Rekawice letnie dla funkcjonariuszy Policji, pelnigcych stuzbe na motocyklach opracowano specjalnie na
potrzeby i zgodnie z wymaganiami funkcjonariuszy Policji zwigzanych z catodobowa praca na motocyklach,
w letnich warunkach pogodowych i klimatycznych.

Rekawice letnie dla funkcjonariuszy Policji spetniaja wymagania normy PN-EN 13594:2015-10. Spelniaja
wymagania uzytkownikéw odnoszacych si¢ do wygladu i parametréw technicznych.

Rysunek 1. Wyglad ogdlny rekawic

Budowa rekawic (zgodnie z elementami 0znaczonymi na Rysunku 2).

Rekawice sg symetryczne, wykonane z miekkiej, miesistej i mocnej licowej skory bydlecej (13) w
kolorze czarnym, pozbawionej skaz i defektow majacych wptyw na funkcjonalno$¢ i zywotnos¢
produktu.

Migdzy palcami znajdujg sie wstawki z czarnej skory perforowanej (1) umozliwiajagce swobodny
przeplyw powietrza w rekawicach. Na stronie grzbietowej rekawicy, pod warstwa skory umiejscowiono
protektor naktykciowy (2), formowany w anatomicznie dopasowanym ksztatcie wykonany ze specjalnej
pianki absorbujacej energie uderzenia. Rowniez na palcach, chronigc paliczki blizsze i $rodkowe
zainstalowano pod skora rekawic wzmocnienia (3) wycigte z podwojnego arkusza pianki o takich
samych wiasciwos$ciach.
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Na stronie grzbietowej rekawicy ponizej protektora naklykciowego znajduje sie¢ duzy element
odblaskowy (4) ze specjalnej tkaniny z naniesionym transferem z folii odblaskowej i napisem
identyfikujacym rodzaj stuzby (10).

Na stronie dloniowej rekawicy umieszczono naszycia: wzmacniajace ze skory (5) i wzmacniajace z
pokryciem antyposlizgowym z laminatu (6).

Na dole dtoni, aby zwiekszy¢ ochrong, zainstalowano wzmocnienia z podwojnej warstwy absorbujacej
energie uderzenia specjalnej pianki (7).

Aby zwickszy¢ dopasowanie mankietu do nadgarstka, a jednoczes$nie umozliwi¢ swobodne wktadanie i
zdejmowanie rgkawic, ponizej kciuka zainstalowano skoérzany klin (8), ktéry po zapieciu mankietu na
patke (9) z taSmg samosczepna, nie uwiera i nie tworzy zgrubien.

Wewnatrz rekawicy, od strony dtoniowej i wierzchniej, ale nie na elementach ze skory perforowane;j,
znajduje sie dzianinowa podszewka z funkcja termoregulacji.

b)

Rysunek 2. Budowa rekawic: a) strona dtoniowa; b) strona grzbietowa

5. WYMAGANIA

5.1. Wymagania techniczne
Rekawice letnie oraz zastosowane w nich materialty powinny spelnia¢ wymagania zawarte w ponizszych
tabelach.

5.1.1. Wykaz materialow zasadniczych i dodatkow

Tabela 1. Zestawienie materiatdéw i dodatkéw do wykonania rekawic
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Miejsce uzycia Oznaczenie Metodyka badania
Lp. Nazwa materialu W rJ kawigch na Rvsunku 2 lub sposob
¢ y potwierdzenia
1. | Skora bydleca rgkawicznicza W1erzch r@kayv 1c, 5,8,13 wg Tabeli 21 Tabel
klin, wzmocnienie 8
2. | Skoéra na lamowki Lamowka brzegow 12 w9 TabeI|83 | Tabeli
Strzatki A .
3. | Skora perforowana (przestrzenie 1 W9 Tabe“85 | Tabeli
pomigdzy palcami)
4 Dzianina na podszewke, Wewnatrz ) wg Tabeli 4, Tabeli 8
" | termoaktywna, rekawicy i Tabeli 9
Wzmocnienie dtoni z pokryciem
antyposlizgowym, sktad: PES .
pokrycie: PCV, masa Czeéé dloniowa Deklaracja
5. ; . : 6 producenta
powierzchniowa 480 £+ 20 g/m?, rekawicy oraz wa Tabeli 8
grubos¢ 0,68 + 0,07 mm, kolor g
czarny
Spodnia strona
Tkanina wodoodporna, sktad: 100% patki; Deklaracja
6. | PES, masa powierzchniowa Latki do 3, 7,9 producenta
170 + 15 g/m? mocowania oraz wg Tabeli 8
wzmocnien
7 Tkanina , sktad: poliamid 6.6, czarna, Baza elementu 4 Deklaracja
" | masa powierzchniowa 250 + 20 g/m? odblaskowego producenta
Folia odblaskowa, termotransferowa
w kolorze srebrnym, spetniajaca
wymagania normy PN-EN ISO
20471:2013-07 i zachowujaca
wlasciwosci odblaskowosci, po: Wierzchnia
- 50 cyklach prania w temperaturze Deklaracja
8. o warstwa elementu 4
60°C, odblaskowedo producenta
- 25 cyklach czyszczenia g
chemicznego,
- 5000 cyklach $cierania
bez oznak uszkodzen
mechanicznych
Na ochrone dotu
Pianka thumigca uderzenia, o V\;r::%trrcz)ﬁ d}?l?éljvr;a wg Tabeli 6
9. | grubosci 3 mm, sktad: PU o dvgélj?nie) 2,3 i wg deklaracji
mikrokomorkowy Kiykeie (kostki producenta
zacisnietej pigsci)
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- . . Metodyka badania
. Miejsce uzycia Oznaczenie i
Lp. Nazwa materialu rekawicach na Rvsunku 2 lub sposob
W rgkaw y potwierdzenia

Protektor naktykciowy, typ miekki, , . ) .
10. | poziom ochrony: 2 wg PN-EN ZK%%kille t(lfositk,l i) 2 Dr((a)iélj(i:ﬁjtz

13594:2015-10, asymetryczny acISnIgle) plesc P
11. | Guma tkana, szer. 10 mm W przegubie 11 -

Tasma samosczepna, haczyk szer. 20

mm, wytrzymalo$¢ na odrywanie z

tasma typu petelka po 10 000 . . Deklaracja
12. cyklach, nie mniej niz: 0,55 [N/cm Na spodzie patki 9 producenta

szerokos$ci tasmy] wg normy PN-EN

1414:1999, czarna

Tasma samosczepna, petelka szer.

20 mm, wytrzymato$¢ na odrywanie .

z tadémg typu haczyk po 10 000 N&} b Deklaracja
13. ; S mankietu od strony 9

cyklach, nie mniej niz: 0,55 [N/cm Jloniower producenta

szerokosci ta$my] wg normy PN-EN W

1414:1999, czarna

Nici z wtokien ciaggtych, 100%
14 poliester, 278 x 3 dtex, Tkt 40 sz i Deklaracja

" | spelniajace norm¢ PN-EN wy producenta
12590:2002, w kolorze tta

UWAGA: Przed rozpoczgciem produkcji, Wykonawca powinien zgromadzi¢ i dokona¢ przegladu

5.1.2.

W wyrobie powinny by¢ stosowane materiaty i dodatki o wskaznikach uzytkowych, wyszczegdlnionych

poswiadczen jako$ciowych producentow lub aktualnych wynikéw badan wykonanych w
akredytowanych laboratoriach badawczych, dla kazdej nowej dostawy materiatow i dodatkow,
potwierdzajacych wymagania zawarte w Tabeli 1.

Wymagania dotyczace surowcow, materialow oraz dodatkow

w Tabelach 2+6.

Tabela 2. Wymagania techniczne dla skory bydlecej rekawiczniczej

Lp. Parametr J.m. Wartosé Metogyka bal.danla .
lub sposob potwierdzenia
1. |Kolor - czarny -
2. | Grubos¢ mm 0,95+0,10 PN-EN ISO 2589:2016-05
Wytrzymato$é skory na
rozciagganie:
3. |- wzdluz grzbietu N/mm? 17 PN-EN ISO 3376:2012
- w poprzek grzbietu 10
srednia, nie mniej niz:

Fundusze
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Metodyka badania

Lp. Parametr J.m. Wartosé¢ lub sposéb potwierdzenia

Wydtuzenie przy maksymalnej
4. |sile, % 75 PN-EN ISO 3376:2012
nie mniej niz:

Tabela 3. Wymagania techniczne dla skory na lamowki

Metodyka badania

Lp. Parametr J.m. Wartosé¢ lub sposéb potwierdzenia
1. |Kaolor - czarny -
2. | Grubo$¢ mm 0,80 +0,15 PN-EN ISO 2589:2016-05

Tabela 4. Wymagania techniczne dla dzianiny na podszewke

Metodyka badan lub sposéb

Lp. Parametr J.m. Wartos¢ potwierdzenia
1. |Kolor - czarny -
2. | Masa powierzchniowa g/m? 200 £ 20 PN-P-04613:1997
1 warstwa 100%
PES
3. | Sktad surowcowy % 2 warstwa Akryl Deklaracja producenta
z kapsutkami
PCM
Zmiane_l wymiarOw po praniu i PN-EN ISO 5077:2011
o :
4, |suszeniu, w temp. 40°C, % 4 PN-EN 1SO 6330:2012

nie wigcej niz:

Odporno$¢ wybarwien na tarcie:
- suche stopien
- mokre,

nie mniej niz:

PN-EN ISO 105-X12:2016-08

w

Odporno$¢ wybarwien na pot:
- alkaliczny

- kwasny,

nie mniej niz:

PN-EN ISO 105-E04:2013-05

EEE

stopien

Odpornos¢ wybarwief na pranie, | o Lo 3 PN-EN ISO 105-C06:2010
nic mnle] niz.

Zdolno$¢ akumulacji ciepta i

T °C 27 + 30 Deklaracja producenta
uwalniania ciepla

Tabela 5. Wymagania uzytkowe dla skory perforowanej

Metodyka badania/ sposéb

Lp. Parametr J.m. Wartosé . .
potwierdzenia

1. |Kolor - czarny -

g |Grubosé mm 0.8 PN-EN 1SO 2589:2016-05
nie quce_] niz:

Odporno$¢ wybarwien na pot:
- alkaliczny

- kwasny

zmiana dla wszystkich rodzajow stopien 4 PN-EN ISO 11641:2013-05
wildkien oraz zmiana barwy
skory,

nie mniej niz:
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Metodyka badania/ sposob

Lp. Parametr J.m. Wartosé . .
potwierdzenia

Odporno$¢ wybarwien na wodg, _
zmiana barwy proby PN-EN ISO 11642:2013-05

Y B stopien 3
zabrudzenie bieli, p
nie mniej niz:

Tabela 6. Wymagania uzytkowe dla pianki thumigcej uderzenia

Lp. Parametr J.m. Wartos¢ Metogyka ba'danla Il.Jb
sposob potwierdzenia
100% PU .
0,
1. | Sktad surowcowy % mikrokomorkowy Deklaracja producenta
2. | Grubo$é¢ mm 3,0£0,3 PN-EN ISO 1923:1999
3. | Gestos¢ pozorna kg/m’ 240+ 15 PN-EN ISO 845:2010

5.1.3.  Wymagania dla rekawic

Wyrdb powinien spetnia¢ wymagania zdefiniowane w Tabeli 7.

Tabela 7. Wymagania uzytkowe dla rekawic

Metodyka badania lub

Lp. Parametr J.m. Wartos$é sposéb potwierdzenia

Odporno$¢ na przecigcie ostrzem
1. |dla czesci dloniowe;, poziom 1 PN-EN 13594:2015-10*
nie mniej niz:

Wyznaczanie zdolno$ci thumienia
2. |energii uderzenia protektora poziom 2 PN-EN 13594:2015-10*
naktykciowego

Wytrzymato$¢ na rozdzieranie
rekawic (kazdego materiatu

3. |tworzacego warstwe ochronng) poziom 1 PN-EN 13594:2015-10*
najmniejszy wynik,

nie mniej niz:

Wytrzymato$¢ kazdego rodzaju
szwow migdzy fragmentami

4. |materialu tworzacego warstwe poziom 1 PN-EN 13594:2015-10*
ochronna,

nie mniej niz:

Odporno$¢ na $cieranie przy

5. |uderzeniu, poziom 1 PN-EN 13594:2015-10*
nie mniej niz:
Umocowanie, PN-EN 13594:2015-10,

6. poziom 1

nie mniej niz: pkt. 4.6 i 6.5*
* Dopuszcza si¢ wykonanie badania za zgodg Zamawiajacego zgodnie z metodg nieakredytowang lub alternatywna, w
laboratorium posiadajacym akredytacje.

5.2. Wymagania dla szwéw i Sciegow

Elementy rekawic powinny by¢ taczone ze sobg za pomocg szycia i klejenia. Stosowane $ciegi i szwy powinny
by¢ zgodne z obowigzujacymi normami. Wszystkie szwy powinny by¢ zabezpieczone przed pruciem.
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Niedopuszczalne jest wykonanie $ciegéw o nieprawidtowym przeplocie nici i naprezeniu nitek tworzgcych
SZew.

Tasmy samosczepne nalezy naszywac na szerokos$¢ 2,0 + 2,5 mm w celu unikni¢cia mozliwosci ich wyrywania
podczas uzytkowania.

Elementy odblaskowe powinny by¢ trwale wgrzane w materiat wtokienniczy.

Nie dopuszcza si¢ sztukowania elementéw rekawic oraz taczenia $ciegdw w miejscach widocznych.
Zalecana gesto$é sciegow stebnowych (typ 301): 4 + 5 na 1 cm dlugosci.

5.3. Wymagania dotyczace jakoSci

Wykonawca powinien posiada¢ i stosowac system oceny jakosci produkcji, w tym: kontrole wstepna
materiatow 1 dodatkow, kontrolg migdzyoperacyjna oraz kontrole wyrobu koncowego, postgpowania z
wyrobem niezgodnym.

Wykonanie powyzszych czynnosci powinno by¢ udokumentowane (sporzadzone zapisy).

Wykonawca jest zobowiazany do sporzadzenia stosownego dokumentu (protokotu, zaswiadczenia)
z przeprowadzonej klasyfikacji jakosci i kontroli koncowej wyrobow na zgodnos$¢ z zapisami zawartymi w
niniejszym dokumencie.

5.3.1. Klasyfikacja jakoSci

Oceng jakosci nalezy przeprowadzi¢ wg normy PN-P-84507:1985. Dopuszcza si¢ wylacznie wyroby
wykonane w I stopniu jakosci.

5.3.2.  Wymagania jakoS$ciowe wyrobow
Estetyka i ergonomia

Rekawice powinny posiada¢ estetyczny wyglad. Nie dopuszcza si¢ nieprawidlowych S$ciegéw czy
zdeformowania elementow.

Konstrukcja rekawic powinna utrzymywac naturalny, anatomicznie zgiety ksztatt palcow w rekawicy,
zapewnia¢ swobode ruchéw i wysoki komfort uzytkowania.

Niezawodnosé
Rekawice uzywane i przechowywane zgodnie z zaleceniami powinny zachowac¢ swoje wlasciwosci przez caty
okres uzytkowania oraz przez okres przechowywania, okreslone w umowie.

5.3.3. Przyklady bledéw niedopuszczalnych

Bledy konfekcyjne:
- znieksztalcenia i skrzywienia poszczegdlnych elementéw wyrobu,
- nieprawidlowo wykonane lub Zle rozmieszczone elementy zapigcia,
- niedoszycia, prucie, brak mocowan na koncach szwow, nieprawidlowe szwy lub $ciegi, perforacja,
- powtdrzenie $ciegu w wypadku zerwania nici,
- r6znica wymiarow miedzy czesciami sktadowymi wykraczajaca poza dopuszczalne odchytki,
- zbyt duza roéznica w odcieniu koloru czarnego migdzy réznymi materiatami rekawicy.
Bledy skéry:
— skora o nieprawidtowej strukturze lica,
— skazy i defekty majace wpltyw na funkcjonalnos¢, zywotnos¢ i wyglad produktu,
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— nierownomierno$¢ barwy, rozne odcienie koloru czarnego w roznych elementach rekawic,
— brak symetrii w tych samych czgéciach pary rgkawic w zakresie wygladu, struktury skory,
uziarnienia lica, grubos$ci, migkkosci, ciggliwo$ci i odcienia koloru skory.
Bledy dzianin:
—  brak kolumienki lub rzadka,
— zryw nitki dzianiny,
— zaciagnigcie,
— cera,
— nieprawidlowy przeplot
— pasiastosc,
— zabrudzenie,
— zmechacenie,
— skosy>6°,
— nierownomiernos¢ barwy.

5.4. Wymagania dotyczace nieszkodliwosci (bezpieczenstwa) wyrobu

Rekawice powinny spetnia¢ wszystkie wymagania dotyczace nieszkodliwo$ci zamieszczone w normie
PN-EN 13594:2015-10.

Wyréb powinien by¢ wykonany z materiatow i dodatkéw spetniajacych wymagania Rozporzadzenia (WE) nr
1907/2006 Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 18 grudnia 2006 r. w sprawie rejestracji, oceny, udzielania
zezwolen 1 stosowanych ograniczen w zakresie chemikaliow (REACH) i utworzenia Europejskiej Agencji
Chemikaliéw, zmieniajacego Dyrektywe 1999/45/WE oraz uchylajacego Rozporzadzenie Rady (EWG) nr
793/93 i Rozporzadzenie Komisji (WE) nr 1488/94, jak rowniez Dyrektywe Rady 76/769/EWG i Dyrektywy
Komisji 91/155/EWG, 93/67/EWG, 93/105/WE i 2000/21/WE (Dz. Urz. UE z 2006 r. Nr L 396, s. 1 z p6zn.
zm.).

Tabela 8. Wymagania dotyczace nieszkodliwosci dla rekawic

Lp. Parametr Jednostka Warto$¢é Metodyka l.)adama./ sposob
potwierdzenia
1, |#@wartos¢ chromu (VI), mg/kg 3,0 PN-EN 13594:2015-10*
nie wiecej niz:
2. | Odezyn pH, Jedg‘l’jtka 35+95 | PN-EN 13594:2015-10*

* Dopuszcza si¢ wykonanie badania za zgodg Zamawiajacego zgodnie z metodg nieakredytowang lub alternatywng, w
laboratorium posiadajacym akredytacje.

Tabela 9. Wymagania dotyczace nieszkodliwosci dla podszewki

Lp. Parametr Jednostka | Wartosé Metodyka badan
1 Zawarto$¢ amin aromatycznych, mark 30 PN-EN 14362-1:2017-04
| nie wiecej niz: 9Kg PN-EN 14362-3:2017-04
g, |ZawartoS¢ formaldehydu, mg/kg 75  |PN-EN ISO 14184-1:2011
nie wiecej niz:
3. |Odczyn pH Jedgﬁ’jtka 45+75 |PN-EN ISO 3071:2007
Zawarto$¢ metali cigzkich Otéw (Pb) 90,0
4 |V Zml'nerzilhg'olwane] probcee, Kadm Cd) m/kg 40,0 PN-EN 16711-1:2016-01
nie wiecej niz:
Arsen (As) 1,0 | PN-EN 16711-2:2016-01
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Zawarto$¢ ekstrahowanych
metali cigzkich, Rte¢ (Hg) 0,02
nie wigcej niz:

54.1. Trwalo$¢ napisu ,,POLICJA” i elementu odblaskowego

Napis ,, POLICJA” umieszczony na obu rekawicach posrodku elementu odblaskowego tak, aby dét napisu
byt od strony palcéw rekawicy. Powinien on powsta¢ w wyniku wycigcia napisu w folii odblaskowej. Czarny
kolor napisu to kolor tkaniny, na ktora naniesiono foli¢ termotransferowa.

Ocena organoleptyczna trwato$ci napisow i elementow odblaskowych powinna potwierdzi¢ zachowanie
ciaglosci wgrzania oraz niezmieniony ksztalt liter.

Niedopuszczalne jest:

- powstawanie pgcherzy na materiale odblaskowym,

- fragmentaryczne, jak i cato$ciowe odklejanie (delaminacja) materiatu odblaskowego od tkaniny,

- powstawanie trwalych zagniecen,

- powstawanie ubytkdw, przetar¢ materiatu odblaskowego.

5.4.2. Konserwacja rekawic
Czyszczenie catych rgkawic polega na usuwaniu zanieczyszczen poprzez przetarcie wilgotng szmatka lub

gabka 1 wysuszeniu ich w przewiewnym miejscu. Skore rekawic nalezy konserwowa¢ dostepnymi $rodkami
konserwujacymi przeznaczonymi do odziezy skorzane;j.

6. ZESTAWIENIE ELEMENTOW SKEADOWYCH

Tabela 10. Sktadowe elementy pary rekawic

Lp. Rodzaj materiatlu Nazwa elementu lub umiejscowienie Tlos¢ .
elementow

1. | Skora bydleca rekawicznicza | Klin 2
Patka $Sciggajaca mankiet 2
Laczenie dloni z mankietem 2
Mankiet 2
Spodnia czg$¢ kciuka 2
Wierzchnia czes$¢ keiuka 2
Wierzchnia strona dtoni 2
Spodnia strona dtoni 2
Lata wzmocnienia dtoni i kciuka 2

2. | Skora perforowana Element kciuka 2
Migdzypalce palec duzy 2
Migdzypalce palec maty 2
Migdzypalce palec serdeczny 2
Migdzypalce palec wskazujacy 2

3. | Tkanina na element Element odblaskowy 2

odblaskowy
4. | Folia odblaskowa Element odblaskowy 2
5. | Wzmocnienie dioni z Element antyposlizgowy 2
pokryciem antypo$lizgowym
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Lp. Rodzaj materialu Nazwa elementu lub umiejscowienie eleIII:zjlct()W
6. | Tkanina wodoodporna Patka zwezajaca mankiet 2
Latka pod wzmocnienia palcow 2
Latka pod wzmocnienia na dtoni 2
7. | Tasma samosczepna haczyk | Rzep twardy na patce 2
8. | Tasma samosczepna petelka | Rzep migkki na mankiecie 2
9. | Dzianina na podszewke Spodnia czesé keciuka rekawicy wew. 2
Wierzchnia czg$¢ kciuka rgkawicy wew. 2
Spodnia strona rekawicy wew. 2
Wierzchnia strona rekawicy wew. 2
10. | Protektor naktykciowy Ktykcie 2
11. | Pianka thumigca uderzenia Podktad pod protektor naktykciowy 2
Ochrona palca wskazujacego paliczka blizszego 4
Ochrona palca wskazujacego paliczka §rodkowego 4
Ochrona palca srodkowego paliczka blizszego 4
Ochrona palca $rodkowego paliczka §rodkowego 4
Ochrona palca serdecznego paliczka blizszego 4
Ochrona palca serdecznego paliczka Srodkowego 4
Ochrona palca matego paliczka blizszego 4
Ochrona palca matego paliczka srodkowego 4
Ochrona grzbietu dtoni 4
Ochrona wnetrza dtoni 4
12. | Skoéra na lamowki Lamoéwka patki i mankietu 2
13. | Guma tkana W przegubie r¢gkawicy 2
7. WYMIAROWANIE WYROBU
7.1. Rozmiary
Tabela 11. Wymiary dtoni - rozmiary rekawic
Rozmiar 7,5 8 8,5 9 9,5 10 10,5
Dopasowany Obvfr?]‘:nrfki* 190 | 203 | 216 | 220 | 242 | 254 | 266
do dtoni o ——
wymiarach: Diugfr?]cn:]f;kl** 176 182 187 192 198 204 210
Minimalna dhugo$¢ rekawicy 240 240 250 250 260 260 270

* Obwod mierzony w najszerszym miejscu dtoni;
** Dhugo$¢ mierzona od czubka palca srodkowego do nadgarstka po wngtrzu dioni.

7.2.

Wymiary wyrobu gotowego

Podstawowe wymiary dla rozmiaru 9 zestawiono w Tabeli 12, a sposéb wymiarowania przedstawiono na
Rysunku 3. Wymiary dla pozostatych rozmiaré6w oraz rozmiaréw nietypowych muszg by¢ zgodne ze sztuka
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krawiecka, zasadami stopniowania, a takze zapewnia¢ funkcjonalnos$¢, wlasciwe dopasowanie do uzytkownika
oraz estetyke.

Tabela 12. Wymiarowanie rekawic dla rozmiaru 9 (do Rysunku 3)

. Rozmiar 9 Tolerancja ()
Wymiar [cm] [cm]
a Dtugos¢ rekawicy 25,5 0,5
b Szeroko$¢ rekawicy 12,5 0,5
c Wysoko$¢ mankietu 50 0,3

Rysunek 3. Wymiarowanie rekawic (do Tabeli 12)

Tabela 13. Wymiarowanie napisu

Symbol Nazwa wymiaru Wymiar [cm] Tolerancja + [cm]
a Szeroko$¢ napisu "POLICJA" 5,0 0,2
b Wysoko$§¢ liter napisu "POLICJA" 1,2 0,1
c Grubo$¢ liter napisu "POLICJA" 0,2 -

h 4

E’U IiCJA_P

Rysunek 4. Wymiarowanie napisu ,,POLICJA”
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8. OCENA ERGONOMII REKAWIC

Wedhug normy PN-EN 13594:2015-10, pkt. 4.3, 4.4 i 4.5 powinna by¢ przeprowadzona ocena ergonomiczna
rekawic przynajmniej przez jednego oceniajacego z doswiadczeniem w jezdzie na motocyklu, ubranego w
pare rgkawic dopasowang do reki.

Za zgoda Zamawiajacego, Dostawca rekawic, moze zweryfikowa¢ ergonomie rekawic zgodnie z norma
PN-EN 13594:2015-10, pkt. 4.3, 4.4 i 4.5 w akredytowanym laboratorium jako badanie wedlug metodyki
nieakredytowanej.

Powinno by¢ sprawdzone:

- czy nie wystepuja ani wewnatrz, ani na zewnatrz rgkawicy materialy z tworzywa sztucznego lub z podobnych
twardych materiatow, stwarzajace zagrozenie dla reki,

- czy rozmiar rekawicy zgadza si¢ z rozmiarem reki, wyznaczonym wedtug Tabeli 11 niniejszej specyfikacji
technicznej.

Powinno réwniez by¢ mozliwe wykonanie wszystkich ruchow okreslonych w Zataczniku A normy PN-EN
13594:2015-10 bez stwierdzenia jakiegokolwiek wigkszego problemu lub zagrozenia.

9. WYMAGANIA DODATKOWE

9.1. Piankowy protektor naklykciowy

Protektor naklykciowy, wystepujacy w roéznych rozmiarach, powinien by¢ tak usytuowany i tak dobrany
wielko$cia i1 ksztattem do wielkos$ci rekawicy, aby dopasowat si¢ do kostek palcow reki w odpowiednim
rozmiarze i zapewnit uzytkownikom ochrong i komfort uzytkowania r¢kawic (Tabela 7, pkt. 2).

Rysunek 5. Wyglad przyktadowego migkkiego protektora naktykciowego

Protektor naktykciowy powinien by¢ doszyty do skory od strony spodniej i podklejony elementem z pianki.
Od wewnatrz, wszystkie warstwy zakryte podszewka. Kolejno$¢ warstw zaprezentowano na Rysunku 6.

_skora
/// protektor piankowy miekki
i.//, pianka z klejem

- //// -
- podszewka
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Rysunek 6. Kolejno$¢ poszczegolnych warstw w rgkawicy na protektorze naktykciowym

9.2. Wzmocnienia na palcach i wnetrzu dloni

Technologia naszywania wzmocnien powinna by¢ tak dobrana, aby gwarantowa¢ wtasciwe naszycie drobnych
wzmocnien na palcach. Powinny by¢ one naszyte rowno, dtuzsze boki stebnowan powinny by¢ réwnoleglte do
szwOw na palcach i do siebie nawzajem, krotsze boki stgbnowan powinny by¢ pod katem prostym do dluzszych
bokéw i1 tworzy¢ z nimi ksztalty prostokatow. Odleglo$ci miedzy poszczegdlnymi prostokatami wzmocnien
powinny by¢ takie same na wszystkich czterech palcach. Wzmocnienia nie powinny przeszkadza¢ w zginaniu
palcow, przerwa miedzy nimi powinna by¢ usytuowana doktadnie nad kostkami palcow.

Wszystkie wzmocnienia powinny by¢ naszyte w taki sposob, aby tworzy¢ jak najbardziej wypukte elementy.
Wzmocnienia wngtrza dloni powinny by¢ usytuowane precyzyjnie, aby mogly chroni¢ dton przed urazami.
Wigksze wzmocnienie wnetrza dloni powinno by¢ usytuowane jak najblizej szwu grzbietowego, odleglos¢
miedzy malym wzmocnieniem a duzym powinna by¢ jak najmniejsza, maksymalnie 0,4 cm. Powinien tez by¢
on usytuowany w taki sposob, aby chroni¢ ko$¢ trojgraniasta r¢ki (Tabela 7, pkt. 5).

Wzmocnienia wykonane powinny by¢ z podwdjnej warstwy pianki thumigcej uderzenia.

9.3. Funkcjonalno$¢ mankietu

Mankiet oprécz funkceji ochronnej nadgarstka powinien rowniez zabezpiecza¢ rgkawice przed zerwaniem jej
z dtoni w trakcie, na przyktad, wypadku drogowego. Ksztatt reckawicy powinien by¢ tak wypracowany, aby po
doktadnym dopasowaniu obwodu mankietu rgkawicy w dobranym do rgki rozmiarze, nie bylo mozna $ciagnaé
jej z reki ciagnac druga reka za palce rekawicy (Tabela 7, pkt. 6).

10. CECHOWANIE, PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE, TRANSPORT
| GWARANCJA

10.1. Cechowanie

Wyrob powinien posiada¢ wszywki i etykiety, opakowanie zbiorcze powinno posiadaé etykiete. Informacje i
znaki zawarte na wszywkach i etykietach muszg by¢ w jezyku polskim, trwate i czytelne. Na wszywkach i
etykietach nie dopuszcza si¢ skreslen i poprawek.

Wszywka informacyjna

Wszywka informacyjna wyrobu, zamocowana na wewnetrznej, dloniowej Stronie  mankietu,
powinna zawierac:

— nazwg (znak firmowy) producenta,

—  nazwa wyrobu,

—  wielkos$¢ wyrobu,

— 0znaczenie sposobu konserwacji.
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B2 B 2 X

Rysunek 7. Przyktadowy sposob oznaczenia sposobu konserwacji

piktogram z numerem normy, deklarowanym poziomem ochrony i zapewniong ochrong kiykci KP,
umieszczamy na rekawicach, o ile sg one wykonane zgodnie z normg PN-EN 13594:2015-10.
W przeciwnym wypadku nie nalezy piktogramu na rekawicach umieszczac.

2
O?O

1] KP

EN 13594:2015

Rysunek 8. Piktogram (szerokos$¢ piktogramu powinna wynosi¢ minimum 10 mm), z numerem normy,
deklarowanym poziomem ochrony i ochrong ktykci

Etykieta jednostkowa zamocowana do wyrobu za pomoca sztyftu plastikowego (w taki sposob, aby nie
uszkodzi¢ wyrobu) lub naklejona na opakowanie jednostkowe, powinna zawiera¢, co najmniej nastepujace
dane (w jezyku polskim):

nazwe (znak firmowy), adres producenta,
nazwe wyrobu,
wielko$¢ wyrobu,
sktad surowcowy,
znak stopnia jakosci (stownie), znak kontroli jakosci KJ,
nr umowy,
miejsce, miesigc i rok produkcji wyrobu, nr partii produkcyjnej,
oznaczenie sposobu konserwacji,
okres gwarancji i przechowywania (ustalony w umowie na dostawe wyrobu),
zakres rozmiaréw, dopasowanie do wielkosci dtoni (jak w Tabeli 11),
opis produktu, instrukcje uzytkowania (z informacja, ze wyrob uszkodzony nie nadaje si¢ do
uzytkowania),
informacja dotyczgca pierwszego poziomu ochrony (o ile wystepuje zgodno$¢ wykonania wyrobu z normg
PN-EN 13594:2015-10),
informacja dotyczaca drugiego poziomu ochrony ktykei przed uderzeniem.

Etykieta zbiorcza na opakowanie zbiorcze powinna zawiera¢, co najmniej nastepujace dane:

nazwe (znak firmowy) i adres producenta,
nazwe¢ wyrobu,
liczbe sztuk zawartych w opakowaniu i wielko$¢ wyrobow (z wyszczegdlnieniem liczby sztuk
W poszczegolnych wielkosciach),
znak stopnia jakosci (stownie),
nr umowy,
nr partii produkcyjnej,
miesigc i rok produkcji wyrobu,
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- okres gwarancji i przechowywania (ustalony w umowie na dostawe wyrobu),

- warunki przechowywania: w pomieszczeniach, zabezpieczajagcych wyroby przed zawilgoceniem,
zabrudzeniem, uszkodzeniami lub zniszczeniem oraz dzialaniem czynnikow szkodliwych (plesnie, grzyby,
itp.) oraz niepozadanych czynnikéw zewnetrznych,

- warunki transportu: zagwarantowanie zabezpieczenie wyrobu i opakowania zbiorczego przed
zamoczeniem, zabrudzeniem, uszkodzeniami mechanicznymi i chemicznymi.

10.2. Pakowanie

Pakowanie powinno zabezpieczy¢ wyrob przed obnizeniem jego jakosci w czasie przechowywania, jak i
transportu.

Rekawice nalezy laczy¢ w pary zytka spinajaca do kazdej pary zataczy¢ instrukcje uzytkowania, a nastepnie
umiesci¢ w przezroczystym woreczku foliowym z otworami wentylacyjnymi. Etykiete jednostkowa wyrobu
nalezy zalozy¢ lub naklei¢ w taki sposob, aby byta czytelna po spakowaniu wyrobu.

Nastepnie, nie wigeej niz 50 sztuk wyrobu w jednym rozmiarze wiozy¢ do pudta kartonowego a wolne
przestrzenie wypekni¢ materiatem pakowym. Karton oklei¢ tasmg w poprzek oraz wzdtuz wszystkich taczen.
Na krotszej, bocznej S$cianie kartonu naklei¢ etykiete opakowania zbiorczego. Kartony powinny by¢
przystosowane do wysokiego sktadowania i dlugotrwatego magazynowania. Palete z kartonami nalezy
zabezpieczy¢ przed woda oraz kurzem poprzez owini¢cie folig stretch. Maksymalna wysoko$¢ zatadowane;j
palety160 cm.

Dopuszcza sie pakowanie matych ilosci lub koricowek wyrobéow w réznych rozmiarach z podaniem na etykiecie
zbiorczej wielkosci wyrobow z wyszczegolnieniem liczby sztuk w poszczegolnych wielkosciach.

10.3. Przechowywanie
Wyroby nalezy przechowywaé¢ w pudelkach kartonowych, w pomieszczeniach suchych, przewiewnych,

nienaslonecznionych, pozbawionych obcych zapachow, w warunkach zabezpieczajacych je przed
zamoczeniem, poplamieniem, zabrudzeniem oraz uszkodzeniami mechanicznymi i chemicznymi.

10.4. Transport

Wyroby nalezy zapakowa¢ w taki sposob, aby mozna je bylo transportowa¢ powszechnie dostgpnymi
srodkami komunikacji. Zatadowanie, przewdz i wyladowanie powinny odbywac¢ si¢ w warunkach
zabezpieczajacych wyréb i opakowanie zbiorcze przed zamoczeniem, zabrudzeniem, uszkodzeniami
mechanicznymi i chemicznymi.

10.5. Gwarancja

Okres 1 warunki gwarancji udzielonej przez Wykonawceg na wyrob okresla umowa.

11. POTWIERDZENIE SPELNIENIA WYMAGAN SPECYFIKACJI TECHNICZNEJ

Zamawiajacy jest zobowiazany umozliwi¢ dokladne obejrzenie wzoru sprawdzajacemu spelnienie
wymagan zawartych w niniejszej specyfikacji technicznej.
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Wymagane dokumenty potwierdzajace spetnienie wymagan niniejszej specyfikacji technicznej:

- aktualne wyniki badan z akredytowanego laboratorium lub certyfikaty dla kazdej dostawy materiatow
podstawowych uzytych do produkcji, potwierdzajace wymagania zawarte w Tabelach 1 + 6,

- aktualne wyniki badan z akredytowanego laboratorium dla dostarczanej partii letnich rekawic
motocyklowych, potwierdzajace wymagania zawarte w Tabeli 7 + 8,

- aktualne wyniki badan z akredytowanego laboratorium lub certyfikat dla kazdej dostawy podszewki
uzytej do produkcji, potwierdzajace wymagania zawarte w Tabeli 9,

- gwarancja Wykonawcy,

- aktualne wyniki badan z akredytowanego laboratorium dotyczace ergonomii r¢kawic z rozdzialu 8
niniejszej specyfikacji technicznej,

- deklaracja Wykonawcy dotyczaca przeprowadzonej klasyfikacji jakosci i pozytywnej kontroli koncowej
wyrobow.

UWAGA: W przypadku rozbieznosci mi¢dzy specyfikacja techniczng, a wzorem, podczas produkcji uznaje
si¢ nadrzednos¢ wzoru nad specyfikacja techniczna.

ARKUSZ EWIDENCJI WPROWADZONYCH ZMIAN

Zmiana dotyczy Akceptacja

Lp. Data . . .
P (numer strony i ewentualna tre$¢ zmiany) (podpis)

Uwagi
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ARKUSZ UZGODNIEN

Podpisy cztonkéw zespolu opracowujacych specyfikacje techniczna

UZGODNIONO

(akceptacja zglaszajacego zapotrzebowanie
lub/i uzytkownika koncowego)*

(akceptacja kierownika komorki organizacyjnej KGP
wlasciwego w sprawach bezpieczenstwa i higieny pracy)*

(akceptacja Pelnomocnika Komendanta Gléwnego Policji ds.
Ochrony Informacji Niejawnych)*

*) w zaleznosci od wymagan okreslonych dla przedmiotu zaméwienia publicznego
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