1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania, odbioru i montazu
przepustow z rur PEHD ©@80cm na zadaniu Remont drogi wojewodzkiej nr 802 na odcinku od km 24+565
do km 24+645 w m. Latowicz, powiat minski, wojew6dztwo mazowieckie.
1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot.
1.3. Zakres robot objetych STWIORB

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robdt zwigzanych z
wykonaniem i odbiorem przepustow rurowych PEHD budowanych pod droga.
1.4. OKkreslenia podstawowe
1.4.1. Przepust — obiekt wybudowany w formie zamknigtej obudowy konstrukcyjnej, stuzacy do przeptywu
matych ciekow wodnych pod nasypem korpusu drogowego lub stuzacy do ruchu kotowego i pieszego.
1.4.2. Przepust rurowy — przepust, ktorego konstrukcja nosna wykonana jest z rur.
1.4.3. Przepust prefabrykowany - przepust, ktorego konstrukcja nosna wykonana jest z elementow
prefabrykowanych.
1.4.4. Prefabrykat (element prefabrykowany) - cz¢$¢ konstrukcyjna wykonana w zaktadzie
przemystowym, z ktorej po zmontowaniu na budowie, mozna wykona¢ przepust.
1.4.5. Przepust ramowy — przepust, ktorego konstrukcja nosna wykonana jest w ksztalcie ramownicy
pracujacej na obcigzenie pionowe i poziome.
1.4.6. Polietylen HDPE — wysokoudarowa odmiana polietylenu wysokiej gestosci, charakteryzujaca si¢ dobra
odpornoscia na dziatanie roztworu soli i olejow mineralnych oraz ograniczona odporno$cia na benzyne.
1.4.7. Przepust z rur polietylenowych spiralnie karbowanych — przepust rurowy z polietylenu HDPE, ktorego
zewnetrzna powierzchnia rur jest uksztaltowana w formie spiralnego karbu o wielkosci i skoku zwoju
dostosowanego do $rednicy rury.
1.4.8. Ztaczka do rur — element stuzacy do potaczenia dwoch odcinkow rur, przy montazu przepustu.
1.4.9. Element zaciskowy — opaska zaciskowa lub §ruba zaciskajaca ztaczke, przy taczeniu dwoch odcinkow rur.
1.4.10. Pozostate okreslenia podstawowe sa zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogolne[1] pkt 1.4.
1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robét
Ogdlne wymagania dotyczace robot podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 1.5.

2. MATERIALY
2.1. Ogo6lne wymagania dotyczace materialow

Ogodlne wymagania dotyczace materialow, ich pozyskiwania i skltadowania, podano w OST D-M-
00.00.00 ,,Wymagania og6lne” pkt 2.
2.2. Materialy do wykonania robot
2.2.1. Zgodno$¢ materiatow z dokumentacja projektowa i aprobata techniczna
Materialy do wykonania robot powinny by¢ zgodne z ustaleniami dokumentacji projektowej lub ST
oraz z aprobata techniczng IBDiM.
2.2.2. Rodzaje materialow
Materialami stosowanymi przy wykonywaniu przepustu sa:
— rury @80cm PEHD SN10 oraz elementy laczace rury, jak ztaczki, paski zaciskowe lub $ruby, odpowiadajace
wymaganiom aprobaty techniczne;j,
— stal zbrojeniowa,
— material do zasypki przepustu, zgodny z dokumentacja projektowa, np. mieszanka kruszywa naturalnego
(pospotka) odpowiadajaca wymaganiom PN-EN 13242:2004 [7],
— tawa z kruszyw tamanych 0/31,5mm stabilizowanych mechanicznie,
— mieszanka betonowa do wykonania $cianek czotowych i fundamentéw - C20/25,
— deskowanie,
— zbrojenie,
— materialy izolacyjne.
2.2.3. Rury PEHD
Zapisy podstawowe:
1. Na powierzchni wewngtrznej, rury musza posiadac trwale napisy zawierajace: migdzy innymi $rednice, klase
sztywnos$ci obwodowej wraz z numerem normy lub Aprobaty (np. 800 SN 10 kN/m2 wg PN-EN ISO 9969).
2. Rury muszg posiadaé sztywnos¢ obwodowa potwierdzong badaniem zgodnie z PN-EN ISO 9969:



10 kN/m2
Producent musi zapewnia¢ mozliwo$¢ wykonania losowych testow (na zadanie klienta) badania sztywnosci
obwodowej dostarczanych rur.
2.2.4. Prefabrykaty
Nie dotyczy

2.2.5. Skladowanie materialéw

Rury oraz zlaczki i paski zaciskowe nalezy przechowywal tak, aby nie ulegly mechanicznemu
uszkodzeniu.

Podloze, na ktorym sktaduje si¢ rury, musi by¢ rowne, umozliwiajace spoczywanie rury na karbach na
catej dlugosci rury. Rury mozna skladowa¢ warstwowo do wysokosci max 3,2 m. Rury uktadane swobodnie
zaleca si¢ uktada¢ warstwami prostopadlymi wzgledem siebie. Uktadanie mozna wykonywa¢ z podpdrkami
drewnianymi lub metalowymi zapobiegajacymi przemieszczaniu rur. Ksztatt podporek musi by¢ taki, aby nie
wystepowal zbyt duzy nacisk na sasiednie warstwy rur, mogacy spowodowac ich uszkodzenie. Okres
sktadowania na wolnym powietrzu nie powinien przekraczac 2 lat.

Sktadowanie prefabrykatow powinno odbywaé si¢ na wyrownanym, utwardzonymi odwodnionym podiozu.
Poszczegodlne rodzaje elementdw powinny by¢ sktadowane oddzielnie. Elementy nalezy uklada¢ na podktadach
z zachowaniem przeswitu min. 10 cm pomig¢dzy podtozem a

elementem.

2.2.6. Beton i jego skladniki

Elementy konstrukcyjne wlotu i wylotu oraz fundamenty wlotu i wylotu z betonu klasy C20/25.

3. SPRZET
3.1. Ogo6lne wymagania dotyczace sprz¢tu

Ogolne wymagania dotyczace sprzg¢tu podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania og6lne” pkt 3.
3.2. Sprzet do wykonania robot

Przy wykonywaniu robot Wykonawca w zalezno$ci od potrzeb, powinien wykaza¢ si¢ mozliwoscia
korzystama ze sprz¢tu dostosowanego do przyjetej metody robot, jak np.:
koparka chwytakowg na podwoziu gasienicowym o pojemnosci tyzki 0,4 m?,
— ubijakiem spalinowym, plyta wibracyjng, walcem lub innym sprzetem zag@szczaj acym,
—  sprzetem transportowym,
— sprzetem do rozladunku rur, jak lekkim sprzgtem dzwigowym, wozkami widlowymi (roztadunek moze tez
by¢ wykonywany re¢cznie).
Uwaga: W czasie roztadunku rur nalezy zwraca¢ uwage, zeby nie uszkodzi¢ karbow, np. przez zbyt energiczne
wyciaganie rur, co powoduje tarcie karbow o podtoze.
Do montazu i przeladunku prefabrykatow proponuje si¢ zastosowanie dzwigow samochodowych o udzwigu i
wysiegu odpowiadajacym terenowym warunkom montazu i przeladunku oraz o cigzarowi montowanych
elementow. Odpowiadajace tym warunkom dzwigi wymagaja utwardzonej powierzchni placu montazowego
oraz drogi dojazdowej. Wykonawca moze jednak uzy¢ dowolnego sprzetu po zaakceptowaniu go przez
Inzyniera.
Sprzet powinien odpowiada¢ wymaganiom okreslonym w dokumentacji projektowej, ST, instrukcjach
producentéw lub propozycji Wykonawcy i powinien by¢ zaakceptowany przez Inzyniera.

4. TRANSPORT
4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 4.
4.2. Transport materialow

Materialy sypkie i drobne przedmioty mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu, w warunkach
zabezpieczajacych je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi materialami i nadmiernym
zawilgoceniem.

Rury nalezy utozy¢ rownomiernie na catej powierzchni tadunkowej obok siebie i zabezpieczy¢ przed
mozliwos$cig przesuwania si¢ podczas transportu. Nie nalezy dopuscié, aby wigcej niz 1 m rury wystawalo poza
obrys $rodka transportowego.

Elementy mozna transportowaé po osiggnigciu przez beton co najmniej 80% wytrzymatosci projektowe;.
Podczas przestawiania elementdw, ich transportu i ponownego ustawiania niedopuszczalne sg uderzenia i
wstrzasy mogace spowodowac¢ mechaniczne uszkodzenia krawedzi. Podczas podnoszenia prefabrykat powinien
by¢ zawieszony na wystajacych z niego hakach.

Podczas skladowania prefabrykatow nalezy szczegdlng uwage zwroci¢ na zabezpieczenie wystajacego z niego
zbrojenia przed pogigciem. Prefabrykaty podczas skltadowania powinny by¢ oparte na krawegdziakach



drewnianych potozonych w ten sposob, aby nie wywota¢ w nich nieprzewidzianych w projekcie momentow
zginajacych. Przy sktadowaniu pigtrowym wysoko$§¢ przektadek powinna zabezpiecza¢ wystajace z elementu
strzemiona przed zginaniem.
Prefabrykowane elementy drobnowymiarowe moga by¢ skladowane w stosach ale o wysokosci nie
przekraczajacej 2 m. Skltadowanie elementéw na wolnym powietrzu w przypadku spadku temperatury ponizej
0°C jest dopuszczalne tylko po osiggnigciu przez beton pelnej mrozoodpornosci.
Pod wzglgdem gabarytowym i cigzarowym prefabrykaty powinny by¢ dostosowane do wymogdw transportu
kotowego i kolejowego.

Mieszanke betonowa mozna przewozi¢ mieszalnikami samochodowymi, z czasem transportu nie
dhuzszym niz 90 min przy temperaturze otoczenia +15°C, 70 min przy +20°C i 30 min przy +30°C.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogolne zasady wykonania robdét

Ogolne zasady wykonania robot podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 5.
Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji Projekt organizacji i harmonogram robot uwzgledniajacy
wszystkie warunki, w jakich b¢da wykonywane roboty. W projekcie tym winien si¢ znalez¢ Projekt Organizacji
montazu wraz z uzasadnieniem dobranego sprzetu montazowego (dobor udzwigu i wysiegu dzwigu
montazowego do ci¢zaru i potozenia prefabrykatu).
5.2. Zasady wykonywania robét

Sposob wykonania robot powinien by¢ zgodny z dokumentacja projektowa i ST. W przypadku braku
wystarczajacych danych mozna korzysta¢ z ustalen podanych w niniejszej specyfikacji oraz z informacji
podanych w zatacznikach.

Podstawowe czynnosci przy wykonywaniu robot obejmuja:

roboty przygotowawcze,
wykonanie wykopow, np. pod tawe,
wykonanie fundamentu (fawy) pod rury i prefabrykaty,
ulozenie rury na tawie w jednym odcinku lub w odcinkach, wymagajacych potaczenia kolejnych dwdch rur
zlaczka,
5. wykonanie zasypki przepustu,
6. umocnienie brukiem skarp przy wlocie i wylocie przepustu,
7. roboty wykonczeniowe.
5.3. Roboty przygotowawcze

Przed przystgpieniem do robdt nalezy, na podstawie dokumentacji projektowej, ST lub wskazan
Inzyniera:
— ustali¢ lokalizacj¢ robét,
— ew. ustali¢ dane niezb¢dne do szczegdtowego wytyczenia robot oraz ustalenia danych wysokosciowych,
— usunac¢ przeszkody, np. drzewa, krzaki, obiekty, elementy drog, ogrodzen itd.,
— ew. odwodni¢ teren budowy w zakresie uzgodnionym z Inzynierem,
5.4. Wykonanie wykopow

Metoda wykonywania robot ziemnych w wykopach pod przepusty powinna by¢ dobrana w zaleznosci
od wielkosci robot, glebokosci wykopu, rodzaju gruntu oraz posiadanego sprzetu.
Przy mechanicznym wykonywaniu wykopu powinna by¢ pozostawiona niedobrana warstwa gruntu o grubos$ci
co najmniej 20 cm od projektowanego dna wykopu. Warstwa ta powinna by¢ usunigta recznie bezposrednio
przed wykonaniem elementow fundamentu. Dno wykopu nalezy zage$ci¢ do osiggnigcia wskaznika
zageszezenia podioza > 1,00. Wykopy powinny by¢ wykonane w takim okresie, aby po ich zakonczeniu mozna
byto przystapi¢ natychmiast do wykonania przewidzianych robot i szybko zlikwidowaé¢ wykopy przez ich
zasypanie.

Dno wykopu powinno by¢ wyréwnane z doktadnoscia co najmniej + 2 cm.
5.5. Lawa pod przepustem

W N —

Lawe pod przepusty z rur PEHD nalezy wykonaé z mieszanki kruszyw tamanych 0/31,5mm i grubosci
30cm. Lawe nalezy zagesci¢ do 0,98 Proctora normalnego. Gorna jej warstwa o grubo$ci rownej wysokosci
karbu powinna by¢ luzna, aby karby rury mogly swobodnie si¢ w niej zaglebic.

5.6. Ulozenie rur przepustu na lawie

Ulozenia rury na tawie nalezy dokonaé po zaniwelowaniu poziomu dna i wytyczeniu osi przepustu.

Zaleca si¢ uktada¢ rur¢ w jednym odcinku, jesli mozliwa jest dostawa rury o odpowiedniej dtugosci,
wynikajaca z asortymentu produkcji i mozliwosci transportowych. W innych przypadkach, przepust zlozony z
dwoch lub wigkszej liczby rur powinien mie¢ polaczenia ztaczkami poszczegdlnych odcinkow rur.

Laczenie dwoch odcinkow rur polega na:



— ulozeniu na tawie ztaczki,

— potozeniu na ztaczce dwodch sasiednich koncow rur,

— zambknigciu ztaczki,

— zalozeniu w zlgczce paskdow lub $rub zaciskowych i zaciggniecie ich.

Dlugos¢ koncowego odcinka rury, mierzona w najkrotszym miejscu nie powinna by¢ mniejsza od 1 m.

W przypadku gdy przepust utozono na tawie, po uprzednim polaczeniu odcinkoéw rur poza tawa, nalezy
sprawdzi¢ skuteczno$¢ potaczen migdzy rurami.

Rure przepustu po utozeniu nalezy ustabilizowa¢ w taki sposob, aby nie zmienila swojego potozenia w
czasie zasypywania przepustu. Mozna dokona¢ tego podsypka wspierajaca (patrz rys. 8).

Przyciecie skrajnych rur do ptaszczyzny skarpy mozna wykonaé przed montazem przepustu lub tez na
budowie po wykonaniu nasypu.

5.7. Montaz prefabrykatu

Na budowie prefabrykaty powinny by¢ sktadowane na podktadkach w pozycji poziomej. Przed przystapieniem
do montazu prefabrykatéw nalezy oceni¢ ich stan techniczny.

Przy montazu prefabrykatu szczegdlng uwagg nalezy zwroci¢ na jego ustawienie wg projektowanych spadkow i
prawidtowe oparcie na wczesniej zamontowanych elementach.

Montaz prefabrykatow powinien si¢ odbywa¢ wedlug opracowanego przez Wykonawce i zatwierdzonego przez
Inzyniera projektu organizacyjnego montazu.

5.8. Zasypka przepustu

Zasypka przepustu do wysoko$ci co najmniej 30 cm ponad goérng krawedz przepustu (patrz rys. 8)
powinna by¢ wykonana mieszanka kruszywa naturalnego o frakcji 0 + 31,5 mm o klasie niejednorodno$ci D5
lub piaskiem gruboziarnistym.

Zasypka powinna by¢ wykonywana:

— réwnomiernie i rownoczesnie z obu stron przepustu,

— warstwami o grubosci maksimum 30 cm, zaggszczonymi do wymaganego wskaznika zaggszczenia nie
mniegjszego od 1,0,

— ze sprawdzaniem rze¢dnych posadowienia przepustu w celu niedopuszczenia do jego wypychania lub
przemieszczania poziomego,

— ze zwr6ceniem uwagi, aby $rednica ziaren kruszywa, uktadanego bezposrednio na rurze, nie przekraczata
wielkosci skoku karbu zewngtrznego rury.

Jesli grubo$¢ naziomu nad przepustem nie przekracza 1,0 m, to caly material zasypowy powinien
odpowiada¢ wymaganiom okre$lonym dla zasypki grubosci 30 cm. Pozostalg cze$¢ nasypu mozna wykonaé z
materiatéw okreslonych w OST D-02.00.00 [3].

Grubos¢ warstwy zaggszczanej W nasypie nad przepustami, oraz wybor 1 liczba przejs¢ sprzetu
zageszczajacego, powinna by¢ ustalona przez Wykonawce doswiadczalnie przed przystapieniem do
wykonywania nasypow.

5.9. Roboty wykonczeniowe

Roboty wykonczeniowe powinny by¢ zgodne z dokumentacja projektowa i ST. Do robodt
wykonczeniowych naleza prace zwigzane z dostosowaniem wykonanych robot do istniejacych warunkow
terenowych, takie jak:

— odtworzenie przeszkdd czasowo usunigtych, np. parkandow, ogrodzen nawierzchni, chodnikéw, kraweznikow
itp.,

— niezbedne uzupehienia zniszczonej w czasie robot roslinnosci, tj. zatrawienia, krzewow, ew. drzew,

— roboty porzadkujace otoczenie terenu robot.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot

Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 6.

6.2. Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystapieniem do robot Wykonawca powinien:

— uzyska¢ wymagane dokumenty, dopuszczajace wyroby budowlane do obrotu i powszechnego stosowania
(aprobaty techniczne, certyfikaty zgodnosci, deklaracje zgodnos$ci, ew. badania materialow wykonane przez
dostawcow itp.),

— ew. wykona¢ wlasne badania wiasciwosci materialdéw przeznaczonych do wykonania robot, okreslone w
pkcie 2,

— sprawdzi¢ cechy zewnetrzne gotowych materiatow z tworzyw i prefabrykowanych.

Wszystkie dokumenty oraz wyniki badan Wykonawca przedstawia Inzynierowi do akceptacji.

6.3. Badania w czasie robot

Badania w czasie budowy obejmuja:

— sprawdzenie materiatow,



— sprawdzenie elementow prefabrykowanych,

— sprawdzenie robot betonowych,

— sprawdzenie montazu prefabrykatow,

— sprawdzenie warunkow transportu i sktadowania elementow.
Sprawdzenie tawy fundamentowej obejmuje:

— rodzaj materiatu uzytego do wykonania tawy,

— usytuowanie fawy w planie,

— rzgdne wysoko$ciowe,

— grubos¢ lawy,

Dopuszczalne odchyltki dla taw fundamentowych przepustoéw, wynosza:
— réznice wymiarow tawy fundamentowej w planie - + 5 cm,

— réznice wymiarow rzednych tawy - + 2 cm.

Sprawdzenie podstawowych wymiarow przepustu nalezy przeprowadzi¢ przez wykonanie pomiarow w zakresie:
— potozenie przepustu w stosunku do osi, z doktadnoscig + 1 cm,

— rz¢dne dna wlotu i wylotu, z doktadno$cia + 1 cm.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogoélne zasady obmiaru robét
Ogolne zasady obmiaru roboét podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogo6lne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarowa jest m (metr) kompletnego wykonania przepustu.
8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogolne zasady odbioru robodt
Ogolne zasady odbioru robot podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogolne” [1] pkt 8.
Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, ST i wymaganiami Inzyniera,
jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daly wyniki pozytywne.
8.2. Odbidr robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu
Odbiorowi robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu podlegaja:
— wykonanie wykopu,
— wykonanie fawy fundamentowe;j,
— wykonanie deskowania,
Odbiodr tych robot powinien by¢ zgodny z wymaganiami pktu 8.2 D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogo6lne”
[1] oraz niniejszej OST.
9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci
Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt
9.
9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena wykonania 1m przepustu z rur PEHD obejmuje:
— wytyczenie i prace pomiarowe, roboty przygotowawcze,
— wykonanie wykopu pod taw¢ fundamentowg wraz z odwodnieniem,
— odwiezienie i utylizacja urobku,
— dostarczenie materiatow i sprzetu,
— wykonanie taw fundamentowych,
— montaz przepustu z rur PEHD o odpowiedniej $rednicy,
— wykonanie zasypki z zaggszczeniem warstwami.

Cena 1 szt. wlotu lub wylotu przepustu obejmuje:
— Wwytyczenie i prace pomiarowe,
— wykonanie wykopu pod fundamenty $cianek wlotu lub wylotu, wraz z odwodnieniem,
— odwiezienie i utylizacja urobku,
— dostarczenie materialow,
— wykonanie deskowania fundamentu i $cianek czotowych wlotu lub wylotu,
— wykonanie zbrojenia i betonowanie,
— rozebranie deskowania,
— wykonanie izolacji,
— wykonanie badan i pomiarow,
— uporzadkowanie terenu.
9.3. Sposob rozliczenia robot tymczasowych i prac towarzyszacych

— Cena wykonania rob6t okreslonych niniejszg SST obejmuje:



— roboty tymczasowe, ktore sa potrzebne do wykonania robot podstawowych, ale nie sa przekazywane
Zamawiajagcemu i sg usuwane po wykonaniu robot podstawowych,

— prace towarzyszace, ktore sa niezbedne do wykonania robot podstawowych, niezaliczane do robot
tymczasowych, jak geodezyjne wytyczenie robot itd.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy
1.  PN-EN 13242:2004 Kruszywa do niezwigzanych i zwigzanych hydraulicznie
materiatdw stosowanych w obiektach budowlanych i
budownictwie drogowym (W okresie przejSciowym mozna
stosowa¢  PN-B-11111:1996  Kruszywa  mineralne.
Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych. Zwir i
mieszanka)
2. PN-EN 206-1:2003 Beton — Czgé¢ 1: Wymagania, wlasciwosci, produkcja i
zgodno$¢ (W okresie przejsciowym mozna stosowa¢ PN-B-
06250:1988 Beton zwykty)



